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90500,
905002,

90501, 90501Z,
90501V

el

400v 5,5HP/
50/60Hz~ 4KW

RPM [ A [°C| <>

&\“
<

LW = 88,1/0.6 dB(A)/
mW(A)
LOP = 77,6 dB(A)
LOP Max = 85,2 dB(C)

i

0,82 m/s?
(0,19m/s?)

90650,
90650Z,
90650V

90651, 90651Z,
90651V

400v 5,5HP/
50/60Hz~ 4KW

650/
25,4

LW = 88,1/0.6 dB(A)/
mW(A)
LOP = 77,6 dB(A)
LOP Max = 85,2 dB(C)

0,82 m/s?
(0,19m/s?)

90700, 90700Z,
90700V

90701, 90701Z,
90701V

400v 5,5HP/
50/60Hz~ 4KW

700/
25,4

LW = 88,1/0.6 dB(A)/
mW(A)
LOP = 77,6 dB(A)
LOP Max = 85,2 dB(C)

0,82 m/s?
(0,19m/s?)




115V/230V 50HZ
60W 2800n™"

115V/230V 50HZ
60W 3400n™"

115V/230V 50HZ

2200W 2800n™"
115V/230V 60HZ

2200W 3400n™"

115V ~ 50/60Hz
230V ~ 50/60Hz

idm6

25A

13A
115V ~ 50/60Hz

[
230V ~ 50/60HZ

40uF 400VL
115V ~ 50/60HZ

80uF 400VL

230V ~ 50/60HZ
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“ISTRUZIONI ORIGINALI”

SCOPO DEL MANUALE

Questo manuale & parte integrante della macchina. E stato realizzato dalla BATTIPAV S.R.L. per fornire le informazioni necessarie
a coloro che sono autorizzati ad interagire con essa nell'arco della sua vita prevista. Prima di ogni impiego leggere attentamente il
capitolo relativo alla sicurezza. Ogni macchina é stata sottoposta ad una serie di collaudi ed & stata minuziosamente controllata
prima di lasciare la nostra fabbrica. BATTIPAV S.R.L. lavora costantemente per lo sviluppo delle sue macchine; percio si riserva di
apportare modifiche. Non potranno quindi essere vantati diritti sui dati e sulle illustrazioni di questo manuale.

INDICAZIONI PER LA SICUREZZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per I'impiego della taglierina PRIME con utensili non specificati nel paragrafo "“USO
CONSIGLIATO";

% E VIETATO L'USO DI DISCHI DA LEGNO O SIMILI. NON UTILIZZARE DISCHI PER IL TAGLIO A SECCO.

La PRIME & costruita per operare esclusivamente nelle condizioni di “TIPO DI FUNZIONAMENTO CONSENTITO" indicato al
paragrafo “USO CONSIGLIATO";

Durante le operazioni di taglio, lasciare riposare la macchina come specificato;

La PRIME non ¢ stata costruita per un utilizzo a carico continuo.

NON UTILIZZARE DISCHI DIAMANTATI DI QUALITA SCADENTE O NON IDONEI ALLE SPECIFICHE D'USO
FORNITI DAL COSTRUTTORE. LIMPIEGO DI DISCHI SCADENTI PUO CAUSARE DANNI ALLOPERATORE ED
ALLA MACCHINA, OLTRE A RALLENTARE NOTEVOLMENTE IL LAVORO. LA MACCHINA NON E PREVISTA PER
UN UTILIZZO IN AMBIENTE ESPLOSIVO. UTILIZZARE SEMPRE | DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE
PER RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DALLA LAVORAZIONE. NON AVVIARE MAI LA MACCHINA CON LUTENSILE

=P
DO

DI TAGLIO IN MOVIMENTO, ATTENDERE IL SUO ARRESTO. PER RIDURRE | RISCHI DERIVATI DALLA
FRAMMENTAZIONE DI MATERIALI, & FATTO OBBLIGO DI PORTARE GLI OCCHIALI DI PROTEZIONE DI TIPO
APPROPRIATO. Lutilizzo continuativo della macchina per 8 (otto) ore, causa un'esposizione al rumore superiore
agli 85 dB(A); pertanto & necessario indossare appropriate cuffie antirumore come disposto dalle legge. PER
RIDURRE | RISCHI DERIVANTI DA CONTATTI ACCIDENTALI CON LUTENSILE DI TAGLIO, UTILIZZARE GUANTI
PROTETTIVI ANTITAGLIO CONFORMI ALLA NORMA EN388.

Ad ogni nuovo allacciamento della macchina alla rete elettrica, verificare il corretto senso di rotazione del motore

A indicato sulla protezione disco. ESEGUITE SEMPRE LOPERAZIONE DI VERIFICA DEL SENSO DI ROTAZIONE CON

ZVWE DISCO DI TAGLIO SMONTATO. NON UTILIZZATE PER NESSUN MOTIVO LA MACCHINA CON SENSO DI ROTAZIONE
/EN CONTRARIA A QUELLA INDICATA.

Attenzione! Con I'impiego di apparecchi elettrici e per prevenire contatti di corrente elettrica, ferimenti e pericolo di incendio,
devono sempre essere osservate le seguenti indicazioni di sicurezza. Legga e osservi tali indicazioni prima di utilizzare
I'apparecchio e conservi bene le presenti norme!
CONSERVI CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.
Tenga bene in ordine il Suo posto di lavoro.
Disordine sul posto di lavoro comporta pericolo.
Tenga conto delle condizioni ambientali.
Non esponga I'apparecchio alla pioggia.
Non utilizzi I'apparecchio in ambienti umidi o bagnati. Abbia cura di una buona illuminazione
Non utilizzi I'apparecchio nella vicinanza di liquidi infammabili o di gas.
Si salvaguardi da elettrificazione.
Eviti contatti con oggetti con messa a terra.
Tenga lontano i bambini !
Non lasci toccare il cavo o I'apparecchio a terze persone, le tenga lontane dal campo di lavoro.
Conservi il suo apparecchio In modo sicuro.
Apparecchi non in uso dovrebbero essere conservati in luoghi asciutti e sicuri ed in modo da non essere accessibili ai bambini.
Non sovraccarichi il suo apparecchio.
Lavorera meglio e pit sicuro nellambito della potenza di targa.
Utilizzi I'apparecchio adatto.
Non usi apparecchi deboli di potenza oppure accessori che richiedono potenza elevata. Non usi 'apparecchio per scopi e lavori
per i quali essi non sono destinati.
Si vesta in modo adeguato.
Per lavori all'aria aperta si raccomanda di portare guanti in gomma e scarpe tali da non poter scivolare. Con capelli lunghi usare
apposita rete. Usi occhiali di sicurezza.
Effettuando lavori che producono polvere, usi una maschera.
18




Eviti errati impieghi del cavo.
Non sollevi I'apparecchio dalla parte del cavo e non lo utilizzi per staccare la spina dalla presa.
Salvaguardi il cavo da elevate temperature, olio e spigoli taglienti.
Eviti posizioni malsicure.
Abbia cura di trovarsi in posizione sicura e mantenga sempre 'equilibrio.
Curi attentamente i Suoi utensili.
Per lavorare bene e sicuro mantenga i Suoi utensili ben affilati e puliti.
Segua le prescrizioni di assistenza e le indicazioni dei cambio degli utensili di consumo. Controlli regolarmente il cavo ed in
caso di danni, lo faccia sostituire da uno specialista riconosciuto. Controlli regolarmente i cavi di prolungamento e li sostituisca
qualora danneggiati. Le impugnature devono essere asciutte e prive di olio e grasso.
Stacchi la spina dalla presa.
Non utilizzando I'apparecchio, prima di effettuare riparazioni e cambio di utensili di consumo.
Non lasci sull’apparecchio chiavi di servizio.
Prima di mettere 'apparecchio in funzione, controlli che tutte le chiavi ed utensili di aggiustamento siano state tolte.
Eviti avviamenti accidentali.
Allacciando I'apparecchio alla rete elettrica si assicuri che l'interruttore sia disinserito.
Cavi di prolungamento all’aria aperta.
All'aria aperta utilizzi solo cavi di prolungamento appositamente ammessi e contrassegnati.
Stia sempre attento.
Osservi il Suo lavoro. Sia ragionevole, non usi I'apparecchio quando é distratto.
COntrolll che I'apparecchio non sia danneggiato.
Prima di usare l'apparecchio Lei deve controllare attentamente l'efficienza e il perfetto funzionamento dei dispositivi di
sicurezza e parti eventualmente danneggiate. Controlli il funzionamento delle parti mobili, che non siano bloccate, che non
vi siano parti rotte, se tutte le altre parti sono state montate in modo giusto e che tutte le altre condizioni che potrebbero
influenzare il regolare funzionamento dellapparecchio siano ottimali.
Dispositivi di sicurezza o parti danneggiate devono essere riparati o sostituiti a regola d'arte tramite un Centro Assistenza
qualora nelle istruzioni d'uso non siano date indicazioni diverse.
Interruttori danneggiati devono essere sostituiti da un Centro Assistenza.
Non usi apparecchi con interruttore che non possa essere inserito e disinserito.
Attenzmne
Per la Sua propria sicurezza usi solo accessori riportati nelle istruzioni d'uso o offerti negli appositi cataloghi. Luso di accessori
o utensili di consumo diversi e comunque non raccomandati nelle istruzioni d'uso o catalogo, possono significare per Lei
pericolo di ferimento.
Far riparare gli utensili da personale qualificato.
Questo apparecchio elettrico e conforme alle vigenti norme di sicurezza. Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente
da persone qualificate usando parti di ricambio originali, altrimenti ne potrebbero derivare considerevoli danni per I'utilizzatore.
Il livello di rumore emesso dalla macchina e stato misurato conformemente alle norme UNI EN12418, EN3744.
Le misurazioni sono state eseguite in assenza di carico e alla massima velocita utilizzando un utensile di taglio diametro

600mm.
La macchina in condizioni di lavoro ha una emissione di rumore superiore agli 85 dB(A).
Il livello di vibrazione trasmesso al sistema mano-braccio & stato misurato conformemente alla norma UNI EN 1SO 5349-1.

SRS AVVI ORE DI FASE ART. 90XXXZ

La macchina e equipaggiata del sistema automatico di corretto senso di rotazione dell'utensile.
IL SISTEMA AUTOMATICO DI CORRETTO SENSO DI ROTAZIONE DELLUTENSILE & PROGETTATO UNICAMENTE PER
LUTILIZZO SULLE SEGATRICI PER EDILIZIA MODELLO BATTIPAV-EXPERT 500/650/700 E PRIME 500/650/700. IL
COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LUSO DEL SRS AVVISATORE DI FASE IN APPLICAZIONI
DIVERSE DA QUELLE INDICATE.

In caso di segnalazioni acustiche:
E 1. Scollegare il cavo di alimentazione della macchina

2. Ruotare con l'aiuto di un cacciavite, due fasi all'interno della spina della macchina.
n a * Per evitare false segnalazioni, inserire e disinserire il cavo di alimentazione piu volte prima di eseguire

3. ATTENDERE 30-60 s PER DAR MODO AL SISTEMA DI RESETTARSI
I'inversione delle fasi.

4. Collegare nuovamente il cavo di alimentazione della macchina.
« Al primo avviamento prima di rendere operativa la macchina, verificare il corretto funzionamento del

sistema senza utensile, per prendere dimestichezza con le procedure d’uso.
« Verificate sempre il corretto senso di rotazione dell’utensile.
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DBS DISCK BRAKE TEM ART. 90XXXV

A LA MACCHINA A DI FRENO MOTORE ELETTRONICO.

n SENZA LUTENSILE DI TAGLIO MONTA MACCHINA SI ARRESTA PRIMA DEL TEMPO PREVISTO. ATTEND
IL TEMPO DI FRENATURA PRIMA DI RIAVVIARE NUOVAMENTE.

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La taglierina da cantiere PRIME e una macchina specifica per lavori di taglio su mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti
in cemento e simili fino ad un‘altezza di 275 mm. Sfrutta il sistema di taglio con utensile diamantato ad umido ed e destinata a
personale specializzato nelle operazioni del settore delle costruzioni edili. Loperatore si posiziona frontalmente al lato stretto della
macchina, alla portata dei comandi di azionamento e colloca il materiale da tagliare sulla tavola. Avvia la macchina e movimenta
la testa taglio fino a portare I'utensile a contatto con il materiale.

USO CONSIGLIATO

UTENSILE DI TAGLIO DISCO DIAMANTATO AD ACQUA
LASER/SETTORI: cemento, pietre naturali, granito, materiali abrasivi .
GLI ABBINAMENTI, UTENSILE / MATERIALE DA TAGLIARE, SONO PURAMENTE INDICATIVI. ATTENERSI SEMPRE ALLE

INDICAZIONI DI USO PREVISTO FORNITE DAL COSTRUTTORE DELLUTENSILE DI TAGLIO, PRIMA DI OGNI APPLICAZIONE.
Tipo di funzionamento consentito: INTERMITTENTE - SERVIZIO S6 40%

40% funzionamento a carico
60% funzionamento a vuoto
SIMBOLOGIA E SEGNALI:

Sulla macchina ove necessario sono apposti degli adesivi di pericolo/divieto, prenderne visione prima dell'utilizzo.

A1 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Occhiali e cuffie protettive ) C1 | Livello acqua vasca di recupero

A2 | Legga le istruzioni d'uso prima di ogni utilizzo D1 | Fine corsa testa motore

A3 | Obbligo di utilizzo del DPI prescritto ( Guanti Protettivi ) E1 |lIstruzioni

A4 | Attenzione! Pericolo di contatto accidentale E2 | Attenzione !Verificare senso di rotazione
A5 | Collegamento di terra F1 | Accessorio laser

B1 | Non utilizzare dischi da legno o metallo F2 | Presenza energia elettrica

B2 | Non lavare con getti d’acqua in pressione F3 | SRS

B3 | Bloccaggio carrello G1 | Attenzione! Bloccare il carrello

IDENTIFICAZIONE COSTRUTTORE E MACCHINA

La targhetta identificativa raffigurata € applicata direttamente sulla macchina. In essa sono riportati i riferimenti e tutte le indicazioni
necessarie alla sicurezza di esercizio.

A Modello macchina M Grado IP
B Articolo N Anno di produzione
Cc Numero di matricola (o] Diametro Max utensile
D Tensione di rete P Diametro interno utensile
E Frequenza di rete Q Accessori
F Corrente Assorbita R Accessori
G Potenza elettrica installata S Identificazione costruttore
H Velocita di rotazione utensile T Identificazione costruttore e indirizzo
1 Classe di isolamento U Marchi / Certificazioni
L Condensatore di avviamento
INSTALLAZIONE
TRASPORTO

Tramite le maniglie di trasporto e possibile trasportare agevolmente la PRIME. Prima di trasportare la macchina assicurarsi che:
FAl - il carrello motore sia bloccato mediante il pomello di blocco posto sulla trave di scorrimento;
1)) - l'astareggi tubo sfilata dalla sua sede;
kB *© le gambe siano in posizione di trasporto.
kB Per trasportare la macchina usare un tirante a quattro braccia, in grado di sollevare 200 Kg o almeno il 20% in piu del peso
della macchina, impegnando i ganci nelle maniglie di trasporto.



MOVIMENTAZIONE
Mediante I'accessorio “ruote di trasporto” & possibile movimentare la macchina con I'aiuto di una seconda persona.

PER NON COMPROMETTERE LA STABILITA DELLA MACCHINA ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI

PROCEDURE. SORREGGERE LA MACCHINA, CON LAIUTO DI UNA SECONDA PERSONA, DURANTE LE OPERAZIONI
DI INSTALLAZIONE KIT RUOTE.

Con la macchina in posizione di lavoro:
a) allentare il bloccaggio gamba sinistra (lato motore)
b) sollevare la gamba ed inserirla nel supporto ruota.
¢) bloccare la gamba con il relativo fermo di bloccaggio
E d) stringere la vite di fermo del supporto ruota.
e) ripetere loperazione per la gamba destra.
)

RIBASSATA.

allentare i bloccaggi gamba sul lato anteriore uno alla volta sorreggendo la macchina dalle maniglie di trasporto.
B b) abbassare il lato anteriore della macchina, facendo scorrere le gambe all'interno dei supporti fino a far corrispondere il foro
intermedio delle gambe con quello dei supporti.
c) bloccare le gambe tramite gli appositi bloccaggi gambe
d) ripetere le operazioni indicate ai punti (a), (b), (c) per il lato posteriore (lato motore).
n PROCEDERE ALLA MOVIMENTAZIONE.
POSIZIONAMENTO
Posizionare la macchina su una superficie stabile. Per portare la macchina in posizione di lavoro procedere come segue:
A ASSICURARSI CHE LA TESTA MOTORE RISULTI BLOCCATA MEDIANTE IL POMELLO DI BLOCCO POSTO SULLA
TRAVE DI SCORRIMENTO.
a) portare i bloccaggi gambe in posizione di sblocco;
b) mediante le maniglie di trasporto sollevare un lato della macchina fino alla posizione di lavoro;
PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DELLA MACCHINA ASSICURARSI CHE IL FORO SUPERIORE DELLE GAMBE
CORRISPONDA CON QUELLO DELLATTACCO GAMBE, PRIMA DEL BLOCCAGGIO FINALE.
i1l c) bloccare le gambe una per volta;

n PER FACILITARE LO SPOSTAMENTO DELLA PRIME NEL CANTIERE, SI CONSIGLIA DI PORTARLA IN POSIZIONE
a

SORREGGERE LA MACCHINA DURANTE LE FASI DI BLOCCAGGIO.

d) Ripetere l'operazione per il lato opposto;
VAl ) Allentare il pomello di blocco carrello posto sulla trave di scorrimento;
] f) Con una chiave esagonale maschio da 6 mm, rimuovere la vite di bloccaggio copridisco.

g) Ruotare il copridisco e bloccare lo stesso con la vite precedentemente smontata.
h) Innestare il tubo acqua sulla valvola intercettazione acqua.
i) Inserire I'asta reggi tubo nell'apposita sede.
I) Con la chiave esagonale maschio da 5 mm portare il fermo carrello d'inizio taglio nella posizione A.
m)Portare il paraspruzzi supplementare in posizione di lavoro.
CONTROLLI PRIMA DELLUSO

A @ LA PRIME E' PROGETT. ORARE ESCLUSIVAMENTE CON AC

m - Prima di iniziare qualsiasi operazione di taglio assicurarsi che il livello dell'acqua nella vasca sia quello indicato.
PRIMA DI OGNI UTILIZZO VERIFICARE LA PRESENZA DI ALIMENTAZIONE DI RETE.

ALLACCIAMENTO ALLA RETE ELETTRICA

n ﬂ LA MACCHINA DEVE ESSERE COLLEGATA ALLA RETE ELETTRICA TRAMITE UN INTERRUTTORE
DIFFERENZIALE AVENTE LE CARATTERISTICHE SEGUEN

Differenziale In16 A 1d 30 mA
N.B. Per la corretta utilizzazione degli interruttori differenziali non bisogna dimenticare il periodico controllo della loro
efficienza, attuabile tramite I'apposito pulsante posto sul frontale del dispositivo stesso.
Assicurarsi che la sezione dei conduttori del cavo di alimentazione sia dimensionata in funzione della corrente di avviamento
e della sua lunghezza. Per cavi di lunghezze fino a 50 mt & sufficiente una sezione di 4 mm2.
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Prima di collegare la macchina alla prese di corrente, assicurarsi che il voltaggio della linea sia lo stesso di quello indicato sulla
targhetta della macchina .
Collegare la macchina solo ad una linea con cavo di messa a terra efficiente. In caso di dubbio, non collegare la macchina.

n IN CASO DI ROTAZIONE CONTRARIA DEL MOTORE, INVERTIRE | DUE SPINOTTI DI FASE ALLINTERNO DELLA
SPINA DI ALIMENTAZIONE, COME INDICATO DI SEGUITO

E + con un giraviti con impronta a taglio premere nell'apposita sede e ruotare i due spinotti di fase;
« verificare il senso di rotazione corretto.

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO
Prima di eseguire qualsiasi intervento o regolazione separare la macchina dalla rete di alimentazione.
Swtare i pomelli e il dado di bloccaggio posti sul carter copridisco e rimuoverlo.
Togllere il dado di serraggio del disco utilizzando la chiave da 30 mm e la chiave esagonale maschio da 5 mm.

LA FILETTATURA DEL DADO DI SERRAGGIO DEL DISCO, E SINISTRA.

Procedere al montaggio del disco, prestando attenzione al senso di rotazione impresso chiaramente sull'utensile.
Serrare il disco e rimontare il carter copridisco.

OLTRE Al POMELLI RIMONTARE SEMPRE IL DADO DI BLOCCAGGIO SUL CARTER COPRIDISCO.

PER LE OPERAZIONI S| SMONTAGGIO DEL DISCO CONSIGLIAMO QUANTO SEGUE.

Proteggendosi le mani con i guanti, impugnare saldamente il disco diamantato, e con l'altra mano svitare il dado di serraggio con
una chiave da 30 mm.
DISPOSITIVI DI COMANDO E CONTROLLO

La macchina PRIME & equipaggiata di un quadrante di comando composta da:

1) PULSANTE DI MARCIA: (COLORE NERO)

@ Premendo a fondo il pulsante si attiva I'avviamento della macchina.
2) PULSANTE DI ARRESTO NORMALE: (COLORE ROSSO)

|E| Premendo a fondo il pulsante si attiva I'arresto della macchina. Il dispositivo presenta un sistema di autotrattenuta. Prima di
== avviare la macchina assicurarsi che il dispositivo sia in posizione di sblocco. Ruotare in senso orario di 90° per sbloccarlo.

3) DISPOSITIVO DI SEPARAZIONE DELLA RETE (Spina):
Punto di alimentazione della macchina. Utilizzare una prolunga con presa a 5 poli. Durante le fasi di manutenzione e intervento
estrarre la presa dal dispositivo per separare la macchina dalla rete.

4) TRACCIATORE LASER (Optional su PRIME 500 - 650 - 700)
Proietta la linea di taglio sulla tavola. Si attiva con la macchina collegata alla rete.

ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO

PRIMA DI AVVIARE LE OPERAZIONI DI TAGLIO, LOPERATORE DEVE ASSICURARSI DI LASCIARE ALMENO 150
cm DI SPAZIO LIBERO INTORNO ALLA MACCHINA. PER OPERARE IN SICUREZZA NON PERMETTERE CHE
ALTRE PERSONE RIMANGANO VICINO ALLA MACCHINA DURANTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO.
Disporre il pezzo da tagliare sul piano di lavoro alla misura desiderata;
PRIMA DI PROCEDERE CON LE OPERAZIONI DI TAGLIO, ASSICURARSI CHE IL MATERIALE SIA BEN IN APPOGGIO
AL FERMO PIASTRELLA.

Awviare la macchina ed attendere la fuoriuscita dellacqua di refrigerazione disco di taglio, regolandone la quantita necessaria
mediante la valvola di intercettamento acqua posta sulla protezione disco e procedere con il taglio.
TAGLIO FINO A LUNGHEZZE DI:

1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 500S
1100 mm PRIME 650
820 mm PRIME 650S
970 mm PRIME 700
795  mm PRIME 700S
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Regolando i fermi carrello ad inizio e fine taglio € possibile sfruttare tutta la corsa disponibile al carrello testa di taglio ed ottenere
tagli di lunghezza maggiorata.
Modello PRIME 500S - 650S - 700S
18 1) Con una chiave esagonale maschio di 5 mm allentare il fermo carrello ad inizio taglio.
EJE] 2) Portare il fermo carrello nella nuova posizione B indicata sulla etichetta e bloccare nuovamente.
21 3) Ripiegare il paraspruzzi supplementare.

llo PRIME - -7

4) Ripetere la procedura sul fermo carrello a fine taglio.

m 5) Riposizionare il piano di lavoro rispettando la distanza dal supporto gamba.

A LA MODIFICA DELLA LUNGHEZZA DI FUORIUSCITA DI ACQ

Modello PRIME 500S - 650S - 700S
Eseguire solamente le suddette operazioni 1,2 e 3

n NON MODIFICARE LA POSIZIONE DEL FERMO CARRELLO A FINE TAGLIO PER | MODELLI Di 1 DI TRACCIATORE

UZIONE DEL TAGLIO 45°

Prima di posizionare la testa motore, assicurarsi che:
« lamacchina sia spenta; + l'utensile di taglio non sia in movimento.

TAGLIO 45°
Facendo riferimento alla scala graduata posta sul montante della macchina, portare la testa motore in posizione jolly e serrare i pomelli.
posizionare il pezzo da tagliare sul piano di lavoro e procedere al taglio.

TRACCIATORE LASER

A & APPARECCHI | ASSE IlIA

Mediante I'accessorio tracciatore laser & possibile velocizzare le operazioni di taglio.

Infatti il particolare sistema a laser € in grado di indicare sul piano di lavoro la linea di taglio dell'utensile.

IL TRACCIATORE LASER DIVIENE OPERATIVO UNA VOLTA COLLEGATA LA MACCHINA ALLA RETE ELETTRICA.

UNA DIRETTA ESPOSIZIONE ALLA LUCE SOLARE PUO RIDURRE LEFFICACIA DEL TRACCIATORE LASER.

S| CONSIGLIA PERTANTO L'UTILIZZO DELLA MACCHINA IN AMBIENTI AL COPERTO.

m ESECUZIONE DEL TAGLIO CON TRACCIATORE LASER
collegare la macchina alla rete elettrica;
posizionare il pezzo da tagliare facendo corrispondere la linea prodotta dal tracciatore laser con il riferimento sul materiale da tagliare;
procedere al taglio come indicato al paragrafo “ESECUZIONE DEL TAGLIO IN PIANO”.

NON MODIFICARE LA POSIZIONE DEL TRACCIATORE RIVOLGENDONE IL FASCIO VERSO GLI OCCHI

DELL'OPERATORE. NON FISSARE IL FASCIO AD OCCHIO NUDO NE GUARDARE DIRETTAMENTE CON STRUMENTI
OTTICI.

REGOLAZIONE DEL TRACCIATORE
In caso di tracciatore non in asse con la linea di taglio e possibile regolarne il corretto allineamento.
Per p03|2|onare correttamente il tracciatore procedere come segue:
allentare le tre viti di bloccaggio bulbo in maniera da permetterne il movimento;
posizionare un riferimento ben in squadra sulla linea di taglio dell'utensile;
inserire la chiave esagonale maschio di 5 mm in dotazione nell'asola esagonale posta sul bulbo;
agendo sulla chiave esagonale maschio ruotare il bulbo fino ad allineare la traccia con la linea di taglio dell'utensile.

n DURANTE LE OPERAZIONI DI REGOLAZIONE ASSICURATEVI CHE LA LINEA PRODOTTA DAL TRACCIATORE NON
RAGGIUNGA GLI OCCHI DELLOPERATORE.

MANTENERE SEMPRE UNA DISTANZA DI SICUREZZA TRA GLI OCCHI DELLOPERATORE E ALLA FINE DELLA LINEA. ILCOSTRUTTORE
DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER L'USO DEL TRACCIATORE LASER IN APPLICAZIONI DIVERSE DA QUELLA INDICATA.
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SISTEMA DI AVANZAMENTO TAGLIO

m L'accessorio “SISTEMA DI AVANZAMENTO TAGLIO" permette di regolare in modo molto preciso, mediante il volantino
posizionato sul montante anteriore della macchina, la progressione della testa di taglio in avanti o all'indietro.
n CONSIDERATA LELEVATA SENSIBILITA DELLACCESSORIO, PROCEDERE CON CAUTELA PER NON INCORRERE IN
BLOCCAGGI ACCIDENTALI DELLUTENSILE DI TAGLIO.

RISCHI RESIDUI

La BATTIPAV SRL in fase di progettazione ha posto particolare attenzione agli aspetti che possono provocare rischi alla sicurezza
e alla salute degli operatori. Nonostante cio, persistono alcuni rischi potenziali descritti di seguito:

Pericolo di presenza corrente elettrica.
La macchina dispone di un impianto elettrico interno. ALLACCIATE LA MACCHINA AD UN IMPIANTO
DOTATO DI PROTEZIONE DIFFERENZIALE E MESSA A TERRA EFFICIENTE.

Pericolo di esposizione prolungata al rumore.
Lutilizzo continuativo della macchina, causa un'esposizione al rumore superiore agli 85dB(A).
E OBBLIGATORIO INDOSSARE APPROPRIATE CUFFIE ANTIRUMORE.

n ﬂf Pericolo di contatto accidentale con I'utensile in movimento.
E OBBLIGATORIO UTILIZZARE GUANTI PROTETTIVI PESANTI

Pericolo di esposizione a frammenti di materiali.
E OBBLIGATORIO PORTARE OCCHIALI DI PROTEZIONE.

MANTENERE SEMPRE LA POSIZIONE DI LAVORO (Pos. 1 foto 16) NELLE FASI DI FUNZIONAMENTO DELLA MACCHINA:
Durante il caricamento del materiale;
Durante il taglio del materiale;
Durante il rallentamento dell'utensile di taglio conseguente all'arresto della macchina.

MANUTENZIONE

n PRIMA DI ESEGUIRE QU IASI INTERVENTO O REG ZIONE SEPARARE LA MACCHINA DALLA RETE DI
ALIMENTAZIONE.

REGOLAZIONE DEL CARRELLO

I carrello motore e dotato di due registri per la calibratura del gioco verticale della testa motore.

Per una corretta regolazione, procedere come segue:
con una chiave esagonale maschio di 3 mm, avvitare i due grani di regolazione anteriore (A), fino all'eliminazione del gioco;
ripetere l'operazione per i due grani di regolazione posteriore (B

SERRARE IN MANIERA EGUALE | QUATTRO REGISTRI AL FINE DI OTTENERE UNA SCORREVOLEZZA ADEGUATA.

PULIZIA

NON LAVARE LA MACCHINA CON GETTI D’ACQUA IN PRESSIONE

I

E possibile pulire facilmente la PRIME allentando i dadi di bloccaggio e rimuovendo il piano di lavoro. Tramite il tappo posto
sul fondo della vasca di recupero, svuotare la macchina dai residui di lavorazione.ll gruppo testa di taglio & dotato di registro
per la regolazione del taglio in piano. In caso di angolazioni scorrette nel tempo, procedere come segue:

PER UN CORRETTO POSIZIONAMENTO DEI REGISTRI, AIUTARSI CON UNA SQUADRA DOTATA DEL 45°.

m DOPO LE OPERAZIONI DI PULIZIA DELLA VASCA, RIPOSIZIONARE IL PIANO DI LAVORO RISPETTANDO LA DISTANZA DAL
SUPPORTO GAMBA. (90500/90501=212 mm, 90650/90651/90700/90701=315mm )
m m Periodicamente procedere alla pulizia dello spruzzatore come indicato.
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In caso di rottamazione dell'intera macchina o di parti di essa, i materiali andranno smaltiti secondo i modi indicati dalla
élegislazione vigente.

Poliammide Acciaio Alluminio Rame Resina epossidica
Corpo principale [ ] o [ J
Pompe sommersa [ J { ] [ J [ J [ ]
Motore elettrico [ ] o [ ) o

R.A.E.E. IT08020000002803

La Direttiva Europea 2012/19/EU dispone che le apparecchiature elettriche non vengano smaltite nel normale flusso
dei rifiuti solidi urbani, ma raccolte separatamente per ottimizzare il livello di recupero e riciclaggio dei materiali che le
== | compongono e soprattutto per impedire potenziali danni alla salute e allambiente. In ottemperanza alla Direttiva
Europea 2012/19/EU, tutte le macchine elettriche devono essere contrassegnate con il simbolo del cestino sbarrato. imballaggio
della macchina andra invece smaltito secondo i modi indicati dalla legislazione vigente per il riutilizzo. Per maggiori informazioni
sulla corretta dismissione delle apparecchiature elettriche, rivolgersi al servizio pubblico preposto.

LUTENSILE DEVE ESSERE RIPARATO DA PERSONALE QUALIFICATO.

Questo utensile elettrico & conforme alle relative norme di sicurezza.

Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale qualificato che utilizzi parti di ricambio originali, altrimenti cio puo
provocare un considerevole pericolo per I'utilizzatore.

Sono esclusi dalla garanzia i guasti non dipendenti da un difetto di conformita esistente al momento dell’acquisto, quali ad
esempio:

» Usura dei materiali (tenuto conto della vita media del prodotto).

* Mancato rispetto delle indicazioni riportate su questo manuale.

+ Interventi e manomissioni eseguiti da personale non autorizzato.

+ Utilizzo di pezzi di ricambi non originali.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

Serie: PRIME 50,650, 700

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Taglierina da cantiere per taglio su mattoni, pietre naturali, granito, laterizi, manufatti in cemento e simili fino ad un’
altezza di 275 mm.

A cui si riferisce la presente dichiarazione € conforme alle seguenti Direttive:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Riferimento alle norme armonizzate: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Data di costruzione — N° di serie (in copertina)

Direttore Generale
Claudio Tondini
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“TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS”

PURPOSE OF THIS MANUAL

This manual is an integral part of the machine. It was produced by BATTIPAV S.R.L. to provide those authorised to work with the
machine with the information required for its foreseeable lifespan. Before starting to use this machine read the safety chapter
carefully. Each machine is subjected to a series of tests and carefully checked before leaving our factory. BATTIPAV S.R.L. is
constantly striving to develop their machines and therefore reserves the right to make any change without prior notice. Therefore,
no claims may be made on the basis of the data and illustrations contained in this manual.

SAFETY INFORMATION

The manufacturer accepts no responsibility where the PRIME cutter is used with any tools other than those specified in the
"“RECOMMENDED USE" paragraph.

% DO NOT USE WOODEN DISCS. DO NOT USE DRY-CUTTING DISCS.

PRIME is made to operate exclusively under the conditions indicated under “TYPE OF OPERATION ALLOWED’, in the
"RECOMMEDED USE" paragraph.

During cutting operations, allow the machine to rest as indicated.

PRIME is not made for use with a continuous load.

DO NOT USE DIAMOND TIPPED DISCS OF LOW QUALITY OR THAT ARE NOT SUITABLE FOR THE
SPECIFIC USE FOR WHICH THE MANUFACTURER SUPPLIED THEM. THE USE OF POOR QUALITY DISCS
CAN HARM THE OPERATOR AND DAMAGE THE MACHINE, AS WELL AS SIGNIFICANTLY SLOWING THE
WORK. THE MACHINE IS NOT INTENDED FOR USE IN AN EXPLOSIVE ENVIRONMENT. ALWAYS USE
INDIVIDUAL PROTECTION DEVICES TO REDUCE THE RISKS CAUSED BY WORK. NEVER START THE
MACHINE WHEN THE CUTTING TOOL IS MOVING; WAIT FOR IT TO STOP. TO REDUCE THE RISKS ARISING
FROM FRAGMENTATION OF MATERIALS, ALWAYS USE APPROPRIATE PROTECTIVE GOGGLES. THE

CONTINUOUS USE OF THE MACHINE FOR 8 (EIGHT) HOURS CAUSES EXPOSURE TO NOISE OF OVER 85
DB(A). THEREFORE IT IS NECESSARY TO WEAR APPROPRIATE NOISE PROTECTION EARMUFFS AS SET
DOWN BY LAW. TO REDUCE RISKS CAUSED BY ACCIDENTAL CONTACT WITH THE CUTTING TOOL, USE
CUT-RESISTANT PROTECTIVE GLOVES COMPLIANT WITH DIRECTIVE EN388.

Each time the machine is connected to the power supply, check the correct direction of rotation of the motor
indicated on the disk protection. ALWAYS PERFORM THE ROTATION DIRECTION VERIFICATION OPERATION WITH
LU DISASSEMBLED CUTTING DISC.
IEEl DO NOT USE THE MACHINE FOR ANY REASON WITH THE DIRECTION OF ROTATION CONTRARY TO THAT
INDICATED.

Warning! When using electric tools, following safety precautions should always be followed to reduce the risk of fire, electric shock
and personal injuries. Read and follow all these instructions before attempting to operate this product and save them with care!
SAVE THESE INSTRUCTIONS WITH CARE.

Keep your work area perfectly clean
Cluttered areas invite injuries.
Consider work area environment
Don't expose tools to rain.
Don't use tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Don't use tools in presence of flammable liquids or gases.
Guard against electric shocks
Prevent body contact with grounded surfaces.
Keep children away!
Do not let third parties contact tool or extension cord. All visitors should be kept away from work area.
Store your tools in a save place
When not in use, tools should be stored in dry and save places, out of the reach of children.
Don't force tool
It will function better and in a safer way at the rate for which it was intended.
Use the right tool
Don't use low duty tools or accessories to do the job of a heavy-duty tools. Don't use tools for purposes not intended.
Dress properly
Rubber gloves and non-skid footwear are recommended when working outdoors. Wear protective hair covering to contain long
hair. Use safety glasses.
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Use a mask if working operations are dusty.
Don’t abuse cord
Never carry tool by cord or yank it to disconnect it from socket.
Keep cord from heat, oil and sharp edges.
Avoid unsteady positions
Be sure to work in a safe and balanced position.
Maintain tools with care
Keep tools sharp and clean for better and safer performance.
Follow all maintenance advice and instructions to replace accessories subject to wear. Inspect tool cords periodically and, if
damaged, have them repaired by an authorised expert. Check extension cords periodically and replace them if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.
Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when changing accessories subject to wear.
Remove service keys from tool
Form the habit of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed from tool before turning it on.
Avoid unintentional starting
Be sure that the switch is off when plugging in the tool.
Extension cords for outdoor works
When tool is used outdoors, use only extension cords intended for this particular use and so marked.
Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense. Do not operate tool when you are inattentive.
Check tool for damaged parts
Before further use of the tool, check it and the safety devices for damages and be sure that they operate properly. Check for
functioning and binding of moving parts, breakage of parts, correct mounting, and any other conditions that may affect the
correct operation of the tool.
Damaged safety devices or other parts should be properly repaired or replaced by an authorised Service Centre unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction manual.
Have defective switches replaced by an authorised Service Centre.
Do not use tool if its switch cannot be turned on or off.
Warning
For your personal safety use only accessories recommended in this instruction manual or in the relevant catalogues The use
of any other accessory or attachment other than those recommended in this instruction manual or in the relevant catalogue
may present a risk of personal injury.
Have tools repaired by qualified personnel
This electric appliance is in accordance with the safety rules in force. Only qualified experts may carry out repairing of electric
appliances otherwise it may cause considerable danger for the user.
The noise level emitted by the machine was measured in accordance with the UNI EN12418, EN3744 standards. Measurements
were performed in the absence of load and at maximum speed using a cutting tool with a diameter of 600mm.
The machine in working conditions has a noise emission higher than 85 dB (A).
The vibration level transmitted to the hand-arm system was measured in accordance with the UNI EN ISO 5349-1 standard

SRS ART. 90XXXZ

The machine in equipped with a phase check SRS that activates an acustic signal when the phase is opposite to the direction of
rotation of the diamond disk.

THE SRS is DESIGNED SOLELY FOR USE ON BATTIPAV MASONRY SAWS MODELS: PRIME 500/650/700 AND

EXPERT 500/600/700. THE MANUFACTURER DISCLAIMS ANY LIABILITY FOR THE USE OF THE SRS IN OTHER
APPLICATIONS THAN THOSE SHOWN.

In the case of acoustic signals:
1. Disconnect the power cord from the machine

2. Rotate the two phase switch inside the plug by using a screwdriver.
3. WAIT 30-60 SEC. IN ORDER TO LET THE SYSTEM reset

4. Reconnect the power cord to the machine.

* To avoid false alarms, connect and disconnect the power cord several times before inverting the phases.
« Check the proper functioning of the system without tools before starting the machine for the first time, in

order to get familiar with the procedures of use.
* Always ensure the correct rotation of the blade before use.
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DBS DISCK BRAKE SYSTEM ART 90XXXV

THE MACHINE IS EQUIPPED WITH ELECTRONIC MOTOR BRAKE.

WITHOUT THE CUTTING TOOL INSTALLED, THE MACHINE STOPS BEFORE THE ESTIMATED TIME. WAIT FOR THE
BRAKING TIME BEFORE STARTING AGAIN.

MACHINE DESCRIPTION

The PRIME site cutter is a machine intended specifically for cutting bricks, natural stone, granite, concrete items and similar
materials, up to a thickness of 275 mm.

The machine uses a wet diamond tipped tool cutting system and is intended for personnel specialized in the construction sector.
The operator works in front of the narrow side of the machine, within reach of the operating controls, and positions the material to be
cut on the moving worktop. He/she starts the machine and moves the cutting head to bring the tool into contact with the material.

RECOMMENDED USE

CUTTING TOOL DIAMOND BLADE WET CUTTING
LASER/SECTORS: cement, natural stones, granite, abrasive materials (With narrow slots, max 5 mm).
THE TOOL / MATERIAL TO BE CUT MATCHES ARE PURELY INDICATIVE. ALWAYS FOLLOW THE INTENDED USE INDICATIONS
PROVIDED BY THE CUTTING TOOL MANUFACTURER BEFORE ANY APPLICATION.
Admissible working conditions: INTERMITTENT - S6 SERVICE 40%
40% Under load running
60% Repose

SYMBOLS AND SIGNS:

Danger/prohibition stickers are applied to the machine where necessary. Look at these prior to using the machine.

A1 | Use of prescribed PPE obligatory (Safety eyewear and earmuffs) C1 | Recovery tank water level

A2 | Read operating instructions before each use. D1 | Motor limit switch

A3 | Use of prescribed PPE obligatory ( Protective Gloves ) E1 | Instructions

A4 | Warning! Danger of accidental contact F1 | Warning! Verify sense direction of rotation
A5 | Earth connection F2 | Laser Accessory

B1 | Do not use wood or metal discs H1 | Presence of electrical energy

B2 | Do not wash with water under pressure G1 | Warning! Lock the carriage

B3 | Lock the carriage

MANUFACTURER AND MACHINE

The nameplate shown is fitted directly on the machine. It indicates all the references and information necessary for safe operation.

m A Machine model M IP Level
B Item N Year of manufacture
C Serial number [o] Max tool diameter
D Power supply voltage P Internal tool diameter
E Power supply frequency Q Accessories
F Current absorption R Accessories
G Installed power rating S Manufacturer's name
H Tool rotation speed T Manufacturer's name and address
1 Class of protection u Certification Marks
L Starter capacitor

INSTALLATION

TRANSPORT
The PRIME machine can be easily moved by using the transport handles. Before carrying the machine make sure that:
+ the motor carriage is locked by means of the locking knob located on the slide rail;
+ the tube-holder rod is out of its housing;
+ the legs are in transport position;
To move the machine, use a four-arm tie rod with the capacity to lift 200 kg or at least 20% more than the machine
weight, by making use of the hooks in the transport handles.



HANDLING

By using the “transport wheels” accessory, the machine can be moved in the yard. When the machine is in working position:

IN ORDER NOT TO COMPROMISE THE MACHINE STABILITY, KEEP STRICTLY TO THE FOLLOWING PROCEDURES.
WITH THE AID OF A SECOND PERSON, HOLD THE MACHINE DURING THE WHEEL KIT INSTALLATION OPERATIONS.
hen the machine is in working position (See paragraph: Positioning):
loosen the left leg locking pin (motor side);

a)
E b) lift the leg and put it in the wheel support;
¢) lock the leg with the relative locking pin;
Ho
)

tighten the wheel support setscrew;

e) repeat the operation for the right wheel.
n IN ORDER TO FACILITATE THE PRIME MACHINE MOVEMENT IN THE YARD, WE RECOMMEND LOWERING IT UNTIL
THE LOWERED POSITION WITH THE AID OF A SECOND PERSON AS DESCRIBED BELOW:

a) loosen the leg locking pins on the front side, one at a time, holding the machine from the transport handles;

b) lower the machine front side, making the legs slide inside the supports until the leg middle hole matches the hole of the supports;
¢) lock the legs by means of the relevant leg locking pins;

d) repeat the operations indicated in points (a), (b), (c) for the rear side (motor side).

MOVE THE MACHINE AS INDICATED IN PICTURE 4

POSITIONING

Place the machine on a stabile surface. To place the machine in working position, proceed as follows:

MAKE SURE THAT THE MOTOR HEAD IS LOCKED BY MEANS OF THE LOCKING KNOB LOCATED ON THE SLIDE
RAIL.

a) put the leg locking pins in release position.
b)by means of the transport handles, lift one side of the machine until the working position.

FOR CORRECT MACHINE POSITIONING, MAKE SURE THAT THE LEG UPPER HOLE MATCHES THE LEG COUPLING HOLE,
BEFORE FINALLY LOCKING IT.

ﬂ c) lock the legs one at a time.

A HOLD THE MACHINE DURING THE LOCKING PHASES.
d

)
) Repeat the operation for the opposite side;
VA ) Loosen the carriage locking knob located on the slide rail.
1§ ) With a 6 mm Allen wrench, remove the blade cover locking screw.
g) Turn the blade cover and lock it with the screw that had been previously removed.
h) Engage the water hose on the water on-off valve.
i) Insert the tube-holder rod in its seat
I) With the 5 mm Allen wrench, put the cut start carriage stopper in position A.
m)Put the additional splash guard in working position.
CHECKING BEFORE USE

A @ THE PRIME MACHINE HAS BEEN DESIGNED FOR WORKING WITH WATER.

m + Before any cutting operation, make sure that the water level inside the tank is correct.

A BEFORE USING THE MACHINE, CHECK THERE IS POWER SUPPLY.

CONNECTING TO POWER SUPPLY

THE MACHINE IS TO BE CONNECTED TO THE POWER SUPPLY BY A RESIDUAL CURRENT CIRCUIT BREAKER
(RCCB) WITH THE FOLLOWING CHARACTERISTICS:

RCCB In16 A 1d 30 mA
N.B. To ensure correct functioning, periodically check the efficiency of RCCBs by pressing the push-button on the front of the device.
+ Make sure that the section of the power supply cable cores has been measured according to the starting current and its length.
For cables up to 50 m long, a section of 4 mm? is enough.
Before connecting the machine to the power socket, check that the power supply voltage corresponds to that shown on the
plate on the machine.
The machine must be connected to an effective earth wire. In case of doubt, do not connect the machine.
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IN THE EVENT OF REVERSE MOTOR ROTATION, INVERT THE TWO PHASE PINS INSIDE THE POWER PLUG, AS

INDICATED BELOW

m « with a screwdriver with a slotted impression, press in the appropriate seat and turn the two phase pins;
+ check the correct direction of rotation.

BLADE ASSEMBLY / DISASSEMBLY

Before performing any operation or adjustment, disconnect the machine from the supply mains.
Unscrew the knobs and the locking nut located on the disc cover and remove it.

m Remove the blade fixing nut using the 30 mm spanner and the 5 mm Allen wrench.

A THE BLADE FIXING NUT HAS A LEFT-HAND THREAD.

Install the new blade, checking for correct direction of rotation as clearly indicated on the tool.
Tighten the blade and put the blade cover guard back in position.

A IN ADDITION TO THE KNOBS ALWAYS REASSEMBLE THE LOCKING NUT ON THE DISC COVER.
A FOR THE BLADE DISASSEMBLY OPERATIONS, PROCEED AS INDICATED BELOW.

Wearing gloves to protect your hands, hold the diamond blade firmly and use the other hand to unscrew the fixing nut with a 30 mm spanner.
CONTROL DEVICES
The PRIME machine is equipped with a control board made up of:
1) START BUTTON: (BLACK COLOUR)

@ Press the button fully to activate machine starting.
2) REGULAR STOP BUTTON: (RED COLOUR)

Press the button fully to activate machine stop. The device has an interlocking system. Before starting the machine, make

&= sure that the device is in release position. Turn it 90° clockwise to unblock it.

3) DEVICE FOR DISCONNECTION FROM THE MAINS (Plug)
Machine power supply point. Use an extension with a 5-pole socket. During the maintenance phases, take out the plug from
the device in order to disconnect the machine from the mains.

4) LASER MARKER (Optional on PRIME 500 - 650 - 700)
It projects the cutting line on the table. It is enabled when the machine is connected to the mains.

CUTTING ON THE TABLE

m BEFORE STARTING THE CUTTING OPERATIONS, THE OPERATOR MUST MAKE SURE THAT AT LEAST 150 cm
ARE LEFT FREE AROUND THE MACHINE. IN ORDER TO WORK IN SAFETY CONDITIONS, DO NOT LET OTHER
PEOPLE REMAIN NEAR THE MACHINE DURING THE CUTTING OPERATIONS.

+ Arrange the piece to be cut on the working table at the desired measurement;
BEFORE PERFORMING THE CUTTING OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE MATERIAL IS PROPERLY LEANED

AGAINST THE TILE STOPPER.

+ Start the machine and wait until cutting blade cooling water comes out, adjusting the necessary amount by means of the
water on-off valve located on the blade guard, and cut.
CUTTING UP TO LENGTH OF:

1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 5008
1100 mm PRIME 650
820 mm PRIME 6508
970 mm PRIME 700
795 mm PRIME 700S

By adjusting the cut start and end carriage stoppers, the entire stroke available for the cutting head carriage can be used and
longer cuts can be obtained.
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Model PRIME 500S - 650S - 700S
18 1) With a 5 mm Allen wrench, loosen the cut start carriage stopper.
LERL) 2) Put the carriage stopper in the new position B indicated on the label and lock it again
21 3) Fold up the additional splash guard.
Model PRIME 500 - 650 - 700
4) Repeat the procedure on the end cut carriage stopper.
m 5) Place the working table back in position, observing the distance from the leg support.

UTTING A SURFACE AT 45°

Before positioning the motor head, make sure that:
* the machine is off; +  the cutting tool is not moving;

45° CUT
EEI Referring to the graded scale located on the machine upright, move the motor head to the jolly position and tighten the knobs.

+ Position the piece to be cut on the working table and perform the cutting operation.
LASER MARKER

A & ER INSTRUMENT

By means of the laser marker accessory, the cutting operations can be accelerated.

As a matter of fact, the special laser system is able to indicate the tool cutting line on the working table.

THE LASER MARKER STARTS WORKING ONCE THE MACHINE IS CONNECTED TO THE POWER SUPPLY.

DIRECT EXPOSURE TO SUNLIGHT MAY REDUCE THE LASER MARKER EFFECTIVENESS.

IT IS THEREFORE ADVISABLE TO USE THE MACHINE INDOORS.

m CUTTING WITH LASER MARKER
connect the machine to the power supply;
position the piece to be cut making sure that the line indicated by the laser marker matches the reference on the material to be cut;
perform the cutting operation as indicated in the paragraph: “CUTTING ON THE TABLE".

DO NOT MODIFY THE MARKER POSITION BY TURNING THE BEAM TOWARDS THE OPERATOR'’S EYES. DO NOT

GAZE AT THE BEAM WITH THE NAKED EYE OR LOOK DIRECTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS.

MARKER ADJUSTMENT
In case the marker is not aligned with the cutting line, its correct alignment can be adjusted.
In order to correctly position the marker, proceed as follows:

loosen the three bulb locking screws so that it can be moved;

position a reference properly on the tool cutting line;

insert the 5 mm Allen wrench provided in the hexagonal slot located on the bulb;
+using the Allen wrench, turn the bulb until aligning the mark with the tool cutting line

DURING THE ADJUSTMENT OPERATIONS, MAKE SURE THAT THE LINE PRODUCED BY THE MARKER DOES NOT
REACH THE OPERATOR'’S EYES.

ALWAYS KEEP A SAFETY DISTANCE BETWEEN THE OPERATOR’'S EYES AND THE END OF THE LINE. THE MANUFACTURER
DECLINES ANY LIABILITY FOR THE USE OF THE LASER MARKER IN APPLICATIONS OTHER THAN THE INDICATED APPLICATION.

RESIDUAL RISK

During the design phase, BATTIPAV SRL paid particular attention to the aspects that may generate risks for the safety and health
of operators. In spite of this, there are still some potential risks, which are described below:

Danger of presence of electric current:
The machine has an internal electric system. CONNECT THE MACHINE TO A SYSTEM WITH DIFFERENTIAL
PROTECTION AND EFFECTIVE EARTH WIRE.

Danger of prolonged exposure to noise:
The continuative use of the machine causes an exposure to noise levels above 85 dB (A).
OPERATORS MUST USE PROPER EAR DEFENDERS.
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n E‘g Danger of accidental contact with the moving tool.
OPERATORS MUST WEAR HEAVY PROTECTIVE GLOVES

n [N Danger of exposure to fragments of materials.

OPERATORS MUST WEAR PROTECTIVE GOGGLES.

ALWAYS STAY IN THE WORKING POSITION (Pos. 1 picture 16) DURING THE MACHINE OPERATION PHASES:
During material loading;
During material cutting;
During the cutting tool deceleration following the machine stop.

MAINTENANCE

TMENT, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE SUPPLY

MOTOR CARRIAGE ADJUSTMENT

The motor carriage is provided with two registers for the motor head vertical play adjustment.

For correct adjustment, proceed as follows:
with a 3 mm Allen wrench, screw both front adjustment dowels (A), until the play is eliminated.
repeat the operation for both back adjustment dowels (B).

TIGHTEN THE FOUR REGISTERS EQUALLY IN ORDER TO OBTAIN SUITABLE SMOOTHNESS.

CLEANING

DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

I

It is extremely easy to clean the PRIME machine by loosening the locking nuts and dismantling the working table.
Through the tap located on the bottom of the recovery tank, remove any working residual from the machine.

FOR THE CORRECT POSITIONING OF THE REGISTERS, USE A SQUARE SHOWING THE 45°.

I

m AFTER THE TANK CLEANING OPERATIONS, PLACE THE WORKING TABLE BACK IN POSITION, OBSERVING THE DISTANCE
FROM THE LEG SUPPORT. (90500/90501=212 mm, 90650/90651/ 90700/90701=315mm )
Clean the sprayer regularly as indicated.

DISPOSAL

@9 Inthe event of scrapping the entire machine, it must be disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation.

Polyamide Steel Alluminio Copper Epoxy Resin
Main Casing [ J [ J [ J
Submerged Pump [ J [ J [ J [ J [ J
Electric Motor [ J [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803

The European Directive 2012/19/EU arranges that in the event of scrapping of electrical equipment, they must not be
ﬁ disposed of city solid refusals but collected separately, in order to optimize the level of recovery and recycling of the
=== | materials and above all in order to prevent damages to health and environment. To comply with European Directive
2012/19/EU, all electrical equipments must be marked with crossed basket symbol. The packing of the machine will be
disposed of in accordance with the methods laid down by current legislation. For further information concerning disposal of
electrical equipment, please refer to public administration service.




HAVE YOUR TOOL REPAIRED BY A QUALIFIED PERSON

This electric tool complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried out by qualified persons using original
spare parts, otherwise this may result in considerable danger to the user.

Malfunctions not related to a conformity defect that exists at the time of purchase are excluded from the warranty. Exclusions
include:

. Wear of materials (taking into account the average life of the product)

. Failure to comply with the recommendations contained in this manual.

. Maintenance and tampering carried out by unauthorized personnel.

. Use of non-original spare parts.

BATTIPAV SRL (Z.|” Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
hereby declares under its sole responsibility that the product:

Series: PRIME 500, 650, 700

Art: TAB 1

Model: Cutters for cutting on bricks, natural stones, granite, bricks, concrete products and the like up to a height of 275 mm.

This Declaration relates to the following Directives:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Reference to harmonized standards: EN72418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-1:2012+A11:2014,
EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN 61000-3-2:2015,
CEI EN 61000-3-3:2014

Date of manufacture - Series N.

Director General
Claudio Tondini
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“TRADUCTION DES INSTRUCTIONS D’ORIGINE”

BUT DE CE MANUEL

Ce manuel fait partie intégrante de lamachine. Il a été réalisé par BATTIPAV S.R.L. pour que les personnes autorisées a interagir avec
la machine pendant sa durée de vie disposent de toutes les informations nécessaires. Avant toute utilisation, lire attentivement le
chapitre concernant la sécurité. Chaque machine a été soumise a une série d'essais au cours desquels elle a été minutieusement
vérifiée avant de quitter 'usine. BATTIPAV S.R.L. travaille constamment au développement de ses machines ; elle se réserve donc
le droit d'apporter des modifications. Aucun droit ne pourra étre avancé sur les données et les illustrations de ce manuel.

RECOMMANDATIONS POUR LA SECURITE

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'emploi de la scie sur table PRIME avec des outils différents de ceux indiqués
au paragraphe « UTILISATION CONSEILLEE » ;

% IL EST INTERDIT D'UTILISER DES LAMES A BOIS. NE PAS UTILISER DES LAMES POUR LA COUPE A SEC.

LLamachine PRIME est fabriquée pour fonctionner exclusivement dans les conditions de « TYPE FONCTIONNEMENT AUTORISE
» indiqué au paragraphe «UTILISATION CONSEILLEE » ;

Pendant les opérations de coupe, respecter le temps de repos spécifié pour la machine ;

La machine PRIME n‘a pas été fabriquée pour un fonctionnement en service continu.

NE PAS UTILISER DES DISQUES DIAMANTES DE MAUVAISE QUALITE OU NON ADAPTES AUX

A O SPECIFICATIONS D'UTILISATION INDIQUEES PAR LE FABRICANT. LEMPLOI DE DISQUES DE BASSE
gl QUALITE PEUT BLESSER L'OPERATEUR, ENDOMMAGER LA MACHINE ET RALENTIR CONSIDERABLEMENT

M U LETRAVAIL. LA MACHINE N'EST PAS PREVUE POUR FONCTIONNER DANS UN ENVIRONNEMENT EXPLOSIF.
TOUJOURS UTILISER DES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE POUR REDUIRE LES RISQUES

LIES A LUTILISATION DE LA MACHINE. NE JAMAIS DEMARRER LA MACHINE AVEC L'OUTIL DE COUPE

EN MOUVEMENT, ATTENDRE SON ARRET COMPLE. LE FONCTIONNEMENT CONTINU DE LA MACHINE
PENDANT 8 (HUIT) HEURES DETERMINE UNE EXPOSITION AU BRUIT SUPERIEURE A 85 DB(A) ; IL
FAUT DONC PORTER UN CASQUE ANTIBRUIT APPROPRIE CONFORMEMENT AUX DISPOSITIONS DE
LOI. POUR REDUIRE LES RISQUES DE CONTACTS ACCIDENTELS AVEC L'OUTIL DE COUPE, UTILISER
DES GANTS DE PROTECTION ANTI-COUPE CONFORMES A LA NORME EN388. LUTILISATION DE LA
MACHINE EST RESERVEE AU PERSONNEL SPECIALISE

Chaque fois que la machine est connectée a I'alimentation, vérifiez le bon sens de rotation du moteur indiqué sur
A la protection du disque. REALISEZ TOUJOURS L'OPERATION DE VERIFICATION DE LA DIRECTION DE ROTATION
LY AVEC UN DISQUE DE COUPE DEMONTE.
JEL N'UTILISEZ PAS LA MACHINE POUR QUELQUE RAISON QUE CE SOIT, AVEC UNE SENSATION DE ROTATION.

Attention! Afin de réduire le risque d'électrocution, de blessure ou d’incendie lors de I'utilisation d'outils électriques, observez
toujours les mesures de sécurité suivantes. Lisez et observez ces instructions avant d'utiliser l'outil et conservez ces indications.
CONSERVER SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

Maintenez de l'ordre sur votre lieu de travail
Le désordre dans le lieu de travail augmente le risque d'accident.
Tenez compte de I'environnement du lieu de travail
N'exposez pas l'outil a la pluie.
N'utilisez pas l'outil dans un environnement humide ou mouillé. Maintenez le lieu de travail éclairé.
N'utilisez pas d'outil en présence de liquides inflammables ou de gaz.
Protégez-vous contre I'électrocution
Evitez tout contact avec les surfaces reliées a terre.
Tenez les enfants éloignés!
Ne permettez pas que d'autres personnes touchent a loutil ou au cordon. tenez-les éloignées de votre lieu de travail.
Rangez votre outil dans un endroit sir
Les outils, quand ils ne sont pas utilisés, doivent étre rangés dans un endroit sec, slr et hors de la portée des enfants.
Ne surchargez pas votre outil
Il travaillera mieux et plus sGrement dans la plage de puissance indiquée.
Utilisez l'outil adéquat
N'utilisez pas d'outils ou de dispositifs de trop faible puissance pour exécuter des travaux lourds. N'utilisez pas l'outil a des fins
et pour des travaux pour lesquels il n'a pas été congu.
Portez de vétements de travail appropriés
Lors de travaux a I'air libre il est recommandé de porter des gants en caoutchouc et des chaussures a semelle antidérapante.
Coiffez-vous d'un filet a cheveux s'ils sont longs. Portez des lunettes de protection.
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+  Utilisez aussi un masque si le travail exécuté dégage de la poussiére.

Evitez tout mauvais usage du cordon

+ Ne portez pas l'outil par le cordon et ne tirez pas sur celui-ci pour débrancher la fiche de la prise.

+ Tenir le cordon a distance des sources de chaleur, de I'huile et des arétes vives.

Evitez toutes positions instables

+ Veillez a ce que votre appui au sol soit ferme et conservez I'équilibre a tout moment.

Entretenez vos outils soigneusement

+ Maintenez vos outils aff(ites et propres afin de travailler mieux et plus sGrement.

+ Observez les prescriptions d'entretien et les indications de changement de loutillage. Vérifiez régulierement I'état du
cordon d'alimentation et, en cas de détérioration, faites-le changer par un spécialiste reconnu. Vérifiez le cordon de rallonge
périodiquement et remplacez-le s'il est endommagé. Maintenez les poignées seches et exemptes d’huile et de graisse.

Débranchez la fiche de la prise

+ Encas de non utilisation, avant de procéder a l'entretien et lors du changement d'outil.

Enlevez les clés a outils

+Avant de mettre l'outil en marche, assurez-vous que les clés et outils de réglage ont été retirés.

Evitez tout démarrage involontaire

+ Assurez-vous que l'interrupteur est en position d'arrét quand vous branchez la prise.

Cables de rallonge pour I'extérieur

+  Alextérieur, n'utilisez que des rallonges homologuées et marquées de cette fagon.

Soyez toujours attentif

+  Observez votre travail, agissez en faisant preuve de bon sens. N'employez pas l'outil lorsque vous étes fatigué.

Controlez si votre appareil est endommagé

- Avant d'utiliser de nouveau l'outil, vérifiez soigneusement le parfait fonctionnement des dispositifs de sécurité ou I'éventuelle
présence de pieces endommageées. Vérifiez si le fonctionnement des pieéces mobiles est correct, si elles ne se grippent pas ou
si d'autres pieces sont endommagées. Tous les composants doivent étre montés correctement et remplir les conditions pour
garantir le fonctionnement impeccable de I'appareil.

+  Tout dispositif de sécurité et toute piece endommagés, doivent étre réparés ou remplacés de maniére appropriée par un atelier
du Service Assistance, sauf indication contraire du manuel d'utilisation.

+  Les interrupteurs de commande défectueux doivent étre remplacés par un réparateur spécialisé.

+ Nutilisez aucun outil sur lequel I'interrupteur ne puisse ni ouvrir ni fermer le circuit correctement.

Attention!

+ Pour votre sécurité, n'utilisez que les accessoires mentionnés dans le manuel d'utilisation ou les catalogues prévus.

+  Lutilisation d'accessoires ou d'outils autres que ceux recommandés dans le manuel d'utilisation ou dans le catalogue, peut
signifier pour vous un danger personnel de blessure.

Faites réparer votre outil par du personnel qualifié

+  Cet outil est conforme aux normes de sécurité en vigueur. Toute réparation doit étre effectuée uniquement par du personnel

qualifié utilisant des piéces de rechange originales sinon cela peut provoquer des dangers considérables pour ['utilisateur.

Le niveau de bruit émis par la machine a été mesuré conformément aux normes UNI EN 12418, EN 3744.

Ces mesures on été effectuées en I'absence de charge et a la vitesse maximale en utilisant un outil de coupe de 600 mm de

diametre.
En conditions de travail, la machine émet un bruit supérieur a 85 dB(A).
Le niveau de vibration transmis au bras et a la main a été mesuré conformément a la norme UNI ISO 5349-1

RS ART. 90XXXZ

La machine est équipée d’'un controle de phase SRS qui active un signal acoustique lorsque la phase est opposée au sens de
rotation du disque diamant.

LA SRS est UNIQUEMENT CONGUE POUR UNE UTILISATION SUR LES MODELES DE SCIES A MAGONNERIE
BATTIPAV: PRIME 500/650/700 ET EXPERT 500/600/700. LE FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE
POUR LUTILISATION DU SRS DANS D’AUTRES APPLICATIONS QUE CELLES INDIQUEES.
Dans le cas de signaux acoustiques:
1. Débranchez le cordon d'alimentation de la machine
2. Faites tourner l'interrupteur biphasé a I'intérieur de la fiche a I'aide d'un tournevis.
3. ATTENDEZ 30-60 SEC. AFIN DE Laisser le systéme se réinitialiser
4. Rebranchez le cordon d’alimentation sur la machine.

* Pour éviter les fausses alarmes, connectez et débranchez le cordon d’alimentation plusieurs fois avant
d’inverser les phases.

« Vérifier le bon fonctionnement du systéme sans outils avant de démarrer la machine pour la premiére fois
afin de se familiariser avec les procédures d'utilisation.
« Assurez-vous toujours de la bonne rotation de la lame avant utilisation.
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DBS DISCK BRAKE SYSTEM A (10,004

A LA MACHINE EST EQUIPEE D’UN FREIN A MOTEUR ELECTRONIQUE.

SANS L'OUTIL DE COUPE INSTALLE, LA MACHINE S’ARRETE AVANT LE TEMP! IME. ATTENDRE LE TEMPS DE
FREINAGE AVANT DE REDEMARRER.

DESCRIPTION DE LA MACHINE

La scie sur table de chantier PRIME est une machine congue pour les travaux de coupe sur des briques, pierres naturelles, granit,
ouvrages en béton et semblables, de 275 mm d'épaisseur maximum. La machine utilise le systéme de coupe a eau avec disque
diamanté et est destinée aux professionnels spécialisés dans le secteur du batiment. Lopérateur se place face a la table mobile,
au contact direct de la machine, avec toutes les commandes d’actionnement a portée de main, et dispose le matériau a couper
sur la table. Il démarre la machine et actionne la téte de coupe pour que l'outil soit au contact du matériau.

UTILISATION CONSEILLEE

OUTIL DE COUPE DISQUE DIAMANTE A EAU COURONE CONTINUE
LASER/SECTEURS: béton, pierres naturelles, granit, matériaux abrasifs
LES COMBINAISONS OUTIL / MATERIAU A COUPER SONT PROPOSEES A TITRE INDICATIF. AVANT DE PROCEDER A TOUTE APPLICATION,
TOUJOURS RESPECTER LES INDICATIONS D'UTILISATION PREVUES FOURNIES PAR LE FABRICANT DE L'OUTIL DE COUPE.
Type de fonctionnement consenti: INTERMITTENT - SERVICE S6  40%
40% fonctionnement sous charge

60% Repose

SYMBOLES ET SIGNAUX :

Sur la machine, des autocollants de danger/interdiction sont collés aux endroits nécessaires ; les examiner avant d'utiliser la machine.

A1 | Obligation de port de I'EPI indiqué (| et casque de p ion) | C1 | Niveau d’eau dans la cuve de récupération
A2 | Lire le mode d’emploi avant chaque utilisation D1 | Fin de course téte moteur
A3 | Obligation de port de I’EPI indiqué ( Gants de protection ) E1 | Mode d’emploi
A4 | Attention! Danger de contact accidentel E2 | Attention! Vérifier le sens de rotation
A5 | Connexion de terre F1 | Accessoires laser
B1 | N'utilisez pas de disques de bois ou de métal F2 | Présence d’énergie électrique
B2 | Ne pas laver avec de I'eau sous pression F3 | SRS
Blocage du chariot Attention! Verrouiller le panier

IDENTIFICATION DU FABRICANT ET DE LA MACHINE

La plaque d'identification représentée est directement appliquée sur la machine. Les références et indications nécessaires au
fonctionnement en toute sécurité y sont indiquées.

A Modéle de la machine Degré IP

Article Année de fabrication

Numeéro de matricule Diametre max. de l'outil

Tension de réseau Diamétre interne de loutil

Fréquence de réseau Accessoires

Puissance absorbée Accessoires

Puissance électrique installée Identification du fabricant

I|o|mm|lo|jo|w

Vitesse de rotation de l'outil Identification du fabricant et adresse

cl|lHd|o|m|o|T|o|Z|=Z2

Classe d'isolement Marques Certifications

Condensateur de démarrage

INSTALLATION

TRANSPORT

La PRIME peut étre transportée facilement en utilisant les poignées de transport. Avant de déplacer la machine, s’assurer que:
FA © le chariot moteur soit bloquée au moyen du pommeau de blocage approprié placé sur la poutre de coulissement;

[1] - latige du serre-tube soit enlevée de son logement;
kW  les pieds soient en position de transport.
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n Pour déplacer la machine, utiliser un tirant a quatre bras, en mesure de lever 200 kg ou au moins 20% en plus que le poids
de la machine, en engageant les crochets dans les poignées de transport.

MANUTENTION

Il est possible de déplacer la machine avec 'aide d’'une autre personne au moyen de I'accessoire “roues de transport”.

POUR NE PAS COMPROMETTRE LA STABILITE DE LA MACHINE, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT LES
PROCEDURES SUIVANTES. SOUTENIR LA MACHINE AU COURS DES OPERATIONS D'INSTALLATION DU KIT DE

ROUES AVEC L'AIDE D'UNE SECONDE PERSONNE.

Avec la machine en position de travail:

a) desserrer le blocage pied droit (c6té moteur)
n b) soulever le pied et 'insérer dans le support roue.

c) bloquer le pied avec le dispositif de blocage prévu a cet effet.
n d) serrer la vis de blocage du support roue .

e) répéter lopération pour le pied droit.

POUR FACILITER LE DEPLACEMENT DE LELITE SUR LE CHANTIER, NOUS CONSEILLONS DE LA PLACER EN
POSITION RABAISSEE.

a) Desserrer, un a la fois, les blocages du pied sur le coté en soutenant la machine par les poignées de transport.
B b) abaisser le coté avant de la machine, en faisant coulisser les pieds a l'intérieur des supports jusqu'a faire correspondre le
trou intermédiaire des pieds avec celui des supports.
B c¢) bloquer les pieds au moyen des blocages pieds appropriés
d) répéter les opérations indiquées aux points (a), (b), (c) pour le coté arriere (coté moteur).
I} PROCEDER AU DEPLACEMENT
POSITIONNEMENT
Positionner la machine sur une surface stable. Pour mettre la machine en position de travail, procéder de la fagon suivante:

POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DE LA MACHINE, S'ASSURER QUE LE TROU SUPERIEUR DES PIEDS
CORRESPONDE A CELUI DE LA FIXATION PIEDS, AVANT LE BLOCAGE FINAL.

a) mettre les blocages des pieds en position de déblocage;
b) a I'aide des poignées de transport, soulever un cété de la machine jusqu’a la position de travail.
POUR UN POSITIONNEMENT CORRECT DE LA MACHINE, S'ASSURER, AVANT DE PROCEDER AU BLOCAGE FINAL, QUE LE
TROU SUPERIEUR DES PIEDS EST ALIGNE SUR LE TROU DE FIXATION CORRESPONDANT.
ﬂ c) bloquer les pieds un a la fois.

SOUTENIR LA MACHINE PENDANT LES PHASES DE BLOCAGE DES PIEDS.

‘

d) Répéter l'opération sur le coté opposé ;
VAl ) Desserrer le pommeau de blocage placé sur la poutre de coulissement;
] ) Avec une clé a six pans male de 6 mm, enlever la vis de blocage couvre-disque;
g) Tourner le couvre-disque et le bloquer avec la vis précédemment démontée.
h) Emboiter le tuyau d'eau sur la vanne de sectionnement d'eau;
i) Insérer la tige serre-tube dans le logement approprié;
) Avec la clé a six pans méle de 5 mm, placer le dispositif d'arrét chariot de début de coupe dans la position A;
m)Placer la bavette supplémentaire en position de travail.
CONTROLES AVANT LUTILISATION

]
A & LA MACHINE EXPERT EST CONGUE POUR FONCTIONNER EXCLUSIVEMENT AVEC DE LEAU.

m + Avant d'entamer toute opération de coupe, s'assurer que le niveau de 'eau dans la cuve corresponde au niveau indiqué.

AVANT DE PROCEDER A TOUTE UTILISATION, VERIFIER LA PRESENCE D’ALIMENTATION DE RESEAU.

BRANCHEMENT AU RESEAU ELECTRIQUE

n a LA MACHINE DOIT ETRE RACCORDEE AU RESEAU ELECTRIQUE AU MOYEN D'UN INTERRUPTEUR
DIFFERENTIEL AYANT LES SPECIFICATIONS SUIVANTES :
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DifférentielIn 16 A 1d 30 mA
N.B. Afin d'utiliser correctement les interrupteurs différentiels, il ne faut pas oublier de contrdler périodiquement leur
efficacité a I'aide du bouton de test prévu a cet effet sur le panneau frontal du dispositif.
+ S'assurer que la section des conducteurs du cordon d'alimentation est de dimension adaptée au courant de démarrage et a la
longueur du cordon. Pour les cables ayant des longueurs allant jusqu’a 50 m, une section de 4 mm? est suffisante.
Avant de brancher la machine a la prise de courant, s'assurer que le voltage de la ligne corresponde soit identique a celui
indiqué sur la plaquette de la machine.
Brancher la machine uniquement a un secteur ayant un cable de mise a terre efficient. En cas de doutes, ne pas brancher la machine.

EN CAS DE ROTATION INVERSE DU MOTEUR, INVERSER LES DEUX BROCHES DE PHASE A LINTERIEUR DE LA

PRISE DE COURANT, COMME INDIQUE CI-DESSOUS

« avec un tournevis a empreinte fendue, appuyez sur le siége approprié et tournez les deux broches de phase;
« vérifier le bon sens de rotation.

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE
Avant d'effectuer toute intervention ou tout reglage, separer la machine du reseau d'alimentation.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.

Enlever I'écrou de serrage du disque en utilisant la clé de 30 mm et la clé a six pans méle de 5 mm.

A LE FILETAGE DE L'ECROU DE SERRAGE DE LA LAME EST A GAUCHE.

Procéder au montage de la lame en veillant a respecter le sens de rotation, clairement estampillé sur l'outil.
Serrer la lame et remonter le carter de protection.

A EN PLUS DES BOUTONS, REMONTER TOUJOURS L'ECROU DE VERROUILLAGE DU COUVERCLE DU DISQUE.

A POUR LES OPERATIONS DE DEMONTAGE DU DISQUE, LA PROCEDURE CONSEILLEE EST LA SUIVANTE.

Porter des gants de protection et empoigner fermement le disque diamanté. Avec 'autre main, dévisser [écrou de serrage avec une clé de 30 mm.
DISPOSITIFS DE COMMANDE ET CONTROLE
m La machine PRIME est équipée d'un cadrant de commande composé de:

1) BOUTON DE MARCHE: (NOIRE)

@ En appuyant a fond sur le bouton, le démarrage de la machine est activé.

2) BOUTON D’ARRET NORMAL: (ROUGE)

En appuyant a fond sur le bouton, I'arrét de la machine est activé. Le dispositif présente un systéme d'autoretenue.
Avant de mettre la machine en route, s'assurer que le dispositif soit en position de déblocage. Tourner de 90° dans le
sens des aiguilles d’'une montre pour le débloquer.

3) DISPOSITIF DE DEBRANCHEMENT DU RESEAU (fiche)
Point d'alimentation de la machine. Utiliser une rallonge avec une prise a 5 poles. Durant les phases d'entretien et d'intervention,
extraire la prise du dispositif pour débrancher la machine du réseau.

4) TRACEUR LASER (EN OPTION SUR PRIME 500 - 650 - 700)
I projette la ligne de coupe sur la table. Il sactive avec la machine branchée au réseau.

EXECUTION DE LA COUPE A PLA

AVANT D’ENTAMER LES OPERATIONS DE COUPE, LOPERATEUR DOIT VEILLER A LAISSER AU MOINS 150 cm
D’'ESPACE LIBRE AUTOUR DE LA MACHINE. POUR TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE, INTERDIRE AUX AUTRES
PERSONNES DE STATIONNER PRES DE LA MACHINE DURANT LES OPERATIONS DE COUPE.

AVANT DE PROCEDER A LA COUPE, S’ASSURER QUE LA PIECE SOIT CORRECTEMENT EN APPUI SUR LE DISPOSITIF
RRET DU CARREAU.

m « Faire démarrer la machine et attendre la sortie de I'eau de refroidissement du disque de coupe, en réglant la quantité
nécessaire au moyen de la vanne de sectionnement eau placée sur la protection disque et procéder avec la coupe.
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COUPE ALLANT JUSQU'A DES LONGUEURS DE:

1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 5008
1100 mm PRIME 650
820 mm PRIME 6508
970  mm PRIME 700

795 mm PRIME 700S
En réglant les dispositifs d'arrét chariot au début et a la fin de la coupe, il est possible d'exploiter toute la course disponible sur le
chariot téte de coupe et d'obtenir des coupes avec une longueur majorée.
Modele Prime 500S - 650S - 700S
18 1) Avec une clé a six pans male de 5 mm, desserrer le dispositif d'arrét chariot au début de la coupe.
LERE 2) Placer le dispositif d'arrét chariot dans la nouvelle position B indiquée sur I'étiquette et bloquer & nouveau.
21 3) Replier la bavette supplémentaire.
Modeéle Prime 500 - 650 - 700
4) Répéter la procédure sur le dispositif d'arrét chariot a la fin de la coupe.
31 5) Repositionner la table de travail en respectant la distance par rapport au support du pied.

LA MODIFICATION DE LA LONGUEUR DE COUPE COMPORTE LA SORTIE D'EAU DE LA MACHINE.

Modeéle Prim - -7
Effectuer uniquement les opérations 1, 2 et 3 susmentionnées.

2

EXECUTION DE LA COUPE 45°

Avant de positionner la moteur, s’assurer que :
. Loutil de coupe ne soit pas en mouvement.

COUPEA45°
En vous référant a léchelle graduée située sur le montant de la machine, déplacez la téte du moteur en position jolly et serrez les boutons.
+ Positionnez la piéce a découper sur la table de travail et effectuez l'opération de découpe.

n NE PAS MODIFIER LA POSITION DU DISPOSITIF D’ARRET CHARIOT A LA FIN DE LA COUPE POUR LES MODELES
DOTES DU TRACEUR LASER

TRACEUR LASER

A & APPAREIL LASER EN CLASSE IlIA

L'accessoire traceur laser permet d'effectuer plus rapidement les opérations de coupe.

En effet, le systeme laser spécial est en mesure d'indiquer la ligne de coupe de l'outil sur la table de travail.

UNE FOIS LA MACHINE BRANCHEE AU RESEAU ELECTRIQUE, LE TRACEUR LASER DEVIENT OPERATIONNEL.

TOUTE EXPOSITION DIRECTE A LA LUMIERE DU SOLEIL PEUT DIMINUER LEFFICACITE DU TRACEUR LASER.

IL EST DONC CONSEILLE D’UTILISER LE DISPOSITIF DANS UN ENVIRONNEMENT COUVERT.

m EXECUTION DE LA COUPE AVEC TRACEUR LASER
raccorder la machine au réseau électrique;
placer la piece a couper en faisant correspondre la ligne produite par le traceur laser avec le repére sur la matériau a couper;
procéder a la coupe comme spécifié au paragraphe "EXECUTION DE LA COUPE A PLAT".

NE PAS MODIFIER LA POSITION DU FAISCEAU LASER DU TRACEUR ET NE PAS LE DIRIGER VERS LES YEUX DE

LOPERATEUR. NE PAS FIXER LE FAISCEAU A L'OEIL NU ET NE PAS LE REGARDER DIRECTEMENT AVEC DES
INSTRUMENTS OPTIQUES.

REGLAGE DU TRACEUR
Si le traceur n'est pas en axe avec la ligne de coupe, on peut régler son alignement.
Pour positionner correctement le traceur, procéder de la fagon suivante:
+ desserrer les trois vis de blocage du bulbe de fagon a pouvoir le déplacer.
positionner une référence correctement en équerre sur la ligne de coupe de l'outil.
introduire la clé a six pans male de 5 mm fournie dans la fente hexagonale située sur le bulbe.
en agissant sur la clé a six pans male, faire tourner le bulbe jusqu’a aligner la trace sur la ligne de coupe de l'outil.

n PENDANT LES OPERATIONS DE REGLAGE, S'ASSURER QUE LA LIGNE PRODUITE PAR LE TRACEUR N'ATTEIGNE
PAS LES YEUX DE L'OPERATEUR.
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TOUJOURS MAINTENIR UNE DISTANCE DE SECURITE ENTRELES YEUX DE LUTILISATEURET LA FIN DE LALIGNE. LEFABRICANT DECLINE
TOUTE RESPONSABILITE EN CAS D'UTILISATION DU TRACEUR LASER POUR DES APPLICATIONS DIFFERENTES QUE CELLES PREVUES.

SYSTEME D’AVANCE COUPE

m L'accessoire "SYSTEME D'AVANCE COUPE" permet de régler de maniére précise, la progression de la téte de coupe en avant
ou en arriere, au moyen du volant placé sur le montant avant de la machine.

VU LA SENSIBILITE ELEVEE DE LACCESSOIRE, PROCEDER AVEC PRECAUTION POUR NE PAS PROVOQUER DES
BLOCAGES ACCIDENTELS DE L'OUTIL DE COUPE.

RISQUES RESIDUELS

Durant la phase de conception, BATTIPAV SRL a fait particuliérement attention aux aspects susceptibles de provoquer des risques
a la sécurité et a la santé des opérateurs. Malgreé cela, certains risques potentiels décrits ci-apres peuvent persister:

Danger de présence de courant électrique:
La machine dispose d’une installation électrique interne:RACCORDER LA MACHINE A UNE INSTALLATION
DOTEE D’'UNE PROTECTION DIFFERENTIELLE ET D’'UNE MISE A LA TERRE EFFICIENTE.

Danger d’exposition prolongée au bruit:
Lutilisation continuelle de la machine provoque une exposition au bruit supérieure a 85dB(A).
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES CASQUES ANTI-BRUIT APPROPRIES.

n ﬂ Danger de contact accidentel avec l'outil en mouvement.
IL EST OBLIGATOIRE D’UTILISER DES GANTS DE PROTECTION EPAIS

Danger d’exposition a des fragments de matériaux.
IL EST OBLIGATOIRE DE PORTER DES LUNETTES DE PROTECTION.

MAINTENIR TOUJOURS LA POSITION DE TRAVAIL (Pos. 1 Photo 16) DURANT LES PHASES DE FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE:
Durant le chargement du matériau;
Durant la coupe du matériau;
Durant le ralentissement de l'outil de coupe consécutif a l'arrét de la machine.

ENTRETIEN

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION OU TOUT REGLAGE, DEBRANCHER LA MACHINE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

REGLAGE DU CHARIOT

Le chariot moteur est muni de deux registres pour le calibrage du jeu vertical de la téte moteur.

Pour un réglage correct, procéder comme indiqué ci-apres:
avec une clé a six pans male de 3 mm, visser les deux vis de réglage avant (A) jusqu’a I'élimination du jeu;
répéter lopération pour les deux vis de réglage arriére (B).

SERRER DE MANIERE EGALE LES QUATRE REGISTRES AFIN D'OBTENIR UN COULISSEMENT ADEQUAT.

I-

NETTOYAGE

NE PAS LAVER LA MACHINE AVEC DES JETS D’EAU SOUS PRESSION.

I

Il est possible de nettoyer facilement la PRIME en desserrant les écrous de blocage et en enlevant la table de travail. Enlever
les résidus d'usinage de la machine via le bouchon situé sur le fond de la cuve de récupération

POUR UN BON POSITIONNEMENT DES REGISTRES, S’AIDER DE LEQUERRE MUNIE DU 45°.

.I

APRES LES OPERATIONS DE NETTOYAGE DE LA CUVE, REPOSITIONNER LA TABLE DE TRAVAIL EN RESPECTANT LA
DISTANCE PAR RAPPORT AU SUPPORT DU PIED.
90500, 90501=212 mm, 90650, 90651, 90700, 90701=315mm )
b Procéder périodiquement au nettoyage du gicleur de la fagon indiquée.
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@/ Lorsque la machine (ou un de ses éléments) est destinée a la casse, respecter les dispositions |égislatives en vigueur.

Polyamide Acier Aluminium Cuivre Résine époxy
Corps principal [ J ([ [ J
Pompe immergée [ ] ([ J [ ] [ J [ ]
Moteur électrique [ J ( [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803
ﬁ La Directive Européenne 2012/19/EU dispose que les équipements électriques et électroniques ne soient pas éliminés

dans le flux normal des ordures ménageres, mais qu'ils soient collectés séparément, afin doptimiser le niveau de

=== |récupération et recyclage des matériaux dont ils sont constitués et, surtout, afin d'éviter des potentiels dommages a la
santé et a l'environnement. Conformément a la Directive Européenne 2012/19/EU, tous les équipements électriques et
électroniques doivent étre marqués avec le symbole d’'une poubelle sur roues barrée d'une croix. Lemballage de ces
équipements devra en revanche étre éliminé conformément aux modalités indiquées par la Iégislation en vigueur pour leur
recyclage. Pour tout renseignement complémentaire sur I'élimination correcte des équipements électriques et électroniques,
contacter le service public préposé.

LOUTIL DOIT ETRE REPARE PAR DU PERSONNEL QUALIFIE.

Cet outil électrique est conforme aux normes de sécurité correspondantes. Afin d'éviter le risque de

créer une situation dangereuse pour I'utilisateur, les réparations ne doivent étre effectuées que par

du personnel qualifié qui utilise des piéces de rechange d'origine.

Sont exclues de la garantie les pannes qui ne sont pas attribuables a un défaut de conformité existant au moment de I'achat,
en l'occurrence :

. Une usure des matériaux (compte tenu de la vie moyenne du produit).

. Le non-respect des indications de ce manuel.

. Des interventions ou manipulations effectuées par du personnel non autorisé.

. Lutilisation de pieces détachées qui ne sont pas d'origine.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Déclare sous votre seule responsabilité que le produit:

Série: PRIME 500, 650, 700

Art: TAB 1

Cutters pour couper sur des briques, des pierres naturelles, du granit, des briques, des produits en béton et similaires
jusqu'a une hauteur de 275 mm.

Cette déclaration concerne les directives suivantes:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Référence aux normes harmonisées pertinentes utilisées: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Date de fabrication - N° de série

Director General
Claudio Tondini
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“UBERSETZUNG DER ORIGINALANWISUNGEN"

ZWECK DIESER GEBRAUCHSANWEISUNG

Diese Gebrauchsanweisung ist ein erganzender Bestandteil der Maschine. Es wurde von BATTIPAV S.R.L. erstellt, um allen, die
im Lauf der vorgesehenen Lebenszeit befugt sind, die Maschine zu bedienen, die notwendigen Informationen zu liefern. Vor jeder
Verwendung aufmerksam das Kapitel bezlglich der Sicherheit lesen.Bevor unsere Maschinen das Werk verlassen, durchlaufen sie
mit peinlichster Genauigkeit durchgefiihrte Endkontrollen. BATTIPAV S.R.L. arbeitet stdndig an der Entwicklung ihrer Maschinen,
deshalb behélt sie sich das Recht vor, Verdnderungen vorzunehmen. Aus diesem Grund kann kein Anspruch auf Daten und
Abbildungen dieser Gebrauchsanweisung erhoben werden.

SICHERHEITSANWEISUNGEN

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung bei Verwendung der Schneidemaschine PRIME mit nicht im Abschnitt ,EMPFOHLENE
VERWENDUNG" aufgefiihrten Werkzeugen.

DER GEBRAUCH VON HOLZSCHEIBEN IST VERBOTEN.
KEINE SCHEIBEN FUR DEN TROCKENSCHNITT BENUTZEN.
PRIME wurde konzipiert, um ausschliellich unter den im Abschnitt ,ZULASSIGE BETRIEBSART" im Abschnitt ,EMPFOHLENE
VERWENDUNG." aufgeflihrten Bedingungen zu arbeiten.
Wahrend der Schneidarbeiten die Maschine wie angegeben erholen lassen.
PRIME wurde nicht fiir einen Dauerlastbetrieb konzipiert.

KEINE QUALITATIV GERINGWERTIGEN ODER DEN ANWENDUNGSSPEZIFIKATIONEN DES HERSTELLERS
NICHT ENTSPRECHENDEN DIAMANTSCHEIBEN VERWENDEN. DIE VERWENDUNG VON QUALITATIV
GERINGWERTIGEN SCHEIBEN KANN, NEBEN DER TATSACHE, DASS DIE ARBEIT DEUTLICH VERLANGSAMT
WIRD, VERLETZUNGEN DES BEDIENERS UND SCHADEN AN DER MASCHINE ZUR FOLGE HABEN. DIE
MASCHINE IST NICHT FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGEN RAUMEN BESTIMMT. IMMER
DIE PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG TRAGEN, UM DIE GEFAHR VON MIT DER BEARBEITUNG
VERBUNDENEN SCHADEN ZU SENKEN. DIE MASCHINE NIEMALS IN GANG SETZEN, WENN DAS
SCHNEIDWERKZEUG IN BEWEGUNG IST, SONDERN DEN STILLSTAND ABWARTEN. UM DIE DURCH EIN
ZERSPLITTERN VON MATERIALIEN BEDINGTEN GEFAHREN EINZUSCHRANKEN, IST EINE ANGEMESSENE

SCHUTZBRILLE ZU TRAGEN. EIN DAUEREINSATZ DER MASCHINE UBER 8 (ACHT) STUNDEN
BEWIRKT EINE 85 DB(A) UBERSTEIGENDE LARMEXPOSITION. DAHER IST ES NOTWENDIG, EINE
ANGEMESSENE, GESETZLICH VORGESEHENE GEHORSCHUTZKAPSEL ZU TRAGEN. UM DIE DURCH
UNABSICHTLICHE BERUHRUNGEN MIT DEM SCHNEIDWERKZEUG BEDINGTEN GEFAHREN ZU SENKEN,
DER NORM EN388 ENTSPRECHENDE SCHNITTSCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN.

Bei jedem Anschluss der Vorrichtung an das Stromnetz die korrekte Drehrichtung vom Motor priifen, der auf der
Schutzabdeckung der Trennscheibe angegeben ist.

DIE DREHRICHTUNG IMMER VOR DEM EINBAUEN DER TRENNSCHEIBE UBERPRUFEN.

DIE MASCHINE AUF KEINEN FALL MIT FALSCHER DREHRICHTUNG VOM MOTOR LAUFEN LASSEN!

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zur Vermeidung elektrischer Schldge, Verletzungen und Brandgefahr
folgende SicherheitsmaBBnahmen streng zu beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das Gerat benutzen.
Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf!
BEWAHREN SIE DIESE SICHERHEITSHINWEISE MIT SORGFALT AUF!
Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung!
Unordnung im Arbeitsbereich bedeutet Unfallgefahr.
Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen!
Setzen Sie das Gerat dem Regen nicht aus!
Bentitzen Sie das Gerat in feuchter oder nasser Umgebung nicht! Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung lhres Arbeitsbereiches!
Benutzen Sie das Gerét in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder Gasen nicht!
Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag!
Vermeiden Sie, geerdete Teile zu berlhren!
Halten Sie Kinder weg vom Gerat!
Lassen Sie andere Personen weder das Gerat noch das Kabel berihren; halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern!
Bewahren Sie lhr Gerat sicher auf!
Unbenutzte Geréte sollten in einem trockenen, sicheren und fir Kinder nicht erreichbaren Raum aufbewahrt werden.
Uberladen Sie Ihr Gerit nicht!
Ihr Gerat wird besser und sicherer innerhalb des angegebenen Leistungsbereichs arbeiten.
Beniitzen Sie das richtige Gerat!
Benutzen Sie kein zu schwaches Gerét oder keinen zu schwachen Zubehor flir zu schwere Arbeiten! Benltzen Sie das Gerét
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ausschlieBlich fur die Zwecke und Arbeiten, wofiir es ausgedacht wurde!
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung!
Bei Arbeiten im Freien sind Gummihandschuhe und rutschfeste Schuhe empfehlenswert. Bei langen Haaren tragen Sie ein
Haarnetz! Benutzen Sie eine Schutzbrille! - Bei stauberzeugenden Arbeiten tragen Sie eine Atemmaske!
Vermeiden Sie, das Kabel falsch zu benutzen!
Tragen Sie das Gerét nicht am Kabel, und beniitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Vermeiden Sie unsichere Positionen!
Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht!
Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt!
Halten Sie Ihre Werkzeuge scharf und sauber, um besser und sicher zu arbeiten.
Befolgen Sie mit Sorgfalt die Hinweise fiir Wartung und Ersatz der verschlissenen Teile! Kontrollieren Sie das Kabel regelmafig, und falls
natig lassen Sie es von einem anerkannten Fachmann ersetzen Kontrollieren Sie die Verlangerungskabel regelmafig und falls notwendig
sie ersetzen. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol oder Fett.
Ziehen Sie den Netzstecker von der Steckdose!
jedesmal wenn das Gerat nicht benutzt wird; vor jeder WartungsmafRnahme und beim Werkzeugersatz.
Lassen Sie keine Schliissel stecken!
Vor dem Einschalten des Gerats, Uberprifen Sie, daB alle Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt wurden.
Vermeiden Sie zufillige Anlaufe!
Vergewissern Sie sich, dal der Schalter beim Anschluf des Gerats an das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verlangerungskabel im Freien
Im Freien verwenden Sie nur dafiir zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel!
Seien Sie stets aufmerksam!
Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verniinftig vor. Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht aufmerksam sind.
Kontrollleren Sie Ihr Gerét auf Beschadigungen!
Vor weiterem Gebrauch des Gerats alle Sicherheitsvorrichtungen sorgféltig auf ihre einwandfreie Funktionsweise und
eventuelle Beschadigungen kontrollieren. Uberpriifen Sie, ob alle bewegliche Teile richtig funktionieren, nicht klemmen und
nicht beschadigt sind. Um den einwandfreien Betrieb des Gerétes zu gewéhrleisten, missen sédmtliche Teile richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfiillen.
Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile sollen sachgemaf durch eine Kundendienstwerkstatt ersetzt werden, soweit
nichts anderes in den Betriebsanleitungen angegeben ist.
Beschéadigte Schalter miissen von einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden.
Benltzen Sie kein Gerét, dessen Schalter es weder ein- noch ausschaltet.
Achtung'
Zu lhrer eigenen Sicherheit, benttzen Sie nur den Zubehér, der in der Bedienungsanleitung oder in den dazu bestimmten
Katalogen angegeben wird. Die Anwendung anderer als der in der Bedienungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Werkzeuge oder Zubehore kann Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.
Lassen Sie lhre Werkzeuge ausschlieBlich vom Fachpersonal reparieren!
Dieses Elektrogerét entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfélle fiir den Benutzer entstehen.
. Der von der Maschine erzeugte Schallpegel wurde nach Vorgabe der Normen DIN EN 12418 und EN 3744 gemessen. Die Messungen
wurden ohne Last und bei Hochstgeschwindigkeit mit einem Schneidewerkzeug mit Durchmesser 600 mm mit segmentiertem.
Die Maschine hat bei laufendem Arbeitszyklus eine Gerduschemission von tiber 85 dB(A).
Der auf das Hand-Arm-System Ubertragene Vibrationspegel wurde gemaf der Norm UNI EN ISO 5349-1 gemessen.

SRS ART. 90XXXZ

Die Maschine ist mit einer SRS-Phasensteuerung ausgestattet, die ein akustisches Signal aktiviert, wenn die Phase der
Drehrichtung der Diamantscheibe entgegengesetzt ist.

Der SRS ist nur fiir die Verwendung mit BATTIPAV MASONRY SAW-Modellen vorgesehen: PRIME 500/650/700 und
EXPERT 500/600/700. DER HERSTELLER SCHLIESST JEGLICHE VERANTWORTUNG FUR DIE VERWENDUNG DES
SRS IN ANWENDUNGEN AUS, DIE NICHT ANGEGEBEN SIND.
Bei akustischen Signalen:

1. Ziehen Sie das Netzkabel vom Gerét ab

2. Drehen Sie den Zweiphasenschalter im Stecker mit einem Schraubendreher.

3. Warten Sie 30-60 SEK. Um das System zuriicksetzen zu lassen

4. SchlieRen Sie das Netzkabel wieder an das Gerat an.

* Um Fehlalarme zu vermeiden, schlieBen Sie das Netzkabel mehrmals an und ziehen Sie den Netzstecker,
bevor Sie die Phasen umkehren.
« Uberpriifen Sie den korrekten Betrieb des Systems ohne Werkzeug, bevor Sie die Maschine zum ersten

Mal starten, um sich mit den Betriebsverfahren vertraut zu machen.
« Stellen Sie vor dem Gebrauch immer sicher, dass sich die Klinge richtig dreht.




DBS DISCK BRAKE SYSTEM ART 90XXXV

A DIE MASCHINE IST MIT EINER ELEKTRONISCHEN MOTORBREMSE AUSG TTET.

OHNE DAS INSTALLIERTE SCHNEIDWERKZEUG STOPPT DIE MASCHINE VOR DER GESCHATZTEN ZEIT. WARTEN
SIE VOR DEM NEUSTART AUF DIE BREMSZEIT.
BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Die Schneidemaschine PRIME fiir die Baustelle ist eine spezielle Maschine, die sich fir Schneidarbeiten auf Ziegelsteinen,
Natursteinen, Granit, Ziegel, Zementerzeugnissen usw. bis zu einer Hohe von 275 mm eignet.Sie setzt das Nassschnittsystem mit
Diamantscheibe ein und ist fir Personal mit Fachkenntnissen der Arbeitsgange in der Baubranche bestimmt. Der Bediener stellt
sich vor die schmale Seite der Maschine, von wo er die Bedienelemente erreichen kann, und legt das zu schneidende Material auf
den Tisch. Er setzt die Maschine in Gang und bewegt den Schneidkopf, bis das Werkzeug mit dem Material in Bertihrung kommt..

EMPFOHLENE VERWENDUNG:

SCHNEIDWERKZEUG DIAMANTTRENNSCHEIBE (NASSSCHNITT)
LASER/SEGMENTIERTER RAND: Zement, Natursteine, Granit, abrasive Materialien (mit schmalen Schlitzen, max. 5 mm)
BEI DEN ANGABEN ZU DEN MATERIALIEN, DIE MIT DEN VERSCHIEDENEN TRENNSCHEIBENTYPEN BEARBEITET WERDEN
KONNEN, HANDELT ES SICH UM REINE ANHALTSWERTE. DIE HINWEISE DES HERSTELLERS VOM SCHNEIDWERKZEUG ZUM
BESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH MUSSEN VOR JEDER ANWENDUNG BEACHTET WERDEN.
Zulassige Betriebsart: AUSSETZBETRIEB - BETRIEB S6 40%

40% Lastbetrieb

60% Leerbetrieb

SYMBOLE UND ZEICHEN:

An den nétigen Stellen der Maschine sind Aufkleber mit Gefahren- und Verbotszeichen angebracht, die vor der Verwendung zur
Kenntnis genommen werden missen.

A1 | Die Verwendung der vorgeschriebenen PSA (Schutzbrillen und Gehdrschutz) ist verpflichtend C1 | Wi 1 des Auffangbeck

A2 | Vor jeder Benutzung die Gebrauchs-anweisungen lesen D1 ] hlag des N f:

A3 | Die Verwendung der vorgeschrieb PSA (schutzhandschuhe) ist verpflichtend E1 | Anweisungen

A4 | Achtung! Gefahr einer versehentlichen Beriihrung E2 | Achtung! Die Drehrichtung iiberpriifen
A5 | Erdanschluss F1 | Anweisungen IZubehér Laser

B1 | Verwenden Sie keine Discs fiir Holz oder Metall F2 | Elektrizitét ist vorhanden

B2 | Nicht mit Wasser waschen unter Druck F3 | SRS

B3 | Schlittenblockierung G1 | Achtung! Den Schlitten blockieren

IDENTIFIZIERUNG DES HERSTEL LERS UND DER MASCHINE

Das abgebildete Typenschild ist direkt an der Maschine angebracht. Darauf sind die Bezugsangaben und alle fir einen sicheren
Betrieb ndtigen Anweisungen angefihrt.

Installierte elektrische Leistung Identifizierung des Herstellers

Drehzahl des Werkzeugs Identifizierung des Herstellers und Adresse

m A Maschinenmodell M IP-Schutzgrad
B Artikel N Baujahr
(o] Matrikelnummer [0} Max. Werkzeugdurchmesser
D Netzspannung P Innendurchmesser des Werkzeugs
E Netzfrequenz Q Zubehor
F Stromaufnahme R Zubehor
G S
H T
U

Isolierklasse Markenzeichen Zertifikationen

L Anlasskondensator

IN

4



INSTALLATION

TRANSPORT
Die Maschine PRIME kann an den Traggriffen bequem transportiert werden. Vor dem Transport der Maschine sicherstellen, dass:
YAl - der Motorwagen mit dem Drehknopf blockiert ist, der sich auf der Laufschiene befindet.
i[i] - die Stange der Schlauchhalterung aus ihrem Sitz herausgezogen ist.
il - sichdie Beine in Transportposition befinden.
il Zum Transportieren der Maschine ein 4-strangiges Ketten- oder Drahtseilgehdnge verwenden, das eine Tragfahigkeit von
200 kg oder mindestens 20% mehr als das Maschinengewicht hat, und die Haken an den Transportgriffen anschlagen.
TRANSPORTIEREN
Mit den als Zubehdr erhéltlichen , Transportrollen” kann die Maschine mit Hilfe einer zweiten Person transportiert werden.

UM DIE STABILITAT DER MASCHINE ZU GEWAHRLEISTEN, MUSSEN FOLGENDE PROZEDUREN STRIKT BEACHTET

WERDEN. MIT HILFE EINER ZWEITEN PERSON DIE MASCHINE BEI DER INSTALLATION VOM ROLLENSATZ ABSTUTZEN.

Mit der Maschine in Arbeitsposition folgende Prozedur beachten (siehe Abschnitt Aufstellen):
a) Die Blockierung vom linken Bein lockern (Motorseite).

) Das Bein anheben und in die Rollenhalterung stecken.

) Das Bein mit der dafiir vorgesehenen Blockierung sichern.

) Die Befestigungsschraube der Rollenhalterung anziehen.

e) Den Vorgang fiir das rechte Bein wiederholen.

b
c
d

DIE MASCHINE LASST SICH ZUSAMMEN MIT EINER ZWEITEN PERSON EINFACHER AUF DER BAUSTELLE

TRANSPORTIEREN, WENN SIE DAZU VORHER ABGESENKT WIRD. DAZU WIE FOLGT VORGEHEN:

a) Die Blockierungen vom Bein an der Vorderseite eine nach der anderen [6sen und dabei die Maschine an den Transportgriffen abstiitzen.
b) Die Vorderseite der Maschine absenken und dazu die Beine in die Halterungen schieben, bis die mittlere Bohrung der Beine
mit der Bohrung in den Halterungen tibereinstimmt (Abb. 5).
c) Die Beine mit den dafiir vorgesehenen Blockierungen sichern.
d) Die Prozedur von Punkt (a), (b) und (c) fur die Riickseite wiederholen.
n DIE MASCHINE TRANSPORTIEREN.
AUFSTELLEN
Die Maschine auf einer stabilen Flache abstellen. Die Maschine in Arbeitsposition bringen und dazu wie folgt vorgehen:

SICHERSTELLEN, DASS DER MOTORWAGEN MIT DEM DREHKNOPF BLOCKIERT IST, DER SICH AUF DER
LAUFSCHIENE BEFINDET.

b) Eine Seite der Maschine an den Transportgriffen bis in Arbeitsposition anheben.

DAMIT DIE MASCHINE KORREKT POSITIONIERT WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE OBERE BOHRUNG
DER BEINE MIT DER VOM ANSCHLUSS DER BEINE UBEREINSTIMMT, BEVOR DIESE BLOCKIERT WERDEN.

c) Die Beine der Reihe nach blockieren.

E a) Die Blockierungen der Beine 6ffnen.

d) Die Prozedur auf der anderen Seite wiederholen.

e) Den Drehknopf zur Blockierung vom Wagen, der sich auf der Laufschiene befindet, I6sen.

f) Die Blockierungsschraube der Scheibenabdeckung mit einem 6 mm Inbusschlissel [6sen.

g) Die Scheibenabdeckung drehen und mit der zuvor abgeschraubten Schraube blockieren.

h) Den Wasserschlauch an den Wasserhahn anschlielen.

i) Die Stange der Schlauchhalterung in ihren Sitz stecken.

[) Mit einem 5 mm Inbusschliissel den Wagenanschlag vom Schnittbeginn in Position A bringen.
m) Den zusétzlichen Spritzschutz in Arbeitsstellung bringen.

KONTROLLEN VOR DEM GEBRAUCH

]

A Vor der Inbetriebnahme sicherstellen, dass die Stromversorgung vorhanden ist.
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STROMANSCHLUSS

n DIE MASCHINE MUSS UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER MIT FOLGENDEN EIGENSCHAFTEN AN DAS
STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WERDEN:

Leistungsschalter In16 A I1d 30 mA
HINWEIS: Fiir die Funktionstiichtigkeit der Leistungsschalter ist nur dann garantiert, wenn diese regelmaBig kontrolliert
werden. Dazu die Taste vorne am Schalter driicken.
Sicherstellen, dass der Leiterquerschnitt des Stromkabels auf den Anlaufstrom und die Kabellénge ausgelegt ist. Fir Kabel bis
zu 50 m reicht ein Querschnitt von 4 mm?.
Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz sicherstellen, dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine tbereinstimmt.
Die Maschine nur an eine Leitung mit funktionstiichtigem Erdungskabel anschlielen. Die Maschine im Zweifelsfall nicht anschlielen.

WENN SICH DER MOTOR IN DIE FALSCHE RICHTUNG DREHT, DIE BEIDEN PHASEN IM NETZSTECKER

VERTAUSCHEN UND DAZU WIE FOLGT VORGEHEN

« Einen Schlitzschraubendreher am Sitz der Phasen ansetzen und die beiden Phasenstecker drehen.
« Die korrekte Drehrichtung iiberpriifen.

EIN- UND AUSBAU DER SCHEIBE

Vor Durchfuihrung von Eingriffen und Einstellungen gleich welcher Art muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.
Losen Sie die Kndpfe und die Sicherungsmutter an der Scheibenabdeckung und entfernen Sie sie.

m Die Befestigungsmutter der Diamanttrennscheibe mit einem 30 mm Schlissel und einem 5 mm Inbusschlissel [6sen.

A DAS GEWINDE DER BEFESTIGUNGSMUTTER DER DIAMANTTRENNSCHEIBE IST LINKSGANGIG.

Die Diamanttrennscheibe montieren und dabei auf die Drehrichtung achten, die deutlich auf dem Werkzeug gekennzeichnet ist.
Die Diamanttrennscheibe fest anziehen und die Schutzabdeckung wieder anbringen.

n ZUSATZLICH ZU DEN KNOPFEN DIE VERRIEGELUNGSMUTTER AUF DER SCHEIBENABDE
ZUSAMMENBAUEN.

A AUSBAUEN DER TRENNSCHEIBE WIE FO VORGEHE

Schutzhandschuhe anziehen. Mit einer Hand die Diamanttrennscheibe gut festhalten und mit der anderen Hand die
Befestigungsmutter mit einem 30 mm Schraubenschliissel abschrauben.
STEUER- UND KONTROLLELEMENTE
Die Maschine PRIME ist mit einem Steuerstand mit folgenden Bedienelementen ausgeristet:
1) START-TASTE: (SCHWARZE FARBE)

@ Zum Einschalten der Maschine die Start-Taste bis zum Anschlag driicken.

2) STOPP-TASTE: (ROT)
— Zum Ausschalten der Maschine die Stopp-Taste bis zum Anschlag driicken. Das Schneidwerkzeug ist mit einer
automatischen Blockierungsvorrichtung ausgeristet. Vor dem Einschalten vom Schneidwerkzeug sicherstellen, dass
— die Blockierungsvorrichtung entriegelt ist. Die Blockierungsvorrichtung zum Entriegeln um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
3) TRENNVORRICHTUNG STROMNETZ (Stecker):
Stromanschluss der Maschine. Eine Verlangerung mit einer 5-poligen Steckdose verwenden. Vor Durchfiihrung von Wartung
und anderen Eingriffen muss der Stecker der Trennvorrichtung abgezogen werden, um die Maschine vom Stromnetz zu trennen.
4) LINIENLASER (Optional bei den Modellen PRIME 500 - 650 - 700)
Projiziert die Schneidelinie auf den Tisch. Der Linienlaser schaltet sich ein, wenn die Maschine an das Stromnetz angeschlossen wird.

SFUHREN VOM FLACHSCHNITT

VOR DEM EINSCHALTEN VOM SCHNEIDEVORGANG MUSS DIE BEDIENPERSON SICHERSTELLEN,
DASS ES EINEN FREIRAUM VON MINDESTENS 150 cm UM DIE MASCHINE GIBT. FUR EINEN SICHEREN

MASCHINENBETRIEB IST NUR DANN GARANTIERT, WENN SICH BEIM SCHNEIDEN KEINE WEITEREN
PERSONEN IN MASCHINENNAHE AUFHALTEN.




. Das Werkstiick mit dem gewinschten Mal auf der Arbeitsflache positionieren.
m BEVOR MIT DEM SCHNEIDEN BEGONNEN WIRD, MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DAS MATERIAL GUT AM

FLIESENANSCHLAG ANLIEGT.

-+ Die Maschine einschalten und abwarten, bis das Kiihlwasser aus der Trennscheibe austritt. Die Wassermenge am
Wasserhahn regulieren, der sich an der Schutzabdeckung der Trennscheibe befindet, und dann den Schnitt durchfiihren.
SCHNITT BIS ZU EINER LANGE VON:

1375  mm PRIME 500
1300 mm PRIME 500S
1100 mm PRIME 650
820 mm PRIME 650S
970 mm PRIME 700
795 mm PRIME 700S

Die Wagenschlage vom Schnittbeginn und Schnittende so einstellen, dass der Lauf vom Wagen vom Schneidkopf maximal
genutzt wird, um eine grolRere Schnittlange zu erhalten.
Modell Prime 500S - 650S - 700S
18 1) Mit einem 5 mm Inbusschlissel den Wagenanschlag vom Schnittbeginn l6sen.
LE: X L)2) Den Wagenanschlag in die neue Position B bringen, die auf dem Aufkleber angegeben ist, und wieder blockieren.
21 3) Den zusétzlichen Spritzschutz umklappen.
Modell Prime 500 - 650 - 700
4) Die Prozedur fur den Wagenanschlag vom Schnittende wiederholen.
5) Setzen Sie den Arbeitsplan in der Entfernung von der Beinstltze zu respektieren

DAS ANDERN DER SCHNITTLANGE FUHRT DAZU, DASS WASSER AUS DER MASCHINE AUSTRITT.

Modell Prime 500S - 650S - 700S
Nur Punkt 1, 2 und 3 der Prozedur oben durchfiihren.

BEI MODELLEN, DIE MIT EINEM LINIENLASER AUSGESTATTET SIND, DARF DIE POSITION VOM WAGENANSCHLAG

VOM SCHNITTENDE NICHT VERSTELLT WERDEN.

UHRUNG VOM 4 CHNITT

Bevor der Motorkopf positioniert wird, sicherstellen:
. dass die Maschine abgeschaltet ist. * dass das Schneidwerkzeug nicht lauft.

45°-SCHNITT:
Mithilfe der Messskala am Trager der Maschine den Motorkopf in die Jolly-Stellung bringen und die Drehknopfe anziehen.
Das Werkstlick auf der Arbeitsflache positionieren und den Schnitt durchfiihren.
LINIENLASER

A & LASER DER KLASSE IlIA

Mit dem Linienlaser kann der Schneidevorgang beschleunigt werden.
Der Linienlaser zeichnet auf der Arbeitsfléache die Schneidelinie vom Schneidwerkzeug vor.
DER LINIENLASER SCHALTET SICH EIN, SOBALD DIE MASCHINE AN DAS STROMNETZ ANGESCHLOSSEN WIRD. DIREKTE
SONNENEINSTRAHLUNG KANN DIE FUNKTIONSTUCHTIGKEIT VOM LINIENLASER BEEINTRACHTIGEN. MIT DER MASCHINE
SOLLTE DESHALB AN EINEM UBERDACHTEN ORT GEARBEITET WERDEN.
SCHNEIDEVORGANG MIT LINIENLASER

Das Werksttick so positionieren;

dass dle vom Llnlenlaser prOJ|Z|erte Laserllnle mit dem Materlalsohnltt uberelnstlmmt

De N VON

NICHT DIE POSITION VOM LINIENLASER ANDERN UND DABEI DEN LASERSTRAHL AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON
RICHTEN. NICHT MIT BLOSSEM AUGE ODER OPTISCHEN GERATEN DIREKT IN DEN LASERSTRAHL BLICKEN.

EINSTELLUNG VOM LINIENLASER
Wenn der Linienlaser nicht mit der Schnittlinie auf einer Achse ist, kann er korrekt ausgerichtet werden.
Dazu den Linienlaser wie folgt positionieren:

Die drei Befestigungsschraube der Kugel so weit I6sen, dass sie sich bewegen lasst.

Einen Bezug im rechten Winkel zur Schneidelinie vom Werkzeug positionieren.
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P&{ - Den mitgelieferten 5 mm Inbusschlussel in die Sechskantoffnung an der Kugel stecken.
PZ&] - Die Kugel mit dem Inbusschlisse drehen, bis die Laserlinie mit Schnittlinie vom Werkzeug Ubereinstimmt.

BEI DER EINSTELLUNG MUSS SICHERGESTELLT WERDEN, DASS DIE VOM LASER ERZEUGTE LASERLINIE NICHT

AUF DIE AUGEN DER BEDIENPERSON GERICHTET WIRD.

IMMER EINEN SICHERHEITSABSTAND ZWISCHEN DEN AUGEN DER BEDIENERPERSON UND DEM ENDE DER LASERLINIE
EINHALTEN. DER HERSTELLER UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR EINEN GEBRAUCH VOM LINIENLASER, DER
VOMBESTIMMUNGSGEMASSEN GEBRAUCH ABWEICHT.

SCHNEIDVORSCHUBSYSTEM

Mit dem Zubehor ,CUTTING ADVANCE SYSTEM" kann der Vorschub des Schneidkopfs mithilfe des an der vorderen Saule
befindlichen Handrads sehr genau vorwérts oder riickwérts geregelt werden.

ANGESICHTS DER HOHEN EMPFINDLICHKEIT DES ZUBEHORS IST VORSICHT GEBOTEN, UM DAS
SCHNEIDWERKZEUG NICHT VERSEHENTLICH ZU BLOCKIEREN.

RESTRISIKEN

Die Firma BATTIPAV Srl hat bei der Planung alle Aspekte sorgféltig berticksichtigt, die eine Gefahr fir die Sicherheit und Gesundheit
der Bedienperson darstellen kdnnen. Dennoch bestehen folgende Restrisiken an der Maschine:

Gefahrdung durch anliegende Spannung.

Die Maschine verfiigt iiber eine eigene elektrische Anlage:

DIEMASCHINE MUSS AN EINE ANLAGE ANGESCHLOSSEN WERDEN, DIE UBER EINEN LEISTUNGSSCHALTER
UND EINE ORDNUNGSGEMASSE ERDUNG VERFUGT.

Gefahrdung durch fortgesetzte Larmbelastung:
Bei Dauerbenutzung der Maschine liegt die Larmbelastung iiber 85 dB(A).
DAS TRAGEN VON GEEIGNETEM KAPSELGEHORSCHUTZ IST PFLICHT.

n ﬂf Gefahrdung durch versehentlichen Kontakt mit dem laufenden Werkzeug.
DAS TRAGEN SCHWERER SCHUTZHANDSCHUHE IST PFLICHT.

[Nl Gefahrdung durch Materialbruchstiicke.
U DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT.

BEI LAUFENDER MASCHINE DARF DIE BEDIENPERSON IHREN ARBEITSPLATZ NICHT VERLASSEN (Abb. 16, Pos. 1):
bei der Materialeingabe.
beim Schneiden vom Material.
beim Auslaufen vom Schneidwerkzeug nach Abschalten der Maschine.

WARTUNG

VOR DURCHFUHRUNG VON EINGRIFFEN UND EINSTELLUNGEN GLEICH WELCHER A USS DIE MASCHINE VOM
STROMNETZ GETRENNT WERDEN.

EINSTELLUNG VOM WAGEN

Der Wagen vom Motorkopf ist mit einem Register fir die Kalibrierung vom vertikalen Spiel ausgerustet.

Fir eine korrekte Einstellung wie folgt vorgehen:

PA4 - mit einem 3 mm Inbusschlissel die beiden vorderen Stellstifte (A) vom Wagen anziehen, bis das Spiel beseitigt ist.
P43 - den Vorgang an den beiden hinteren Stellstiften (B) wiederholen.

DIE VIER REGISTER MUSSEN GLEICH STARK ANGEZOGEN WERDEN, DAMIT DER WAGEN

REINIGUNG

DIE MASCHINE NICHT MIT EINEM HOCHDRUCKREINIGER WASCHEN.

Y44 DieMaschine PRIME lasstsicheinfacherreinigen, wennvorher die Arbeitsflache abgenommen wird. Dazu die Befestigungsmuttern
|6sen. Die Verarbeitungsriickstéande aus der Maschine ablassen und dazu den Stépsel am Boden vom Sammelbecken &ffnen.
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A FUR DIE KORREKTE POSITIONIERUNG DER REGISTER EIN WINKELMASS MIT 45°-WINKEL VERWENDEN.

m NACH DEM REINIGEN VOM BECKEN DIE ARBEITSFLACHE WIEDER ANBRINGEN UND DABEI DEN ABSTAND VON DER
BEINHALTERUNG BEACHTEN. (90500/ 90501=212 mm, 90650/ 90651/ 90700/ 90701=315mm)
Die Dlse regelmalig unter Beachtung der Hinweise reinigen.

Bei Verschrottung der gesamten Maschine oder Teilen derselben, sind die Materialien geméaf den
<9 on der giltigen Gesetzgebung vorgeschriebenen Vorgehensweisen zu entsorgen.

Polyamid Stahl Alluminio Kupfer Epoxydharz
Hauptgehause [ ] [ ] [ ]
Tauchpumpe [ ] [ ] [ ] [ [ J
Elektromotor [ ] [ J [ J (]

R.A.E.E. IT08020000002803
—1 Die EG-Richtlinie 2012/19/EUG bestimmt, dass elektrische Altgeré&te nicht mit dem normalen festen stadtischen Abfall
entsorgt, sondern getrennt gesammelt werden, um das Rickgewinnungs- und Wiederverwertungsniveau der Materialien,
aus denen diese gebildet werden, zu optimieren, und besonders, um potentielle Gesundheits- und Umweltschaden zu
verhindern. GemaR der EGRichtlinie. 2012/19/EUG mussen alle elektrischen Gerdte mit dem Symbol des durchgestrichenen
Papierkorbs gekennzeichnet werden. Die Verpackung der Maschine wird stattdessen auf die von der herrschenden Gesetzgebung
fur die Wiederverwertung angegebenen Weise entsorgt. Wenden Sie sich fiir mehr Informationen tber die korrekte Stilllegung der
elektrischen Geréte an den zusténdigen offentlichen Dienstleistungsbetrieb.

LASSEN SIE IHRE WERKZEUGE AUSSCHLIESSLICH VOM FACHPERSONAL REPARIEREN!
Diese Maschine entspricht den geltenden Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur von Fachleuten ausgefiihrt
werden, die Originalersatzteile benutzen; andernfalls konnten schwere Unfalle fiir den Benutzer entstehen.

Von dieser Gewahrleistung sind Schaden, die nicht auf einen bereits beim Kauf bestehenden Mangel zuriickzufiihren sind,
ausgeschlossen. Dazu gehoren beispielsweise:

. Abnutzung der Materialien (unter Beriicksichtigung der durchschnittlichen Produktlebensdauer).

. Nichtbeachtung der Anweisungen in di Gebrauch isung.

. Arbeiten und Anderungen am Produkt, die von nicht autorisiertem Personal vorgenommen werden.

. Verwendung von nicht-originalen Ersatzteilen.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Erklart unter Ihrer alleinigen Verantwortung, dass das Produkt:

Serie: PRIME500, 650, 700

Kunst. TAB 1

Typ: Fraser zum Schneiden von Ziegeln, Natursteinen, Granit, Ziegeln, Betonwaren und dergleichen bis zu einer Hohe von 275 mm.
Diese Erklarung bezieht sich auf die folgenden Richtlinien

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS II)

Bezugnahme auf die einschldgigen harmonisierten Normen EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEl EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
61000-3-2:2015, CEl EN 61000-3-3:2014

Produktionsdatum-Seriennummer (auf dem Cover)

Geschaftsfuhrer
Claudio Tondini
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“TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES”

OBJETIVO DEL MANUAL

Este manual es parte integrante de la maquina. Ha sido realizado por BATTIPAV S.R.L. para proporcionar la informacién necesaria para
quienes estan autorizados a interaccionar con ella durante su vida Util. Antes de usar la maquina, leer atentamente el capitulo relativo
a la seguridad.Todas las maquinas son sometidas a una serie de pruebas y han sido controladas minuciosamente antes de salir de
nuestra fabrica. BATTIPAV SR.L. trabaja constantemente para el desarrollo de sus mdquinas, por lo tanto, se reserva el derecho de
realizar modificaciones. Por consiguiente, no se podran pretender derechos sobre los datos y las ilustraciones del presente manual.

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD

El fabricante declina toda responsabilidad por el uso de la cortadora PRIME con utensilios no especificados en el punto “USO
ACONSEJADO".

% QUEDA PROHIBIDO EL USO DE DISCOS PARA MADERA. NO UTILIZAR DISCOS PARA EL CORTE EN SECO.

La maquina PRIME esta construida para trabajar exclusivamente en las condiciones de “TIPO DE FUNCIONAMIENTO
PERMITIDO” indicadas en el punto “USO ACONSEJADO".

Durante las operaciones de corte, dejar descansar la maquina como se indica.

PRIME no ha sido construida para el uso con carga continua.

NO SE DEBEN UTILIZAR DISCOS DIAMANTADOS DE MALA CALIDAD O NO CONFORMES CON LAS
ESPECIFICACIONES DE USO PROPORCIONADAS POR EL FABRICANTE. LA UTILIZACION DE DISCOS DE
MALA CALIDAD PUEDE CAUSAR DANOS AL OPERADOR Y A LA MAQUINA, ADEMAS DE RALENTIZAR
NOTABLEMENTE EL TRABAJO. LA MAQUINA NO ESTA PREVISTA PARA SER UTILIZADA EN UN AMBIENTE
EXPLOSIVO. UTILIZAR SIEMPRE DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DEL TRABAJO. NO PONER NUNCA EN FUNCIONAMIENTO LA MAQUINA CON EL
INSTRUMENTO DE CORTE EN MOVIMIENTO, ESPERAR A QUE SE DETENGA. PARA REDUCIR LOS RIESGOS
DERIVADOS DE LA FRAGMENTACION DE LOS MATERIALES, ES OBLIGATORIO UTILIZAR GAFAS DE
PROTECCION DE TIPO ADECUADO. EL USO CONTINUO DE LA MAQUINA DURANTE 8 (OCHO) HORAS
PROVOCA UNA EXPOSICION AL RUIDO SUPERIOR A 85 DB(A); POR LO TANTO, ES NECESARIO
UTILIZAR AURICULARES ANTIRRUIDO APROPIADOS COMO DISPONE LA LEY. PARA REDUCIR LOS
RIESGOS DERIVADOS DE CONTACTOS ACCIDENTALES CON EL INSTRUMENTO DE CORTE, UTILIZAR
GUANTES DE PROTECCION ANTI CORTE QUE CUMPLAN CON LA NORMATIVA EN388.

eléctrica general, comprobar que sea correcto el sentido de giro del motor, indicado en la proteccion del disco. ES
NECESARIO EFECTUAR SIEMPRE LA OPERACION DE COMPROBACION DEL SENTIDO DE GIRO CON EL DISCO DE

CORTE DESMONTADO.
NO UTILIZAR POR NINGUN MOTIVO LA MAQUINA SI ESTA GIRA EN SENTIDO CONTRARIO AL INDICADO.

400V
/3F

jAtencion! Cuando utilice aparatos eléctricos, observe las siguientes medidas de seguridad, a fin de reducir el riesgo de descargas eléctricas,
de lesiones y de incendio. jLea y observe todas estas instrucciones antes de utilizar el aparato y conserve bien estas instrucciones!
CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES
Mantenga ordenado su lugar de trabajo
El desorden en el drea de trabajo aumenta el riesgo de accidentes.
Tenga en cuenta el entorno del area de trabajo
No exponga el aparato a la lluvia.
No utilice el aparato en un entorno himedo o mojado. Procure que el drea de trabajo esté bien iluminada
No utilice el aparato cerca de liquidos inflamables o gases.
Protéjase contra las descargas eléctricas
Evite el contacto entre el cuerpo y los objetos conectados a tierra.
iMantenga alejados a los nifios
No permita que otras personas toquen el aparato o el cable. Manténgalas alejadas de su drea de trabajo.
Guarde sus herramienta en un lugar seguro.
Los aparatos que no se utilizan deberian estar guardados en un lugar seco, seguroy fuera del alcance de los nifios.
No sobrecargue el aparato
Trabajard mejor y mas seguro si lo hace dentro del margen de potencia indicado.
Utilice el aparato adecuado
No utilice aparatos de potencia demasiado débil ni accesorios que necesiten una potencia elevada. No utilice el aparato para
hacer trabajos para los que no ha sido concebido.
Vistase con ropa de trabajo apropiada.
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Cuando se hacen trabajos en el exterior, se recomienda llevar guantes de gomay calzado de suela antideslizante. Si su cabello
es largo, téngalo recogido. Lleve gafas de proteccion.
Utilice también una mascarilla si el trabajo ejecutado produce polvo.
Evite utilizar incorrectamente el cable de alimentacion.
No levante el aparato por el cable ni tire de éste para desconectar la clavija del enchufe.
Preserve el cable de temperaturas elevadas, del aceite y de las aristas vivas.
Evite adoptar posiciones inseguras. Mantenga siempre una correcta postura y equilibrio.
Mantenga sus herramientas cuidadosamente.
Mantenga sus herramientas afiladas y limpias a fin de trabajar mejor y mas seguro.
Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones de cambio del utillaje. Verifique con regularidad el estado
del cable de alimentacion, y en caso de estar dafiado, hdgalo cambiar por un técnico cualificado autorizado. Controle con
regularidad los cables de extensién y cdmbienlos si estdn dafiados. Mantenga las empufiaduras secas y exentas de aceite y
de grasa.
Desenchufe la clavija del enchufe
En caso de no utilizacién del aparato, antes de efectuar reparaciones y cuando cambie accesorios .
Retire las llaves de maniobra.
Antes de poner el aparato en marcha asegurese de que las llaves y Utiles de reglaje hayan sido retirados.
Evite los arranques involuntarios.
Asegurese de que el interruptor esté “apagado”’ cuando se conecta el enchufe del aparato.
Cables de prolongacién para el uso en el exterior.
Cuando la herramienta se utiliza en el exterior, usen solamente alargadoras homologadas e identificadas para ello
Esté siempre alerta.
Observe su trabajo. Use el sentido comun y no use el aparato cuando esté distraido
Controle si su aparato esta daiiado.
Antes de usar de nuevo el aparato, verifique cuidadosamente los dispositivos de seguridad y las piezas posiblemente dafiadas.
Verifique si el funcionamiento de las piezas mdviles es correcto, si no se gripan, o si otras piezas estan rotas; si todos los
otros componentes estan montados correctamente y rednen las condiciones para garantizar el funcionamiento impecable del
aparato.
Todo dispositivo de seguridad y toda pieza dafiada, tienen que ser reparados o sustituidos de forma apropiada en un taller del
servicio posventa, si no se indica otra cosa en el manual de empleo.
Todo interruptor de mando defectuoso tienen que ser reemplazado por un taller del servicio posventa.
+ No utilice ningun aparato cuyo interruptor no pueda abrir y cerrar su circuito correctamente.
jAtencion
El uso de accesorios distintos de los mencionados en el manual de instrucciones o recomendados en el catalogo del fabricante
de la mdaquina, puede significar un riesgo de lesiones personales.
Haga reparar su herramienta por personal cualificado.
Este aparato eléctrico cumple las relativas normas de seguridad en vigor. Las reparaciones tienen que ser efectuadas
solamente por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de no ser asi se puede provocar un considerable
peligro para el operador.
IIEI nivel de ruido emitido por la mdquina se ha medido conforme a las normas UNE-EN12418 y EN3744.
Las mediciones se realizaron sin carga y a la maxima velocidad utilizando una herramienta de corte de 600 mm de diametro.
La maquina en condiciones de trabajo tiene una emision de ruido que supera los 85 dB(A).
El nivel de vibracion transmitido al sistema mano-brazo se ha medido conforme a la norma UNE-EN 1SO 5349-1

SRS ART. 90XXXZ

La maquina esta equipada con el sistema automatico para el correcto sentido de giro de la herramienta.

EL SISTEMA AUTOMATICO PARA EL CORRECTO SENTIDO DE GIRO DE LA HERRAMIENTA ESTA DISENADO
UNICAMENTE PARA SU USO EN LAS SIERRAS BATTIPAV-EXPERT 500/600/700 Y PRIME 500/650/700 MODELO
BATTIPAV-EXPERT. EL FABRICANTE DECLINA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR EL USO DEL PHASE HORN SRS
EN APLICACIONES DISTINTAS A LAS INDICADAS.

En caso de seiiales actsticas:

E 1. Desenchufe el cable de alimentacion de la maquina.
2. Girar con la ayuda de un destornillador, dos fases dentro del enchufe de la maquina.
3. ESPERE 30-60 s PARA QUE EL SISTEMA SE REINICIE
4. Vuelva a conectar el cable de alimentacion de la médquina.

« Para evitar sefales falsas, enchufe y desenchufe el cable de alimentacion varias veces antes de realizar
la inversion de fase.

* En la primera puesta en marcha, antes de poner la maquina en funcionamiento, compruebe el correcto
funcionamiento del sistema sin herramienta, para familiarizarse con los procedimientos de uso.
« Compruebe siempre el sentido de giro correcto de la herramienta.
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DBS DISCK BRAKE

LA MAQUINA ESTA EQUIPADA CON UN MOTOR DE FRENO ELECTRONICO.

SIN LA HERRAMIENTA DE CORTE INS MAQUINA SE PARARA ANTES DEL TIEMPO ESTIMADO. ESP
EL TIEMPO DE FRENADO ANTES DE REINICIAR.

SCRIPCION DE LA MAQUINA

La cortadora para obra PRIME es una maquina especifica para trabajos de corte de ladrillos, piedras naturales, granito, barro
cocido, manufacturas de cemento y similares hasta una altura de 275 mm. Explota el sistema de corte con herramienta
diamantada con agua y estd destinada a personal especializado en las operaciones del sector de la construccion. El operador se
coloca enfrente del lado estrecho de la maquina, cerca de los mandos de accionamiento, y pone el material que se debe cortar
sobre la mesa. Pone en marcha la maquina y desplaza el cabezal de corte hasta poner la herramienta en contacto con el material.

USO ACONSEJADO

HERRAMIENTA DE CORTE: DISCO DIAMANTADO REFRIGERADO POR AGUA
LASER/SECTORES: cemento, piedras naturales, granito, materiales abrasivos (con ranuras estrechas, méx. 5 mm).
LAS COMBINACIONES, HERRAMIENTAS Y EL MATERIAL A CORTAR SON INDICATIVOS. CUMPLIR SIEMPRE CON LAS INDICACIONES
DE USO PREVISTO PROPORCIONADAS POR EL CONSTRUCTOR DE LA HERRAMIENTA DE CORTE, ANTES DE CUALQUIER APLICACION.
Tipo de funcionamiento consentido: INTERMITENTE - SERVICIO S6  40%

40% de funcionamiento con carga

60% de funcionamiento sin carga

SIMBOLOS Y SENALES:

En la maquina, donde es necesario, se han aplicado adhesivos de peligro/prohibicion que deben leerse antes de utilizarla.

m A1 gz;%::;:;): de utilizar los equipos de proteccion individual (EPI) ¢1 | Nivel de agua tina de recuperacion
A2 | Leer las instrucciones de uso antes de utilizar la maquina D1 | Fin de carrera cabeza del motor
A3 gz;?:?iifsn((gul::ti::r;:; :;l;irzzs) de proteccion individual (EPI) 1 | Instrucciones
A4 | jAtencion! Peligro de contacto accidental. E2 | jAtencién! Controlar el sentido de rotacion
A5 | Conexion de tierra F1 | Accesorio laser
B1 | No utilice discos de madera o metal F2 | Presencia energia eléctrica
B2 | No lavar con agua a presion F3 | SRS
Bloqueo del carrito jAtencion! Bloquear el carrito

IDENTIFICACION DEL FABRICANTE Y DE LA MAQUINA

La placa de identificacién ilustrada en la imagen se aplica directamente en la maquina. En ella se ofrecen las referencias y todas
las indicaciones necesarias para trabajar en condiciones de seguridad.

Potencia eléctrica instalada Identificacion fabricante

Velocidad de rotacion herramienta Identificacion fabricante y direccion

A Modelo maquina M Grado IP
B Articulo N Afio de produccion
Cc Numero de serie (o] Didmetro méx. herramienta
D Tension de red P Didmetro interno herramienta
E Frecuencia de red Q Accesorios
F Corriente absorbida R Accesorios
G S
H T
u

Clase de aislamiento Marcas Certificaciones

L Condensador de arranque




INSTALACION
TRANSPORTE

|_a PRIME se puede transportar faciimente tomandola por las manijas de transporte. Antes de transportar la maquina comprobar que:
VA - Elcarro del motor esté bloqueado mediante el pomo de bloqueo ubicado en el brazo de desplazamiento.
[t + Lavarilla que sujeta el tubo se desplace de su alojamiento.

Il - Las patas estén en posicion de transporte.

|l Para transportar la maquina utilizar un tirante de cuatro brazos, que pueda levantar 200 kg o por lo menos un 20% mas del peso de
la maquina, colocando los ganchos en las manijas de transporte.
DESPLAZAMIENTO
Con el accesorio “ruedas de transporte” se puede mover la maquina con la ayuda de otra persona.

PARA NO PERJUDICAR LA ESTABILIDAD DE LA MAQUINA CUMPLIR ESCRUPULOSAMENTE CON LOS SIGUIENTES

PROCEDIMIENTOS. SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS OPERACIONES DE INSTALACION DEL KIT RUEDAS
CON LA AYUDA DE OTRA PERSONA.

Con la méaquina en la posicién de trabajo:

a) Aflojar el bloqueo de la pata izquierda (lado motor).

b) Levantar la pata e introducirla en el soporte de la rueda.

¢) Bloquear la pata con el correspondiente seguro de bloqueo.
ﬂ d) Apretar el tornillo de seguro del soporte de la rueda.

e) Repetir la operacién en la pata derecha.

n PARA FACILITAR EL DESPLAZAMIENTO DE LA ELITE EN EL LUGAR DE TRABAJO, SE ACONSEJA LLEVARLA EN
POSICION BAJA.

a) Aflojar los seguros de pata del lado delantero uno a la vez, sosteniendo la médquina por las manijas de transporte.
B b) Bajar el lado delantero de la méquina, haciendo correr las patas dentro de los soportes hasta hacer corresponder el
agujero intermedio de las patas con aquel de los soportes.
¢) Bloquear las patas con los seguros correspondientes.
d) repetir las operaciones de los puntos (a), (b), (c) para el lado trasero (lado del motor)
] DESPLAZAR LA MAQUINA.
POSICIONAMIENTO

Colocar la mdquina en una superficie estable. Para poner la maquina en la posicion de trabajo proceder de la manera siguiente:

n COMPROBAR QUE LA CABEZA DEL MOTOR ESTE BLOQUEADA MEDIANTE EL POMO DE BLOQUEO UBICADO
EN EL BRAZO DE DESPLAZAMIENTO.

a) Poner los seguros de las patas en la posicion de desbloqueo.
b) Levantar, con las manijas de transporte, un lado de la méquina hasta la posicién de trabajo.
PARA UNA CORRECTA COLOCACION DE LA MAQUINA COMPROBAR QUE EL AGUJERO SUPERIOR DE LAS PATAS
CORRESPONDA CON EL DEL ENGANCHE DE LAS PATAS, ANTES DE EFECTUAR EL BLOQUEO FINAL.
n ¢) Bloquear las patas una a la vez.

A SOSTENER LA MAQUINA DURANTE LAS FASES DE BLOQUEO.

ﬁRepetir la operacion en el lado opuesto.

e) Aflojar el pomo de bloqueo de carro ubicado en el brazo de desplazamiento.
f) Con llave hexagonal macho de 6 mm quitar el tornillo de bloqueo del cubredisco.
g) Girar el cubredisco y bloguearlo con el tornillo quitado anteriormente.
h) Acoplar el tubo de agua en la llave de corte de agua.
i) Introducir la varilla que sujeta el tubo en su alojamiento.
I) Con llave hexagonal macho de 5 mm llevar el seguro del carro de la posicion de inicio de corte a la posicién A.
m) Colocar el protector de salpicaduras adicional en la posicién de trabajo.
CONTROLES PREVIOS AL USO

A @ LA PRIME ESTA DISENADA PARA TRABAJAR EXCLUSIVAMENTE CON AGUA.

Antes de acometer cualquier operacion de corte, comprobar que el nivel del agua en la tina sea el indicado.

ﬂ ANTES DEL USO, COMPROBAR LA PRESENCIA DE ALIMENTACION DE RED.
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CONEXION CON LA RED ELECTRICA
LA MAQUINA SE DEBE CONECTAR CON LA RED ELECTRICA GENERAL PASANDO POR UN INTERRUPTOR

DIFERENCIAL QUE TENGA LAS SIGUIENTES CARACTERISTICAS:

Diferencial In16 A 1d 30 mA

Nota: Para una utilizacion correcta de los interruptores diferenciales no se debe olvidar el control periédico de la eficiencia de

los mismos, que se efectiia mediante el respectivo pulsador situado en la parte frontal del aparato mismo.
Asegurarse de que la seccién de los conductores del cable de alimentacion tenga las dimensiones apropiadas en funcién de
la corriente de puesta en marcha y de su longitud. Para los cables largos hasta 50 metros es suficiente una seccion de 4 mm?.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa de la maquina.
Antes de conectar la maquina con las tomas de corriente, comprobar que el voltaje de la linea sea igual al indicado en la placa de la maquina.

EN CASO DE ROTACION CONTRARIA DEL MOTOR, INVERTIR LAS DOS ESPIGAS DE FASE EN LA CLAVIJA DE

ALIMENTACION, COMO SE INDICA A CONTINUACION

« con un destornillador plano apretar en el correspondiente alojamiento y girar las dos espigas de fase.
« Comprobar que el sentido de giro sea el correcto.

MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO

Antes de realizar cualquier intervencion o regulacion, desconectar la maquina de la red de alimentacion.
Dévissez les boutons et I'écrou de blocage situés sur le couvercle du disque et retirez-le.

m Quitar la tuerca de fijacion del disco utilizando una llave de 30 mm y una llave hexagonal macho de 5 mm.

A LA ROSCA DE LA TUERCA DE FIJACION DEL DISCO ES IZQUIERDA.

Montar el disco prestando atencion al sentido de rotacion impreso claramente en la herramienta.
Apretar el disco y volver a montar el carter que lo cubre.

A ADEMAS DE LOS MANDOS SIEMPRE VUELVA A MONTAR LA TUERCA DE BLOQUEO EN LA CUBIERTA DEL DISCO.
A PARA LAS OPERACIONES DE DESMONTAJE DEL DISCO ACONSEJAMOS LO SIGUIENTE.

Protegiéndose las manos con guantes, tomar fuerte el disco diamantado y con la otra mano desenroscar la tuerca de fijacién
utilizando una llave de 30 mm.
DISPOSITIVOS DE MANDO Y CONTROL
m La maquina PRIME estd equipada con un tablero de mando compuesto por:
1) PULSADOR DE FUNCIONAMIENTO: (COLOR NEGRO)

@ Al presionar a fondo este pulsador se activa la puesta en funcionamiento de la méquina.

2) PULSADOR DE PARADA NORMAL: (COLOR ROJO)
— Al presionar a fondo este pulsador se activa la parada de la mdquina. El dispositivo presenta un sistema de autosujecion.
|E| Antes de poner en funcionamiento la maquina comprobar que el dispositivo esté en posicion de desbloqueo. Girar en
= sentido horario 90° para desbloquearlo.
3) DISPOSITIVO DE DESCONEXION DE LA RED (clavija):
Punto de alimentacion de la maquina.Utilizar una prolongacién con toma de 5 polos.Durante las fases de mantenimiento e
intervencién quitar la toma del dispositivo para desconectar la maquina de la red.
4) TRAZADOR LASER (opcional en PRIME 500 - 650 - 700)
Proyecta la linea de corte en la mesa. Se activa con la maquina conectada a la red.

EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO

m ANTES DE COMENZAR CON LAS OPERACIONES DE CORTE, EL OPERADOR DEBE ASEGURARSE DE DEJAR POR
LO MENOS 150 CM DE ESPACIO LIBRE ALREDEDOR DE LA MAQUINA. PARA PROCEDER EN CONDICIONES DE
SEGURIDAD, NO PERMITIR QUE OTRAS PERSONAS PERMANEZCAN CERCA DE LA MAQUINA DURANTE LAS

OPERACIONES DE CORTE.

+ Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo en la medida desead.
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ANTES DE PROCEDER CON LAS OPERACIONES DE CORTE, COMPROBAR QUE EL MATERIAL ESTE BIEN APOYADO
EN EL SUJETA-AZULEJO.

Poner en marcha la maquina y esperar la salida del agua de refrigeracién para el disco de corte, ajustando la cantidad
necesaria con la llave de cierre del agua colocada en la proteccién del disco y proceder con el corte.
CORTE DE LONGITUDES HASTA:

1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 5008
1100 mm PRIME 650
820 mm PRIME 6508
970 mm PRIME 700

+ 795 mm PRIME 700S
Al regular los seguros del carro en el inicio y el final del corte se puede aprovechar toda la carrera disponible para el carro del
cabezal de corte y logara asf cortes con una longitud ampliada.
Modelos Prime 500S - 650S - 700S
1k:] 1) Con una llave hexagonal macho de 5 mm aflojar el seguro del carro en el inicio del corte.
LERE] 2) Llevar el seguro del carro a la nueva posicién B indicada en la etiqueta y bloquearlo nuevamente.
21 3) Plegar el protector de salpicaduras adicional.
Modelos Prime 500 - 650 - 700
4) Repetir el procedimiento en el seguro del carro al final del corte.
5) Volver a colocar la mesa de trabajo respetando la distancia respecto al soporte de la pata.

LA MODIFICACION DE LA LONGITUD DE CORTE IMPLICA LA SALIDA DE AGUA POR LA MAQUINA.

Modelos Prime S
Realizar solo las mencionadas operaciones 1,2y 3.

n NO MODIFICAR LA POSICION DEL SEGURO DEL CARRO AL FINAL DEL CORTE PARA LOS MODELOS QUE CUENTAN
CON TRAZADOR LASER.

EJECUCION DEL CORTE A 45°

Antes de posicionar la cabeza del motor, comp que:
na esté apagada. . La herramienta de corte no esté en movimiento.

CORTE A 45°
Llevar la cabeza del motor a la posicién jolly valiéndose de la escala graduada ubicada en el montante de la maquina y apretar los pomos.

Colocar la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo y cortar.
TRAZADOR LASER

A & APAR R DE CLASE IIIA

Con el accesorio trazador laser se pueden agilizar las operaciones de corte.
En efecto, el sistema laser puede indicar sobre la mesa de trabajo la linea del corte de la herramienta.
EL TRAZADOR LASER SE VUELVE OPERATIVO CUANDO SE CONECTA LA MAQUINA CON LA RED ELECTRICA.
UNA EXPOSICION DIRECTA A LA LUZ DEL SOL PUEDE REDUCIR LA EFICACIA DEL TRAZADOR LASER.
POR LO TANTO, SE ACONSEJA UTILIZAR LA MAQUINA EN LUGARES CUBIERTOS.
PZ] REALIZACION DEL CORTE CON TRAZADOR LASER
Conectar la maquina a la red eléctrica.
Colocar la pieza a cortar haciendo corresponder la linea producida por el trazador Idser con la referencia en el material a cortar.
Cortar como se indica en el apartado “EJECUCION DEL CORTE EN LA MESA DE TRABAJO".
AJUSTE DEL TRAZADOR
Si el trazador no estuviera alineado con la linea de corte, es posible ajustar su correcta alineacion.
Para colocar correctamente el trazador proceder de la siguiente manera:
- aflojar los tres tornillos de bloqueo del bulbo para permitir su movimiento.
Posicionar una referencia en escuadra sobre la linea de corte de la herramienta.
Introducir la llave hexagonal macho de 5 mm, suministrada con la maquina, en la ranura hexagonal del bulbo.
Con la llave hexagonal macho girar el bulbo hasta alinear el haz con la linea de corte de la herramienta.
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n DURANTE LAS OPERACIONES DE AJUSTE SE DEBE COMPROBAR QUE LA LINEA PRODUCIDA POR EL TRAZADOR
NO LLEGUE A LOS 0JOS DEL OPERADOR.

MANTENER SIEMPRE UNA DISTANCIA DE SEGURIDAD ENTRE LOS 0JOS DEL OPERADOR Y EL FINAL DE LA LINEA. EL
FABRICANTE REHUSA CUALQUIER RESPONSABILIDAD POR UN USO DEL TRAZADOR LASER DIFERENTE DEL INDICADO.

SISTEMA DE AVANCE DEL CORTE

El accesorio “SISTEMA DE AVANCE DEL CORTE" permite regular de manera muy precisa el avance del cabezal de corte hacia
adelante o hacia atrds, mediante el volante ubicado en el montante delantero.

n DADA LA GRAN SENSIBILIDAD DEL ACCESORIO, ACTUAR CON PRECAUCION PARA NO BLOQUEAR DE MANERA

ACCIDENTAL LA HERRAMIENTA DE CORTE.

RIESGOS RESIDUALES

La empresa BATTIPAV SRL ha puesto especial atencion durante la fase de disefio en los aspectos que puedan provocar riesgos
parala seguridady la salud de los operadores. Sin embargo, persisten algunos riesgos potenciales que se describen a continuacion:

Peligro de presencia de corriente eléctrica. La maquina dispone de una instalacién eléctrica interna:
CONECTAR LA MAQUINA SOLO CON UNA LINEA QUE CUENTE CON PROTECCION DIFERENCIAL Y UN
CABLE DE PUESTA A TIERRA EFICIENTE.

Peligro de exposicion prolongada al ruido:
el uso continuo de la maquina somete al operador a un ruido superior a los 85dB(A).
ES OBLIGATORIO USAR LOS CORRESPONDIENTES AURICULARES.

n M Peligro de contacto accidental con la herramienta en movimiento.
ES OBLIGATORIO USAR GUANTES DE PROTECCION PESADOS
[@NJ Peligro de exposicion a fragmentos de materiales.
U ES OBLIGATORIO USAR GAFAS DE PROTECCION.

SIEMPRE SE DEBE MANTENER LA POSICION DE TRABAJO (pos. 1 foto 16) DURANTE LAS DIFERENTES FASES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA.

Durante la carga del material.

Durante el corte del material.

Durante la disminucion de velocidad de la herramienta de corte luego de la parada de la maquina.

ERTENCIAS SOBRE EL MANTENIMIEN

ANTES DE REALIZAR C! UIER INTERVENCION O REGULACION, DESCONECTAR LA MAQUINA DE LA RED DE

ALIMENTACION.

AJUSTE DEL CARRO

El carro del motor tiene dos registros para ajustar el juego vertical de la cabeza del motor.

Para ajustar de manera correcta, proceder de la siguiente manera:
Con una llave hexagonal macho de 3 mm, enroscar los dos pernos de ajuste delantero (A), hasta eliminar el juego.
Repetir la operacién para los dos pernos de ajuste trasero (B).

APRETEAR DE LA MISMA MANERA LOS CUATRO REGISTROS PARA LOGRAR EL DESLIZAMIENTO ADECUADO.

I-

LIMPIEZA

NO LAVAR LA MAQUINA CON CHORROS DE AGUA A PRESION.

I

Se puede limpiar facilmente la PRIME aflojando las tuercas de bloqueo y quitando la mesa de trabajo.
A través del tapon situado en el fondo de la tina de recuperacion, vaciar la maquina de los residuos del trabajo.

A AYUDARSE CON UNA ESCUADRA QUE CUENTE CON EL 45° PARA COLOCAR CORRECTAMENTE LOS REGISTROS.
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m DESPUES DE LAS OPERACIONES DE LIMPIEZA DE LA TINA, VOLVER A COLOCAR LA MESA DE TRABAJO RESPETANDO LA
DISTANCIA RESPECTO AL SOPORTE DE LA PATA.
90500/9050 =212 mm, 90650/90651/90700/90701=315mm )
h Realizar periddicamente la limpieza del rociador como se indica.

En caso de desguace de la maquina entera o desus partes, los materiales se deberan eliminar seguin los modos indicados
9 por la legislacion vigente.

Poliamida Acero Aluminio Cobre Resina epoxidica
Cuerpo principal [ ] o [ )
Bomba sumergida [ ] ([ J [ ] [ [ J
Motor eléctrico [ ] o [ J [ ]

R.A.E.E. IT08020000002803
ﬁ La Directiva Europea 2012/19/EU dispone que los aparatos eléctricos no sean eliminados junto con los

normales residuos soélidos urbanos, sino que se recojan separadamente para optimizar el nivel de

=== |recuperacion y reciclado de los materiales que los componen y, sobre todo, para impedir potenciales

dafios a la salud y al medio ambiente. En conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU, todos los aparatos eléctricos
deberdn ser marcados con el simbolo del contenedor de basura tachado. En cambio, el embalaje del aparato se eliminara segun
los modos indicados por la legislacion vigente en materia de reutilizacion.

Para mayor informacién sobre el correcto desguace de los aparatos eléctricos, contactar con el servicio publico encargado.

LA HERRAMIENTA TIENE QUE SER REPARADA POR PERSONAL CUALIFICADO.

Esta herramienta eléctrica cumple las relativas normas de seguridad. Las reparaciones tienen que ser efectuadas solamente
por personal cualificado que utilice piezas de repuesto originales, de otra forma se puede provocar un considerable peligro
para el operador. La garantia no cubre las fallas que no deriven de un defecto de conformidad existente en el momento de la
compra, como, por ejemplo:

. Desgaste de los materiales (considerando la vida util media del producto).

. Incumplimiento de las instrucciones de este manual.

. Intervenciones y alteraciones realizadas por personal no autorizado.

. Uso de piezas de repuesto no originales.

BATTIPAV SRL (Z.|" Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto:

Serie: PRIME 500, 650, 700

Modello art.: specificato in TABELLA 1

Tipo: Cortadores para cortar ladrillos, piedras naturales, granito, ladrillos, productos de hormigén y similares hasta una altura de 275 mm.
La presente Declaracion se refiere a las siguientes Directivas:

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD), 2014/30/EU (EMC), 2011/65/EU (RoHS i)

Referencia a las normas armonizadas pertinentes utilizadas: EN12418:2000+A1:2009, EN61029-1:2009+A11:2010, EN60335-
1:2012+A11:2014, EN60335-2-41:2003+A1:2004+A2:2010, CEI EN 61000-6-1:2007, CEl EN61000-6-3:2007+A1:2013, CEl EN
67000-3-2:2015, CEI EN 61000-3-3:2014

Fecha de fabricacion - N° de serie: (en la portada)

Gerente General
Claudio Tondini
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www.battipav.com

La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2076. Con riserva di modifiche.
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“PRIME TLUMACZENIE ORYGINALU"

CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez BATTIPAV SRL, aby przez caty
czas uzytkowania maszyny, prawidtowo jg obstugiwac i dostarczy¢ niezbedne informacje. Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa. Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodzg doktadng koricowg kontrole. BATTIPAV SRL stale
pracuje nad rozwojem swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo, podejmowania zmian. Z tego powodu nie moga by¢ wnoszone
jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej dokumentaciji techniczno-ruchowej.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-dzialnosci przy uzyciu maszyny PRIME z narzedziami, ktére nie zostaty wymienione
w Ustepie "ZALECANE ZASTOSOWANIE”

x ZABRONIONE JEST UZYWANIE TARCZY DO DREWNA NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA SUCHO.

PRIME zostat opracowany do rodzaju pracy wytacznie podanego w Ustepach ,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz
"ZALECANE ZASTOSOWANIE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w dalszym tekscie,

PRIME nie jest przeznaczony do pracy ciagtej

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI PRODUCENTA.
ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDEUZENIA PRACY, MOZE SPOWODOWAC
OBRAZENIA CIALA UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY. MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO
UZYTKU W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE. STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI OCHRONY
OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA POWSTAJACYCH ZAGROZEN. NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY,
JESLI NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA. ABY
ZMNIEJSZYC RYZYKO WYNIKAJACE Z ROZDRABNIANIA MATERIALOW OBOWIAZKOWE JEST NOSZENIE

ODPOWIEDNIEGO RODZAJU OKULAROW OCHRONNYCH. Ciagle uzytkowanie maszyny przez 8 (osiem)
godzin powoduje narazenie na hatas przekraczajacy 85 dB (A); dlatego konieczne jest noszenie odpowiednich
nausznikéw zgodnie z wymogami prawa. ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO WYNIKAJACE Z PRZYPADKOWEGO
KONTAKTU Z NARZEDZIEM TNACYM, NALEZY UZYWAC REKAWIC OCHRONNYCH PRZECIECIOWYCH
ZGODNIE Z NORMA EN388.

Hver gang maskinen tilsluttes lysnettet igen, skal du kontrollere den korrekte rotationsretning for motoren, der
er angivet pa diskbeskyttelsen. UDF@R ALTID FUNKTIONEN FOR AT KONTROLLERE RETNINGSRETNINGEN MED
LN DEMONTERET SKZAREDISK.
IEL BRUG IKKE MASKINEN AF EN ELLER BEGRUNDELSE | RETNINGSRETNING | UDTRYK TIL DET INDIKATEDE.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unika¢ porazenia elektrycznego, obrazer ciata i zagrozenia pozarowego.
Bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa. Przeczytaé i przestrzegaé te wskazéwki zanim wiaczycie maszyne.
Starannie przechowywaé dokumentacje bezpieczenstwa.
STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA!
Utrzymac¢ porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢ do wypadkdw.
Uwzgledni¢ warunki otoczenia!
Nie wystawia¢ maszyny na deszcz!
Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zapewnic¢ dobre oswietlenie!
Nie uzywaé maszyny w poblizu tatwopalnych ptynéw lub gazéw!
Chronié¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
- Nie dotyka¢ uziemionych czesci maszyny!
Nie dopuszczacé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize maszyny.
Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym, bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci miejscu.
Nie przecigza¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej pracowac w optymalnym zakresie wydajnosci.
Uzywa¢ maszyne w spos6b prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywac¢ maszyne wytacznie do celdw i prac do
ktérych zostata przeznaczona.
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Nosié¢ odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwia! Przy dtugich wtosach
zaktadac¢ siatke na gtowe! Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske
Unika¢ btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazda ciagnac za kabel.
Chronic¢ kabel przed wysoka temperaturg, olejem i ostrymi krawedziami.
Unikaé niepewnej pozyciji ciata!!
Zapewnic¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili zachowac réwnowage.
Starannie konserwowac narzedzia!
Utrzymywac narzedzia w stanie naostrzonym i czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazéwek odnosnie konserwacjiiwymiany zuzytych czescil Regularnie kontrolowaé kabel, w razie koniecznosci dokonac
jego wymiany. Wymiany moze dokonaé tylko wykwalifikowany elektryk. Utrzymywac uchwyty w stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.
Wyciagaé wtyczke z gniazda sieciowego!
Wyciggac¢ wtyczke za kazdym razem przed konserwacja lub wymiang narzedzia!
Nie pozostawia¢ w maszynie kluczy!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty usuniete.
Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewnic sie czy wytacznik maszyny jest w pozycji wytaczonej przed wigczeniem maszyny do gniazda.
Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone kable przedtuzajace!
Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie. Nie uzywa¢ maszyny bedac rozkojarzonym.
Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzen!
Przed dalszym uzyciem maszyny dokfadnie sprawdzi¢ wszystkie urzadzenla warunkujgce bezpieczeristwo pod katem
prawidtowego funkcjonowania. Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci prawidtowo funkcjonuja, nie zakleszczajg sie i nie
sg uszkodzone.Dla zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie czesci muszg by¢ by¢ prawidtowo zamontowane i
spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujace bezpieczenstwo powinny by¢ skontrolowane w prawidtowy sposoéb przez
wykwalifikowany serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki musza by¢ wymieniane przez wykwaliﬂkowany serwis.
Nie uzywac maszyny, w ktorej wytacznik nie wtacza / nie wytacza.
UwagaI
Dla wtasnego bezpieczeristwa nie uzywac¢ wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w dokumentacji techniczno-ruchowej.
Uzycie innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Zleci¢ naprawe narzedzi wykwalifikowanemu personelowi.
+ To urzadzenie elektryczne jest zgodne z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowane osoby przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznych szkéd
dla uzytkownika.
Poziom hatasu emitowany przez maszyne zostat zmierzony zgodnie z normami UNI EN12418, EN3744.
omiary wykonano bez obcigzenia iz maksymalng predkoscig przy uzyciu narzedzia tnagcego o $rednicy 600 mm.
E7] Maszyna w warunkach pracy ma emisje hatasu wyzszg niz 85 dB (A).
Poziom drgan przenoszonych na uktad reka-ramie zostat zmierzony zgodnie z normg UNI EN ISO 5349-1.

SRS ART. 90XXXZ

Maszyna wyposazona jest w automatyczny system prawidtowego kierunku obrotu narzedzia.

AUTOMATYCZNY SYSTEM DO PRAWIDLOWEGO ZMYStU OBROTOW NARZEDZIA PRZEZNACZONY JEST TYLKO

DO PILARKI BATTIPAV-EXPERT 500/650/700 | PRIME 500/650/700 MODEL BATTIPAV-EXPERT. PRODUCENT
ODRZUCA WSZELKA ODPOWIEDZIALNOSC ZA KORZYSTANIE Z FAZY SRS W WNIOSKACH INNYCH NIZ WSKAZANE.
W przypadku sygnatéw dzwiekowych:

1. Odtgcz przewdd zasilajaey urzadzenia

2. Obré¢ za pomocay srubokreta dwie fazy wewnatrz wtyczki maszyny.

3. POCZEKAJ 30-60 s NA ZRESETOWANIE SYSTEMU

4. Ponownie podtacz przewdd zasilajacy urzadzenia.

« Aby uniknaé¢ fatszywych sygnatéw, nalezy kilkakrotnie podiacza¢ i odtaczaé kabel zasilajacy przed
wykonaniem odwrdcenia faz.

* Przy pierwszym uruchomieniu, przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ dziatania
systemu bez uzycia narzedzi, aby zapoznac¢ sie z procedurami uzytkowania.

« Zawsze sprawdzaj prawidtowy kierunek obrotéw narzedzia.




DBS DISCK BRAKE SYSTEM ART. 90XXXV

A MASZYNA WYPOSAZONA W ELEKTRONICZNY HAMULEC SILNIKO

n ALOWANEGO NARZEDZIA TNACEGO MASZYNA ZATRZYMUJE SIE PRZED SZACOWANYM CZASEM.
CZEKAJ NA HAMOWANIE, ZANIM ZACZNIESZ PONOWNIE.

OPIS MASZYNY

Pita stofowa PRIME dla budownictwa jest specjalng maszyna, ktéra nadaje sie do ciecia cegiet, kamienia naturalnego, granitu,
wyrobdéw cementowych do gtebokosci ciecia 275 mm. Stosuje sig ja do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy diamentowej przez
wykwalifikowany personel majacy doswiadczenie w branzy budowlanej.Uzytkownik stoi przy wezszym boku maszyny, skad ma
dostep do elementdw obstugi i moze potozy¢ obrabiany materiat na stole roboczym. Uruchamia maszyne, przesuwa gtowice, az
tarcza tngca wejdzie w kontakt z materiatem

ZALECANE ZASTOSOWANIE

ARZEDZIE TNACE TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)

LASER/WIENIEC ZEBATY: Cement, kamier naturalny, granit, materiaty Scieralne (z waskimi szczelinami, max. 5 mm)
SEGMENT TURBO: Cement, kamien naturalny, granit, materialy ogniotrwate. PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH,
NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW, DO KTORYCH ZOSTALY PRZEZNACZONE. PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY
PRZESTRZEGAC WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.

Dopuszczalne warunki pracy: PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie
60% Bieg jatowy
W razie potrzeby na maszynie umieszczone sg naklejki ostrzegawcze / zakazujgce, ktore nalezy przeczyta¢ przed uzyciem.
Al |Z ie przepisowych srodké hrony osobistej BHP C1 | Poziom wody w wannie maszyny
A2 | Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ dokumentacje. D1 | Opér koncowy gtowicy silnika

A3 | Zastosowanie przepisowych srodkéw ochrony osobistej BHP | E1 Wskazowki

A4 | Uwaga! Zagrozenie przypadkowego dotkniecia E2 | Uwaga! Sprawdzi¢ kierunek obrotéow
A5 | Kabel z uziemieniem F1 | Wyposazenie Laser

B1 | Nie stosowac tarcz przeznaczonych do drewna i metalu F2 | Uwaga element pod napieciem

B2 | Nie my¢ myjka wysokocisnieniowa F3 | SRS

B3 | ZajiSténi pojezdu G1 | Uwagal! Sanki zablokowane

IDENTYFIKACJA PRODUCENTA | MASZYNY
Przedstawiona tabliczka znamionowa jest umieszczona bezposrednio na maszynie. Zawiera odniesienia i wszystkie informacje
niezbedne dla bezpieczeristwa pracy.
A Model maszyny
Artykut

Stopieri ochrony IP

Rok produkcji

Numer fabryczny Max. $rednica narzedzia

Napiecie sieciowe Sr. mocowania narzedzia

Czestotliwosé Wyposazenie

Wyposazenie

Moc elektryczna Identyfikacja producenta

Predkos¢ obrotowa narzedzia Identyfikacja producenta i adres

cl|Hd|o|m|o|T|o|Z]|=Z2

Klasa izolacji Znak towarowy / i Certyfikat.

B

Cc

D

E

F Pobor pradu
G

H

1

L

Kondensator rozruchowy

INSTALACJA

TRANSPORT
ﬁ stotowg PRIME mozna wygodnie transportowac. postugujac sie uchwytami do przenoszenia.Przed transportem zapewnic, ze:

+ Sanki z silnikiem sa zablokowane pokretiem obrotowym, ktére znajduje si¢ na prowadnicy
* Pret mocowania weza wyjac ze swojego toza

N
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» Nogi znajduja si¢ w pozycji transportowej

H Do transportu maszyny zastosowac¢ 4-ramienne ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg lub co najmniej 20%
wiegcej niz wynosi ciezar maszyny a haki ciegta umiesci¢ na uchwytach transportowych maszyny.

PRZEMIESZCZANIE MASZYNY:

Przy uzyciu wyposazenia ,Kota transportowe” mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy drugiej osoby.

ABY NIENARUSZAC STABILNOSCIMASZYNY NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-PUJACEGO ZALECENIA:

Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt

Z maszyna w pozycji roboczej wykonac nastepujace czynnosci:
a) Poluzowac blokade lewej nogi (strona silnika).
b) Podnies$¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota patrz.
¢) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu blokada.
n d) Zakreci¢ $rube mocujaca mocowania kota

e) Powtorzyc¢ proces dla prawej nogi.

MASZYNA POZWALA NA L ATWY TRANSPORT NA MIEJSCE BUDOWY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE OPUSZCZONA.
w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ OPISANO:

a) Poluzowac blokady nég na przedniej stronie jedna po drugiej, trzymajac maszyne za uchwyty transportowe.
b) Opuscic¢ przednig czes¢ maszyny i w tym celu wsunaé nogi w mocowania, az $rodkowy otwér nogi ustawi sie na
wysokosci otworu mocowania
B ¢) Unieruchomi¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej blokady;
d) Powtorzyc procedure od punktu (a), (b), (c) dla tylnej strony.

n TRANSPORTOWAC MASZYNE.

USTAWIENIE

Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni. Przygotowa¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym celu postapic jak nastepuje:
ZAPEWNIC, ZE SANKI SILNIKA SA ZABLOKO-WANE POKRETLEM OBROTOWYM, KTORE ZNAJDUJE SIE NA
PROWADNICY

a) Otworzy¢ blokady nég.
b) Podnies¢ jedna strone maszyny za uchwyty transportowe do pozycji roboczej.
DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWORNOGI JESTZGODNYZ ODPOWIADAJACYM
MU ZLACZEM NOGI, DOPIERO POTEM ZABLOKOWAC.
13 c) Zablokowac nogi jedna po drugiej.

PODEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA NOG.

d) Powtdrzy¢ procedure na drugiej stronie maszyny.
e) Poluzowaé pokretto obrotowe blokady sanek, ktore znajduje sie na prowadnicy.
f) Odkreci¢ $rube blokujaca ostony tarczy przy uzyciu 6 mm klucza inbusowego.
g) Obrocic ostone tarczy i zablokowac uprzednio odkrecong $ruba.
m h) Przytaczy¢ waz wodny do zaworu.
i) Wetknac pret mocowania weza do swojego toza.
1) Przy uzyciu klucza inbusowego 5mm przemiesci¢ opor sanek z poczatku ciecia do pozycji A.
m)Ustawi¢ w pozycje robocza dodatkowg ostone przeciwbryzgowa.
KONTROLA PRZED UZYCIEM

A @ MASZYNA PRIME JEST PRZEZNACZONA DO PRACY NA MOKRO.
Przed rozpoczeciem ciecia zapewnic, ze ilos¢ wody w wannie odpowiada prawidtowemu poziomowi.

Przed uruchomieniem zabezpieczy¢ dostepnos$é energii elektryczne;j.

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

n a MASZYNAMUSIBYCPO CZONADOSIECIELEKTRYCZNEJPRZEZWYLACZNIKONASTEPU
WLASCIWOSCIACH:

Wytacznik roznicowy In16 A 1d 30 mA
WSKAZOWKA: Do prawidiowego zastosowania wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o okresowej kontroli jego

funkcjonowania za pomoca odpowiedniego przycisku znajdujacego sie na przedniej stronie urzadzenia. 1



+ Zapewni¢, ze przekréj przewodu zasilajgcego jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci przewodu. Dla kabla do 50m
dtugosci wystarczy przekréj 4 mm2.

+ Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic, ze sie¢ przytgczeniowa ma parametry zgodne z tabliczkg znamionowa.

+ Do podfgczenia maszyny wolno uzywaé tylko kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W przypadku watpliwosci nie
podtgczac¢ maszyny.

W PRZYPADKU INNYCH OBROTOW SILNIKA, ODWROCIC DWIE KOLKI FAZY WEWNATRZ WTYCZKI ZASILAJACEJ,

JAK ZAZNACZONO PONIZEJ

« Srubokretem ptaskim wcisnaé w odpowiednie gniazdo i obrdci¢ dwa kotki fazowe;
« sprawdzi¢ prawidtowy kierunek obrotéw.

MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ
Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych z regulacja lub konserwacjg maszyny nalezy odtgczy¢ jg od zasilania.
Odkreci¢ 5 (pie¢) nakretek na ostonie tarczy diamentowe;j i zdjaé ostone.

Odkreci¢ nakretke mocujagca tarcze diamentowg za pomoca klucza ptaskiego 30 mm i klucza inbusowego 5 mm.

GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNACA JEST LEWOSKRETNY.

Podczas montazu tarczy zwroci¢ uwage na kierunek obrotow, ktéry jest wyraznie zaznaczony na narzedziu.
Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone tarczy.

DODATKOWO DO GALEK NALEZY ZAWSZE ZAMONTOWAC NAKRETKE NA OSLONIE TARCZY.

A W PRZYPADKU OPERACJI DEMONTAZU DYSKOW ZALECAMY NASTEPUJACE.

Chroniac dtonie rekawiczkami, mocno przytrzymaj diamentowa tarcze, a drugg reka odkre¢ nakretke mocujaca kluczem 30 mm.
ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE
Maszyna PRIME zostata wyposazona w tablice sterujgca z nastepujacymi elementami obstugi:

1) PRZYCISK START: (KOLOR CZARNY)

@ Aby wigczy¢ maszyne wcisng¢ do oporu przycisk START.

2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)

Aby wytgczyé maszyne wcisngé do oporu przycisk STOP. Maszyna zostata wyposazona w urzadzenie automatycznej
blokady. Przed wtaczeniem maszyny zapewnic, ze ze urzgdzenie to zostato odbezpieczone. Do odbezpieczenia urzadzenia
blokujacego nalezy obrécic je 0 90° zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

3) WTYCZKA SIECIOWA:
Przytgczenie do sieci Stosowaé tylko kabel przedtuzajacy wyposazony w 5-biegunowe gniazdo. Przed
wykonywaniem konserwagcji i innych prac nalezy wyjgc¢ wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne od sieci elektryczne;.
4) TRASER LASEROWY: (Opcja dla modeli PRIME 650-700)
Wyswietla linie ciecia na stole roboczym. Zaczyna dziata¢, po wtgczeniu maszyny do sieci elektrycznej.

WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO

m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA WOKOL MASZYNY,
CO NAJMNIEJ 150 cm.BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST ZAGWARANTOWANA JESLI PODCZAS CIECIA

W OBSZARZE ROBOCZYM NIE ZNAJDUJA SIE INNE OSOBY.
Sefidte fezany material na pozadované rozmery fezu.

7B
A PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA NALEZY ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL. DO OPORU

+ Wigczy¢ maszyne i odczekaé, az woda chtodzaca wyptynie z tarczy tnacej. Wyregulowac ilos¢ wody
zaworem znajdujacym sie na ostonie tarczy tnacej. Dopiero potem rozpoczac ciecie.

CIECIE DO DLUGOSCI:
1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 5008
1100 mm PRIME 650
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820 mm PRIME 650S
970 mm PRIME 700
795 mm PRIME 700S
Wyregulowaé opory sanek na poczatku i na koricu ciecia w taki sposdb, aby przesuw sanek z gtowicg tngcg byt maksymalny, co
jest rownoznaczne z najwieksza dtugoscia ciecia.
Model Prime S
18 1) Odkreci¢ opor sanek na poczatku ciecia przy uzyciu klucza inbusowego 5 mm patrz.
EXE 2) Przesunac opdr sanek do nowej pozycji B, ktdra jest podana na naklejce, nastepnie ponownie zablokowac.
21 3) Odchyli¢ dodatkowg ostone przeciwbryzgows patrz.
Model Prime 500 - 650 - 700
4) Powtdrzy¢ procedure dla oporu sanek na koricu ciecia.
5) Zwrdéci¢ uwage na odstep Mocowania ndg.

ZMIANA DLUGOSCI CIECIA PROWADZI DO TEGO, ZE WODA WYPLYWA Z WANNY

Model Prime S

Wykonaé tylko Punkt 1, 2 i 3 procedury jak wyzej.

DLA MODELI, KTORE SA WYPOSAZONE W TRASER LASEROWY , NIE WO MIENIAC POZYCJI OPORU KONCA
CIECIA.

Narzedzie tnace nie porusza sie.

CIECIE 45°:

Postugujac sie podziatka na nosniku prowadnicy przechyli¢ glowice tnaca do pozycji Jolly i dokreci¢ pokrettami.
Potozy¢ materiat na stole roboczym i wykonac ciecie.

TRASER LASEROWY

A & LASER KLASY IlIA

Dzieki akcesorium do $ledzenia laserowego mozna przyspieszy¢ operacije ciecia.

W rzeczywistosci konkretny system laserowy jest w stanie wskazac¢ linie ciecia narzedzia na powierzchni roboczej.

LASER TRACKER URUCHAMIA SIE PO PODLACZENIU MASZYNY DO SIECI ELEKTRYCZNEJ.

BEZPOSREDNIE NARAZENIE NA SWIATLO SLONECZNE MOZE ZMNIEJSZYC SKUTECZNOSC LASEROWEGO SLEDZENIA.
DLATEGO ZALECA SIE UZYWANIE MASZYNY W SRODOWISKU WEWNETRZNYM.

E WYKONANIE CIECIA LASEROWYM LAKIEREM

+ podtaczyé maszyne do sieci;

+ ustawi¢ wycinany element, dopasowujac linie utworzong przez znacznik laserowy do odniesienia na cietym materiale;

+ kontynuowac ciecie zgodnie z opisem w paragrafie ,WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO".

NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA OCZY OPERATORA. NIE

ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.

REGULACJA TRASERA LASEROWEGO
Jesli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-cia, nalezy go odpowiednio wyregulowa¢. Dla prawidfowego pozycjonowania
trasera postapi¢ jak nizej podano:

Poluzowac¢ 3 sruby mocujace kuli, az pozwoli sie poruszac.

Prawidtowo przytozony do oporu katowego element spozycjonowac na linii ciecia narzedzia tngcego.

Wetkna¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm do szesciokatnego otworu na kuli.

Obracac kluczem imbusowym kule, az promieri lasera bedzie zgodny z linig cigcia narzedzia.

PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRA-SER PROMIEN, NIE DOSTANIE
SIE DO OCZU UZYTKOWNIKA.
PRODUCENT NIEPONOSIZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE OD NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE

TRASERA LASEROWEGO. ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI UZYTKOWNIKA A KONCEM
LINII LASEROWEJ.
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SYSTEM POS SANEK

Z opcjonalnym wyposazeniem “SYSTEM POSUWU SANEK" mozna wykonywa¢ precyzyjny ruch gtowicy tngcej do przodu i tytu za
pomoca kota recznego znajdujgcego sie na przednim stupku maszyny.

Z UWAGI NA WYSOKA CZULOSC SYSTEMU POSUWU, NALEZY OSTROZNIE POSTEPOWAC ABY UNIKNAC
PRZYPADKOWEGO ZABLO-KOWANIA NARZEDZIA TNACEGO (

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty, ktére moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia uzytkownika
maszyny. Mimo to moga powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

n ﬂ Zagrozenie doprowadzanym napieciem:. Maszyna posiada swéj wiasny wytacznik elektryczny:
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK MOCY Z
PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE ODCIECIE ZASILANIA.

n O Zagrozenie przez dlugotrwalg prace w hatasie:
Przy trwatym obciazeniu przekracza 85dB(A)

OBOWIAZKOWO NOSIC SLUCHAWKI OCHRONNE.

n ﬂ Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z obracajacym sie narzedziem tnagcym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH REKAWIC OCHRONNYCH.

Zagrozenie przez odtamki materiatu
A U BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH
PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 21, Poz. 1):
Przy podawaniu materiatu;
Podczas ciecia materiatu;
Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po wytgczeniu maszyny.

KONSERW .\

PRZED WYKONANIEM REGULACJI | INNYCH PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

REGULACJA SANEK
Sanki z silnikiem zostaty wyposazone punkty regulacji ustawienia luzu pionowego gtowicy silnika.
Do prawidtowej regulacji postapic¢ jak nizej podano:

3 mm kluczem imbusowym dokrecac obie przednie $ruby nastawcze (A) na sankach, az do usuniecia luzu.
Powtdrzy¢ te czynnosci na obu tylnych srubach nastawczych (B).
A CZTERY SRUBY NASTAWCZE MUSZA BYC ROWNOMIERNIE MOCNO DOKRECONE, ABY SANKI LATWO SIE

PORUSZALY

CZYSZCZENIE

NIE CZYSCIC MASZYNY MYJKA WYSOKO-CISNIENIOWA

ra] Maszyna PRIME pozwala na fatwe czyszczenie, jesli wezesniej usunie sie blat stotu roboczego. W tym celu odkrecic¢ nakretki
mocujgce. Spusci¢ z wanny wodnej pozostatosci po cieciu otwierajac korek w wannie.

PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA REGULATORA UZYC WZORCOWEGO KATA 45°.

PX] PO 0CZYSZCZENIU WANNY PONOWNIE ZALOZYC STOL ROBOCZY, ZWRGCIC UWAGE NA ODSTEP MOCOWANIA NOG.
(90500/90501=212 mm, 90650/90651/90700/90701=315mm)
m m Regularnie czysci¢ dysze z uwzglednieniem wskazowek.
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obowigzujacymi przepisami.

@Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-riaty musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi procedurami i

Polyamid Stal Aluminium Miedz Zywica epoksydowa
Obudowa Gtéwna [ ) (] [ )
Pompy gtebinowe [ ] ([ J [ ] [ [ J
Silnik Elektryczny [ ] o [ J [ ]

Stary sprzet elektryczny i elektroniczny IT08020000002803

Dyrektywa EG 2012/19/EU okresla, ze stare urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane do miejskich smietnikow,
E tylko rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu materiatow, z ktérych te zostaty wytworzone, do optymali-zacji a w
szczegolnosci zapobieganiu potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom w srodowisku naturalnym. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU urzadzenia elektryczne muszg by¢ oznaczone symbolem przekreslonego papierowego kosza na
etykietach. Opakowanie maszyny nalezy odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujgcych przepiséw. Po wiecej informacji
prosze zwrocic sie do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odno$nym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywac¢ tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje zagrozenie
obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Wytaczone z gwaranc;ji sg usterki niewynikajace z istniejacej w momencie zakupu niezgodnosci towaru z umowa, np. usterki
spowodowane:

. zuzyciem materiatéw (przy uwzglednieniu sredniej zywotnosci produktu),

. niestosowaniem si¢ do wytycznych zawartych w niniejszej instrukcji,

. ingerencja w produkt ze strony nieupowaznionych pracownikéw,

. stosowaniem nieoryginalnych czesci zamiennych.

BATTIPAV SRL (Z.1. “Via Cavatorta 6/1-48033 Cotignola (RA) WLOCHY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Deklaruje na wtasna odpowiedzialnos$¢, ze produkt:

Seria: PRIME 500, 650, 700

Model pozycji: okreslony w TABELI 1

Typ: Byggepladsskaremaskinen PRIME er specifikt beregnet til skzeringsarbejde pa mursten, natursten, granit, tegl,
cementholdige materialer og lignende op til en hgjde pa 275 mm.

Do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, jest on zgodny z nastepujacymi dyrektywami:

2006/42 / WE (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS II)

Odniesienie do norm zharmonizowanych: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 +
A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN
61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Data produkcji - numer seryjny (na oktadce)

Gtéwny menadzer
Claudio Tondini
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PREKLAD ORIGINALNICH INSTRUKCI

UCEL MANUALU

Tento manudl je nedilnou &4sti stroje. Byl vytvoren spolednosti NTC STAVEBNI TECHNIKA spol. s r.o. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni Zivotnosti stroje. Pfed prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte kapitolu o
bezpecnosti. Kazdy stroj je pfisné zkontrolovén a podroben sérii testl pfed vypusténim do prodeje. Nase spole¢nost neustale vyviji
své stroje a proto si vyhrazuje pravo ucinit zmény bez pfedchoziho upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné naroky nebo
reklamace na zakladé informacfi nebo ilustraci uvedenych v tomto manualu.

BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji pouZit jiny néstroj neZ zminény a doporueny v odstavci ,DOPORUCENE
POUZIVANI"

% NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA DREVO NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA REZANi ZA SUCHA

PRIME je postaven tak, aby fungoval vyhradné za podminek ,POVOLENEHO TYPU PROVOZU" uvedenych v odstavci
,DOPORUCENE POUZITI";

PFi fezani nechte stroj odpocivat podle pokyn;

PRIME nebyl vyroben pro nepretrzité pouzivani zatéze.

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCGE NiZKE KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO STROJI.
POUZITI KOTOUCGU NiZKE KVALITY MUZE ZPUSOBIT ZRANENI UZIVATELE NEBO POSKOZENI STROJE
A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENi PRACE. STROJ NENi URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM PROSTREDI.
VZDY POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITi RIZIK PRI PRACI.
NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE KOTOUC TOCi, POCKEJTE AZ SE ZASTAViI. Aby bylo mozné snizit
rizika vyplyvajici z rozdrobeni materiald, je povinné nosit vhodny typ ochrannych bryli. NepfetrzZité pouzivani

stroje po dobu 8 (osmi) hodin zpusobi vystaveni hluku nad 85 dB (A); proto je nutné nosit vhodné chranice
sluchu, jak to vyzaduje zakon. K OMEZENI RIZIK VYPLYVAJICICH Z NAHODNYCH KONTAKTU S REZACIM
NARADIM POUZIVEJTE OCHRANNE RUKAVICE OCHRANNE V RAMCI V SOULADU SE STANDARDEM
EN388.

Kazdorazowo po podiaczeniu maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢ prawidlowy kierunek obrotéw silnika
wskazany na ostonie tarczy. ZAWSZE WYKONYWAC WERYFIKACJE WERYFIKACJI W KIERUNKU OBROTU ZE
LN ZDEMONTOWANA TARCZA DO CIECIA.
JEL NIE UZYWAC MASZYNY Z ZADNYCH POWODOW W KIERUNKU OBROTOW WKROTNYM DO WSKAZANEGO.

Varovani! PFi pouzivani elektrickych stroji vzdy dodrZujte nasledujici pokyny abyste predesli riziko poZaru, elektrického Soku
a dalSich zranéni. Pfectéte si, zapamatujte si a dodrzujte vzdy nasledujici instrukce!
ZAPAMATUJTE SI NASLEDUJICI INSTRUKCE:
UdrZujte pracovni prostredi cisté
Neporadek na pracovisti mize zplsobit zranéni
Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. Udrzujte pracovisté dobre osvétlené
NepouZivejte naradi v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynl
Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou
Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje. VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti pracovisté.
Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na suchém a bezpe¢ném misté, mimo dosah déti
Netlacte na nastroj
Bude fungovat Iépe a bezpecnéji za podminek které jsou k tomu uréenyPouZivejte spravny nastroj
Nepouzivejte ndstroje urc¢ené pro lehkou préci na tézkou praci. Nepouzivejte naradi k Gcellim ke kterym nejsou urceny.
Pouzivejte fadné obleceni
Gumoveé rukavice a protismekova obuv je doporuéena pro praci venku. Dlouhé vlasy méjte bezpecné stazené. Noste ochranné
bryle.
Pouzijte respirdtor pokud pracujete v prasném prostredi.

26



Netahejte stroj za kabel
Nikdy netahejte stroj za kabel a neSkubejte jim abyste ho vytahli ze zasuvky
Dbejte aby kabel nepfisel do styku se zarem, olejem a ostrymi hranami
Vyhnéte se nestabilnim podkladiim
Ujistéte se, Ze pracujete na bezpec¢ném a pevném podkladu
UdrZujte naradi v dobrém stavu
Udrzujte nafadi ostré a Cisté pro lepsi a bezpecnéjsi vykon
Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dilli podléhajicich opotrebeni. Kontrolujte kabely pravidelné a pokud jsou poskozeny
nechte je vymeénit povéfenou osobou. Udrzujte madla suché, Cisté a nemastné
Demontaz nastroje
Demontujte vzdy kdyZ neni v pouzivéni, pfed udrzbou a pfi vyméné dilli podléhajicich opotiebeni.
Uklidte servisni klice
Zvyknéte si zkontrolovat, Ze kli¢e nejsou na stroji pfed zapnutim stroje
Vyhnéte se nechténému spusténi
Ujistéte se Ze je vypinac vypnut pfi zapojovani do elektfiny
Kabely a prodluZovaci kabely pro praci venku
Pouzivejte pouze kabely ur¢ené a oznacené k praci venku
Davejte pozor
Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly. Nepouzivejte stroj pokud nedavate pozor.
Zkontrolujte pripadné poskozené casti
Pred pouZitim stoje zkontrolujte bezpe¢nostni prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné. Zkontrolujte funkénost a pripevnéni
pohyblivych dild, poskozeni, spravné primontovani a dalsi podminky, které mohou mit vliv na sprdvnou funkci stroje.
Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily musi byt fadné opraveny nebo vyménény autorizovanym servisnim stfediskem,
pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nechte vadné vypinace vyménit autorizovanym servisnim strediskem.
Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypina¢
Varovani
Pro svoji bezpecnost pouzivejte jenom prislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v relevantnim katalogu. Pouziti jinych
prislusenstvi nebo dilt nez doporucenych v tomto manudlu mize znamenat riziko zranéni.
Nechte naradi opravovat kvalifikovanym personalem
» Tento elektricky spotfebi¢ odpovida platnym bezpe¢nostnim normam. Opravy smi provadét pouze kvalifikované osoby s
ouzitim originalnich ndhradnich dild, jinak by mohlo dojit k znaénému poskozeni uzivatele.
Hladina hluku vyzafovana strojem byla méfena v souladu s normami UNI EN12418, EN3744.
Méreni byla provadéna ve stavu bez zatéze a pfi maximalni rychlosti s pouzitim fezného nastroje o priméru 600 mm.
Stroj ma v pracovnich podminkach emise hluku vy$si nez 85 dB (A).
Urover vibraci prenasenych do systému ruka-paze byla méfena v souladu s normou UNI EN SO 5349-1.

SRS ART. 90XXXZ

Stroj je vybaven automatickym systémem pro spravny smér otdceni nastroje.

AUTOMATICKY SYSTEM PRO SPRAVNY SMER OTACENi NASTROJE JE NAVRZEN POUZE PRO POUZITi NA
PILECH BATTIPAV-EXPERT 500/650/700 A PRIMAL 500/650/700 MODEL BATTIPAV-EXPERT. VYROBCE ODMITA
JAKOUKOLI ODPOVEDNOST ZA POUZiVANi FAZE HORN SRS V JINYCH APLIKACICH, NEZ JE UVEDENO.
V pripadé akustickych signalu:
E 1. Odpojte napajeci kabel zafizeni
2. Otacejte pomoci Sroubovaku, dvé faze uvnitf zastréky stroje.
3. CEKEJTE 30-60 s NA RESETOVANI SYSTEMU
4. Znovu pfipojte napajeci kabel zafizen.

* Abyste predesli faleSnym signaliim, pred fazovou inverzi nékolikrat zapojte a odpojte napajeci kabel.

* Pfi prvnim spusteéni, pred uvedenim stroje do provozu, zkontrolujte spravnou funkci systému bez pouziti
nastroje, abyste se seznamili s postupy pouzivani.

« Vzdy zkontrolujte spravny smér otaceni nastroje.

DBS DISCK BRAKE SYSTEM ART. 90XXXV

A STROJ JE VYBAVEN ELEKTRONICKOU MOTOROVOU BR
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CE REZNEHO NARADI SE STROJ PRED ODHADOVANYM CASEM zastavi.

POPIS STROJE
Stroj PRIME, stolova pila je stroj uréeny k fezani keramiky, mramoru, Zuly, cihel, betonovych prfedmétd a podobnych materiald
do tloustky 275 mm. Stroj pouziva diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je urcen pro specializovany persondl ve stavebnim
sektoru. Obsluha pracuje pred pohyblivou ¢asti stroje v dosahu ovlddacich prvk( a usazuje material na pohyblivou ¢ést. pohybuje
pohyblivou ¢asti, ¢imz posouva material ke kontaktu s nastrojem.

DOPORUCENE POUZITI

REZACINASTROJ DIAMANTOVY KOTOUG NA REZANi ZA MOKRA NA:
LASER / SEKTORY Beton, pfirodni kamen, Zula, abrasivni materialy
DOPORUCENI NASTROJ/MATERIAL JE CISTE INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE PODLE INSTRUKCi VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.

Pripustné pracovni podminky: STRIDAVY — S6 SERVIS 40%

40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze
V pfipadé potfeby se na stroj umisti Stitek nebezpeci / zakazu. Pfed pouZzitim stroje se na né podivejte.
A1 | Pouziti pfedepsanych ock ych prostiedk (ock ' luchu) | C1 | Udrzujte pfedepsanou hladinu vody v nadrzi
A2 | Prectéte si provozni instrukce pred pouzitim D1 | Spina¢ hlavy motoru
A3 | Poutziti piedepsanych ochrannych prostiedku (rukavice) E1 | Instrukce
A4 | Pozor! Nebezpeci kontaktu. E2 | Pozor! Zkontrolujte smér rotace kotouce
A5 | Priprava F1 | Pokyny ohledné laseru
B1 | Pouzijte dfevéné nebo kovové disky F2 | Pfitomnost elektfiny
B2 | Nemyjte vodou pod tlakem F3 | SRS
B3 | Zajisténi pojezdu G1 | Pozor: Zajistété pojezd
Uvedeny typovy Stitek je umistén pfimo na stroji. Oznacuje vSechny reference a informace nezbytné pro bezpe¢ny provoz.
A Model stroje M Hodnota IP
B Polozka N Rok vyroby
Cc Vyrobni &islo o} MaximalIni primér astroje
D Prikon P Vnitini prmér nastroje
E Frekvence Q Prislusenstvi
F Spotfeba R Prislusenstvi
G Vykon S Jméno vyrobce
H Rychlost otaceni nastroje T Jméno vyrobce a adresa
1 Trida ochrany U Certifikacni znacky
L Kondenzator startéru

INSTALACE

PREPRAVA
Stroj PRIME mUZe byt snadno prepravovéna pomoci pfepravnich madel. Pfed nesenim stroje se ujistéte, Ze:
VA © Posuvny pult je zajistén zamkem
1l - Trubkovy drzak je vysunuty
Ll - Nohy jsou v prepravovaci pozici
Ll Pii zvedani stroje pouzijte étyfbodové zvedaci lano o kapacité 200 kg nebo alespor o 20% vice nez je hmotnost stroje,
pouzijte haky v prepravnich madlech.
OBSLUHA
Pri pouZiti pfepravnich kolec¢ek mGzZe byt stroj prfevadzen na pracovisti.

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRiISNE DODRZUJTE NASLEDUJICi POSTUPY. DRZTE STROJ PRI
PROVADENI NiZE POPSANYCH AKCi. DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH KOLECEK.




Kdyz je stroj v pracovni pozici:

a) Uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru)
b) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola

¢) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola

d) Utdhnéte Sroub kola

e) Opakujte totéz na druhé strané

USNADNENi PREVOZU STROJE PO PRA| S JEME PREPRAVOVA VE SNIZENE POLOZE

a) Uvolnéte Cepy zajistujici vysuv nohou, chytte stroj za prepravni madla
E b) Pohybem dolt zasurite nohy do stolu

c) Zajistéte nohy zajistovacim ¢epem

d) Zopakujte totéz na druhé strané, u motoru

3 PﬁgRRAVUJTE STROJ
UMISTENI
N.astabilm’m podkladu umistéte stroj do pracovni polohy ndsledovné:
7

A UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE ZAJISTENA PROTI POHYBU

a) Uvolnéte zajistovaci ¢epy nohou

LY b) Pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u motoru) az do dosaZeni vhodné pracovni vysky

] PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE DiRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE - PRED ZAJISTENIM NOHY
c) Zajistéte nohy jednu po druhé

PRIDRZUJTE STROJ PRI ZASOUVANI A ZAJISTOVANI NOHOU

d) Opakuijte totéz na predni strané.
VA c) Povolte zajistovaci Sroub pojezdu
E:J ) OdSroubuijte Sroub krytu kotou¢e pomoci imbus klice 6 mm
g) Nastavte kryt kotouce do spravné polohy a zajistéte Sroubem ktery se predtim povolil
h) Zapojte vodni hadici do ventilu
i) Zapojte drzak hadice na své misto
I) Pomoci 5mm imbus klice nastavte zarazku pojezdu do pozice A
m)Dejte kryt proti stfikani do pracovni polohy
KONTROLA PRED POUZITIM
m +  Pred jakymkoli fezanim se ujistéte Ze minimalini hladina vody je jako uvedeno na obrazku

PRIME BYLA ZKONSTRUOVANA NA REZANi ZA MOKRA

Pred jakymkoli fezanim se ujistéte ze minimalni hladina vody je jako uvedeno na obrazku

PRED POUZITIM SE UJISTETE ZE JE NA PRACOVISTI ZDROJ ELEKTRICKEHO PROUDU

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

STROJ MUSI BYT PRIPOJEN KE ZDROJI ELEKTRINY PRES PROUDOVY CHRANIC (RCCB) S
NASLEDUJICiMI HODNOTAMI:

RCCB In16 A Id 30 mA
Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné, pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na jeho predni strané.
Ujistéte se, Ze ¢ast z kabelovych Zil Napajeni bylo méfeno podle rozbéhovy proud a jeho délky. U kabelli az 50 m dlouhych, ¢ast
4 mm? je dost.
Pfed zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte jestli napéti je totoZzné s napétim poZadovanym pro stroj
Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte stroj do elektfiny.

V PRIPADE ROTACE REVERZNIHO MOTORU INVERTUJTE DVOU FAZOVE KOLIKY UVNITR SiTOVE ZASUVKY, JAK

JE UVEDENO NiZE

m + pomoci Sroubovéku s drazkovanym otiskem zatlacte na pfislusné sedadlo a otocte dvoufazové koliky;
« zkontrolujte spravny smér otaceni.

29



MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli idrzbou nebo opravou odpojte stroj z elektfiny.

OdSI’OUbUJte knofliky a pojistnou matici na krytu disku a sejméte jej.
OdmOﬂtUJeJIStICI matici kotouce pomoci klice 30mm a imbus klice 5Smm.

A JISTiCI MATICE KO CE MA LEVY ZAVIT.

Pripevnéte novy kotou¢, dejte pozor na spravny smér rotace kotouce.
Utahnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce

I TILSATNING TIL KNOBERNE GENSTILLER ALTID LOCKING NUTEN PA DISK DAKNING.

FOR AFMONTERING AF KLINGEN ANBEFALES DET AT UDF@RE F@LGENDE:

Beskyt heenderne med handsker, grib fast om diamantskiven med den ene hand og skru spaendemgtrikken af med en 30 mm gaffelnggle.
OVLADACI PRVKY

lE Stroj PRIME je vybaven kontrolnim panelem sestavajiciho se z:

1) TLACITKO START: (ZELENA BARVA pro EXPERT 400, CERNA BARVA pro EXPERT 500/600 a 700)

@ Slouzi k zapnuti stroje

2) JISTIC PREPETI:
Slouzi k vypnuti stroje. Toto tlacitko je nutno nastavit do spréavné pozice aby $lo stroj zapnout. Pokud nejd zapnout, otocte
|E jej 090 stupnd.
3) BILA KONTROLKA PROUDU:
Pouzijte prodluzovaci kabel s 5 koliky. Pfi udrzbé odpojte kabel ze zasuvky.
4) LASER (pfislusenstvi k PRIME 650 — 700)
Ukazuje fez na materidlu. Funguje jen pfi zapojeni stroje do elektfiny.

REZANI NA STOLE

PRED RE iM SE UJISTETE, ZE JE DOSTATEK VOLNEHO PROSTORU OKOLO STROJE (1,5 m) na vSechny
strany. KVULI BEZPECNOSTI NENECHAVEJTE STAT JINE OSOBY V BLIZKOSTI STROJE PRI PRACI.

PRED REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY MATERIAL E OPRENY O ZARAZKU.

Zapnéte stroj a pockejte az zacne vytékat voda chladici kotou¢, sefidte proud vody kohoutem na pozadované mnozstvi a fezte.
MAXIMALN[ DELKA REZU:

1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 5008
1100 mm PRIME 650
820 mm PRIME 6508
970 mm PRIME 700
795  mm PRIME 700S

Sefizenim prednich a zadnich dorazl je mozné zvysit délku fezu.
Modello PRIME 500S - 650S - 700S
ikl 1) Pomoci 5 mm imbus kli¢e povolte predni zarazku
LERE 2) Posunte zardzku do nové pozice B a Sroub opét utdhnéte
14 3) Upravte pridavny kryt proti stfikani vody
Modello PRIME 500 - 650 - 700
4) Opakujte totéz se zadnimi zardzkami
£ | 5) Dejte pozor na dodrzeni vzddlenosti od drzakd nohou

POKUD JE UPRAVENA DELKA REZU, DOCHAZI K VYTEKANI VODY ZE STROJE.




Model PRIME S
Provedte pouze body 1,2 a 3

hlavy motoru se
Stroj je vypnuty . Pult se nehybe

45° CUT
Podle stupnice na stroji vpravo nahore nastavte hlavu motoru do pozadované polohy a utdhnéte matice
Umistéte materidl na fezaci stdl a fezte
LASEROVY UKAZATEL
Pomoci pfislusenstvi pro laserové znackovace Ize urychlit fezaci operace.
Ve skutecnosti je specidlni laserovy systém schopen indikovat feznou ¢aru ndstroje na pracovnim stole.
LASEROVY ZNACKA ZACNE PRACOVAT PO SPOJEN{ STROJE S NAPAJENIM.
PRIMA EXPOZICE SLUNEGNIMU SVETLU MUZE SNIiZIT UGINNOST LASEROVEHO 0ZNACOVACE.
TAKZE JE NEVHODNE POUZIVAT STROJ V INTERIERU.
P¥] REZANI LASEROVYM ZNACKEM
+  pfipojte stroj k napajent;
umistéte fezany kus a ujistéte se, ze ¢ara oznacena laserovym znackova¢em odpovida referenci na fezaném materialu;
Provedte fezani, jak je uvedeno v odstavci: ,REZANI NA STUL".

LASEROVY UKAZATEL ZAGNE FUNGOVAT PO ZAPOJENi STROJE DO ELEKTRINY. POUZIVANi STROJE NA SLUNCI
MUZE SNIZIT VIDITELNOST LASERU. PROTO JE DOPORUCENO POUZ{VAT STROJ UVNITR. NENASTAVUJTE
LASER PROTI OCiM OBSLUHY.

NEZIREJTE DO LASERU HOLYMA OCIMA ANI SKRZ BRYLE

SERIZOVANI LASERU
Pokud plotr neni zarovnan s feznou ¢arou, je mozné upravit jeho spravné vyrovnani.
Pro spravne umisténi trackeru postupujte nésledovné:
povolte tfi zajistovaci Srouby zérovky, abyste umoznili pohyb;
umistéte referencni jamku na druhou na ¢aru fezu nastroje;
zasunte dodany imbusovy kli¢ 5 mm do Sestihranného otvoru na Zarovce;
pomoci Sestihranného klice s vnitfnim Sestihranem otacejte Zarovkou, dokud nebude stopa zarovnéna s ¢arou fezu nastroje.

BEHEM OPERACI SE SERIZENIM SE PRESVE Z VYROBENA ZNACKOU NEDOSAHUJE OCI OPERATORA.

VZDY UCHOVAVEJTE BEZPECNOSTNi VZDALENOST MEZI OCIMI OPERATORA A KONECI Linky. VYROBCE ODMITA
JAKOUKOLI ODPOVEDNOST ZA POUZITi LASEROVEHO OZNACOVACE V JINYCH APLIKACICH NEZ V UVEDENE APLIKACI.

SYSTEM REZANi KRMIVA

Pomoci pfislusenstvi ,CUTTING ADVANCE SYSTEM" Ize posuv fezaci hlavy ovladat velmi pfesné dopfedu nebo dozadu pomoci
ru¢niho kola na pfednim sloupku.

PROTOZE VYSOKA CITLIVOST PRISLUSENSTVi, DAVEJTE POZOR NA NAHODNE ZABLOKOVANi REZNEHO

NARADI.

ZBYTKOVE RIZIKO

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika a nebezpedi pro obsluhu. Presto jsou stéle néjakd potencidlini rizika, viz nize:
n a Nebezpeci pritomnosti elektrického proudu:
The machine has an internal electric system.
PRIPOJTE STROJ DO SYSTEMU S DALSi OCHRANOU A UCINNYM UZEMNENIM

n O Nebezpeci vystaveni dlouhému pisobeni hluku
V pfipadé kontinualniho pouzivani stroje je obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).

OBSLUHA MUSI POUZiVAT ODPOVIDAJICi OCHRANU SLUCHU.




n w Nebezpeci zasahu odlomky materialu
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

n [N Nebezpeéi kontak rotujicim kotou¢em
AWl 0BSLUHA MUSI POUZIT ODPOVIDAJICI OCHRANNE RUKAVICE

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:

. Umistovani materialu na pult
. Rezéni materialu
. Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

UDRZBA

PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

SERIZENI POJEZDU REZACIHO PULTU

Pojezdovy pult ma dvé mista na sefizeni vertikalni vile. Pro spravné sefizeni postupujte nésledovné:

E Pomoci 3 mm imbus kli¢e Sroubujte oba predni sefizovaci koliky dokud nenf vile eliminovéna
TotéZ provedte se zadnim sefizovacimi koliky (B).

A UTAHNETE VSECHNY CTYRI KOLIKY STEJNE ABYSTE DOSAHLI POZADOVANE JEMNOSTI POJEZDU
CISTENI
A DO NOT WASH THE MACHINE WITH HIGH PRESSURE WATER JETS

Y44 Je velice jednoduché vycistit stroj PRIME 700 povolenim matic a odmontovanim pracovniho pultu.
Pomoci vypoustéciho kohoutu na spodu zasobniku vody vypustte zbytky vody a necistot.

A 0 SPRAVNE UMISTENi REGISTRECH, POUZIT CTVERCI ZOBRAZUJICi 45 °

X} Po VYEISTENI STROJE UMISTETE PRACOVNI PULT ZPET, DEJTE POZOR NA DODRZENI VZDALENOSTI OD DRZAKU
NOHOU (90500/90501=212 mm, 90650/90651/90700/90701=315mm)
Cistéte trysky pravidelné

ZBAVENI SE VYROBKU

@9 Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi byt odstranény v souladu s pfislusnymi predpisy:

Polyamid Ocel Hlinik Méd' Zbytky Epoxidu
Hlavni télo stroje [ J [ J [ J
Cerpadlo [ ] [ ° [ ] [ ]
Elektromotor [ J [ J [ J

R.W.E.E.E. IT08020000002803

Evropska smérnice 2012/19/EU uruije likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi byt davano do komunalniho odpadu, ale
samostatné sbirdno aby se predeslo pripadnym skodam na zdravi nebo Zivotnim prostredi. Kvili smérnici 2012/19/EU
== | musi byt elektrické vybaveni ozna¢eno symbolem preskrtnutého odpadkového kose. Obal stroje musi byt zlikvidovan
také podle pfislusnych smérnic. Pro dalsi informace ohledné likvidace elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny urad.

TROUBLESHOOTING

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM

Tento elektricky stroj je ve shodé s prisluSnymi bezpecnostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen zaskolenym
personalem, s pouZitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel mize byt vystaven nebezpeéi.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které nesouvisi s nedostatky vyplyvajicimi z nedodrzeni shody v okamziku prodeje, napfiklad:
- Opotiebeni materialii (se zvaZenim priimérné Zivotnosti vyrobku).

- NedodrzZeni pokynii uvedenych v tomto navodu.

- Zasahy a manipulace, které provede neopravnéna osoba.

- Pouzivani neoriginalnich nahradnich dila.
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BATTIPAV SRL (Z.I. “Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALIE tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
Série: PRIME 500, 650, 700

Umeéni: TAB 1

Model: Pita stotfowa PRIME dla budownictwa jest specjalng maszyna, ktéra nadaje sie do cigcia cegiet, kamienia naturalnego,
granitu, wyrobéw cementowych do gtebokosci ciecia 275 mm.

Toto prohlaseni odkazuje na nasledujici smérnice:

2006/42 / EC (MD), 2014/35 / UE (LVD), 2014/30 / UE (EMC), 2011/65 / UE (RoHS I1)

Odkaz na harmonizované normy: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1: 2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014,
EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2:
2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

Datum vyroby - fada N.

Generalni feditel
Claudio Tondini
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“MEPEBOJ, OPUrMHAJIbHON MHCTPYKLIUK”

Mepel KaXAbIM MpVMeHEHWeM BHMMAaTENIbHO MPOYMTaThb [MaBy, MOCBALLEHHYO 6Ge30macHOCTW. Kaxias maluvHa nepej
BbIMYCKOM C Hallero 3aBofa NMoABepraeTcsi Cepun NPUEMOYHbIX UCMbITaHUA 1 NPOXOAUT TLlaTeNbHbIA KOHTPONb. KomnaHua
BATTIPAV nocTosiHHO paboTaeT Haj YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOWMX MalUMH; MO3TOMY OHa OCTaBAseT 3a Co6ol npaBo
npoBeaeHns nx Moandukaumin. He MoryT, cnefoBaTenbHo, 6biThb 3asBNeHbI NpaBa Ha AaHHbIe W UNMOCTPaLMK, CoOAepXKaLLmecs
B 9TOM PyKOBOACTBe. CTaHOK ANt PEe3KM Ha CTpouTenbHoM nnowaake PRIME — npoayKT nepefoBbix TEXHOMOMMIN MO peske
KepaMuKK, Mpamopa, rpaHnTa, KUpruyer, uaaenmnii 3 6eToHa 1 T.4.; KPOME TOro, OH MOXET UCMOb30BaTbCA A8 NPSMOI Pe3Ku
1 pesku nog yrnom 45° (jolly).

MEPbI BE3OMACHOCTU

M3rotoBuTENb OTKIIOHAET BCAKYKO OTBETCTBEHHOCTb MPU NCMONb30BaHWUK CTaHKa Anga pesku PRIME ¢ pexxyLmmm guckamu,
He yka3aHHbIMM B naparpade «PA3SPELLIEHHOE VICMOJIb30BAHNE»;

3ANMPELLUAETCA WUCNONb3OBAHWE OUCKOB AONA PE3KA OEPEBA UNKU NMOAOBHbLIX. HE UCMONb30BATH
OUCKK AN CYXOWN PE3KU

CtaHok PRIME paspa6oTaH A1 aKCnayaTauum UCKIUMTeNbHO Npu yenoswsix « TUM PASPELLEHHOIO MCMO/Ib30BAHWS»,
npueeaeHHblit B naparpade «PEKOMEHAYEMBIE NCMOb30BAHNA».

Bo Bpems onepaumit No peske, HEOGXoAMMO AenaTb NepepbliBbl B paboTe CTaHKa, Kak yKasaHo;

CtaHok PRIME He npegHasHaveH 15 paboTbl C HENPEPbIBHOW Harpy3Koii.
HE WCMOJIb30BATb AJIMA3HbLIE AUCKW HU3KOIo KAYECTBA WM HENOAXOAALME ANnf
3KCMTYATALMOHHBIX TPEBOBAHWW, OMPEAENAEMbIX W3rOTOBUTEJIEM. WCMOJIb30BAHUE
OVCKOB HU3KOr0 KAYECTBA MOXXET MPUYMHUTL BPE[, ONMEPATOPY U CAMOW MALLMUHE, KPOME
TOro, MOXXET 3HAYMTEJIbHO 3AMEAJIUTb PABOTY. A/11 YMEHbLUEHUA PUCKOB, BOSHUKAIOLLINX
MPU PABOTE, BCEFJA UCMOJIb30BATb CPEACTBA UHAUBUAYAJIbHOM 3ALUUTBI. HUKOMOA HE
BK/MIOYATb CTAHOK NPWU BPALLAIOWEMCA PEXYLWLEM JAUCKE, AOXAATbCA EF0O OCTAHOBA.
ONA YMEHbLUEHUA PUCKOB, CBAI3AHHbIX C ®PArMEHTALMEA MATEPWAJIOB, HEOBXOAUMO

el <
DO

UCMOJIb30BAHUE 3ALLUTHbIX OYKOB COOTBETCTBYIOLLEFO TUMA. AJI1 CHMXEHUA PUCKOB,
CBAAISAHHbIX C ®PArMEHTALMEN MATEPWAJIOB, HEOBXOOUMO HOCUTb 3ALUUTHBIE OYKU
COOTBETCTBYIOLLEFO TUIMA. Mpu HenpepbIBHOM UCMOMb30BaHNM YCTPONCTBA B TeueHne 8 (BoCbMM) YacoB
ypoBeHb LuyMa npeBbiluaeT 85 AB (A); No3TOMy HEO6XOAMMO HOCUTb COOTBETCTBYIOLIME HayLLHUKK, KaK TOro
TpebyeT 3aKoH. [JI1 CHUIKEHUSA PUCKOB, BOSHUKAIOLLIMX OT CJTYYAMHbIX KOHTAKTOB C PEXYLLUUM
WHCTPYMEHTOM, WCMOJIb3YATE 3ALUUTHBIE MEPYATKA 3ALUUTHBIE COOTBETCTBYIOLLUM

CTAHOAPTY EN388.

n Kaxabiii pas, Korga MallMHa CHOBa NOAKJIIOYaeTCA K CeTH, NpoBepsiiTe NPaBUIbHOCTb HaNpaBieHUs BpallLeHus
ABUraTensi, ykasaHHoro Ha sawure aucka. BCEF1A MPOBEPAVTE HAMPABJIEHUE BPALLEHUA NMPOBEPBLTE MNMPU

EWON CHUMAHUA OUCKA BPALLEHUA. HE UCMOJIb3YATE MALUMHY MO KAKUM-/IMBO NMPUYUHAM, KOTOA OHA
IS NOBOPAYMBAETCS B OTHOCUTE/NIbHO YKA3AHHOM HATMPABJIEHUN.

Mpepynpexaexue! Mpu ncnonb3oBaHUN 31€KTPONPUGOPOB M BO U36eXKaHUE KOHTAKTa C 9N1IeKTPUYECKUM TOKOM, TPaBM U
BO3ropaHusl Heo6xoAMMO Bcerfia cobniofaTb cneayiolue NpaBuia TeXHUKN GesonacHocTu. Mpoutute u cobniopaiite aTn
WHCTPYKL MK Nepej, ucnonb3oBaHMeM npubopa u TuiaTenbHo cobniopaiTe aTu npasunal
COXPAHWUTE 3TN UHCTPYKLINW.

[epxute cBoe paboyee MECTO XOPOLLO OPraHU30BaHHbIM.

Becnopsafok Ha pabodemM MecTe HeceT OMacHOCTb.
YunuTtbiBaiTe yCNI0BUA OKpYXKaloLLel cpebl.

He noaBepranTe yCTpOMCTBO BO3AENCTBUIO AOXKAS.

He ncnonbayite Nnpruéop BO BNaXHOM 1M MoKpoii cpefe. Mo3aboTbTech O XOPOLLEM OCBeLLEHNN

He ncnonbayiTe Npuéop B6M3M NErkoBOCNTaMEHSFOLLMXCS XXMAKOCTEN UMK ra3oBs.
3awuTuTb cebs OT yAapoB TOKOM.

M36eraiiTe KOHTaKTa C 3a3eM/IeHHbIMU NPEAMETaMM.
He nopgnyckaiite peteit!

He no3BonsiiTe NOCTOPOHHUM MpUKacaTbCs K Kabento nnm npuéopy, Aep)KuTe UX nofdanblie oT paboyeit 30HbI.
XpaHuTe npu6op B 6e3onacHom MecTe.

Hevicnonbayemble Npruéopbl CNeayeT XpaHWTb B CYXMX 1 6€30MacHbIX MecTax, HEAOCTYMHbIX ANs AeTei.
He neperpyxaiite npuéop.

OH 6yfeT paboTaTb Nydile 1 6e3onacHee B npesenax HOMUHaNbHOW MOLLHOCTY.
Wcnonb3yiiTe cooTBETCTBYIOLLLEE YCTPONUCTBO.

He 1cnonbayiiTe ManoMoLLHble 91eKTponprbopbl WK akceccyapbl, Tpedyrolmne 6oMbLLOA MOLWHOCTU. He 1ucnonbayiite
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YCTPOWCTBO AN Lenei v paboT, 417 KOTOPbIX OHW He NpeAHa3HaYeHb!.
OpeHbTECh COOTBETCTBEHHO.
+ [Ins paBoTbl Ha CBEXEM BO3yXe PEKOMEHLYETCS HaleBaTb PE3NHOBbIE NEPYaTKM U 06YBb, HE [JOMYCKaOLLLYH CKOMBXKEHMS.
[Nst AAVHHBIX BONOC UCMOMb3YITE CNeLmanbHyto CETKY. Micnonb3ayiiTe 3aLlmTHbIE OYKM.
+ Tpv BbINONHEHWW PaboT, CBA3aHHbIX C 06Pa30BaHWEM MblAW, NCNOMb3YITe Macky.
W36eraiiTe HenpaBMNbHOIO UCNONIb30BaHUSA Kabens.
+  He nogHumaiiTe Npnbop 3a KoHeL, kabens U He U3BneKaiTe BUIKY U3 PO3ETKU NOTSHYB 3a Kabenb.
+ 3BawwanTe kabenb OT BO3AENCTBUA BLICOKVX TeMNepaTyp, Macna v OCTPbIX NPEAMETOB.
W36eraiiTe He6e30nacHbIX NO3ULUIA.
+ [Ins xopoLueit 1 6e30nacHoi paboTbl 4EPXKUTE UHCTPYMEHTbI OCTPbIMU U YACTbIMU.
+ CnepyiiTe VHCTPYKLMAM MO OGCAY>XMBAHUIO M MHCTPYKLMAM MO 3aMeHe PacXOAHbIX MaTepuanoB. PerynsipHo nposepsiite
Kabenb W, ecnn OH MOBPEeX[eH, 06paTUTeCh K MPW3HAHHOMY CrneunanucTy ANA ero 3ameHbl. PerynspHo nposepsiiTe
YANVHUTENbHbIE Kabenu 1 3aMeHsIiNTe 1x B Cyyae NOBPEXAEHWS. PyYki JO/MKHbI BbITb CYXUMM 1 06E3XKMPEHHBIMU.
BbIHYTb BUIKY 13 po3eTKMu.
+  He nonb3oBaTbcsi NPMGOPOM A0 NPOBEAEHUS PEMOHTA U 3aMeHbl PACXOAHOO MHCTPYMEHTA.
He ocTaBnsiiTe HacTpoeyHble K/lOYN Ha yCTPOACTBeE.
+  Tlepepn BBOAOM NprbOpa B SKCMTyaTaLmto yOeanTEC, HTO BCE KITKOUM U MHCTPYMEHTbI [119 HACTPOVKY yaaneHbl.
WN36eraitTe cnyyaiiHbIX 3anyCcKoB.
+  [Mopakntoyas Npubop K 31eKTPOCETH, yOeANTECh, YTO BbIKtOHYaTENb BbIKIOYEH.
YANMHUTENU Ha OTKPbITOM BO3fyXe.
+ Ha OTKpbITOM BO3[yXe UCMONb3YITe TOMBbKO CreLmanbHO YTBEPXKAEHHbIE YANMHWUTENBHbIE KaBenu C MapKUPOBKOW.
ByabTe Bceraa BHUMaTeNbHbI.
+  byabTe BHUMaTENbHbI BOBPEMS paboToit. byabTe 6naropasyMHbl, He UCMONb3yiiTe YCTPOCTBO, KOrAa OHO OTBEKAET.
Y6epuTtechb, 4To NPU6OP He NOBPEXKAEH.
» [epep vcnonb3oBaHWem NpUGopa Bbl AOMKHbI TLLATENbHO NPOBEPUTL 3D HEKTUBHOCTb 1 6e3ynpeyHoe hyHKLUMOHUMPOBaHWe
NPeAOXPaHUTENbHbIX YCTPOMCTB W HOBbIX NOBPEXAEHHbIX YacTelt. MposepbTe paboTy ABUXKYLUMXCA YacTel, 4TO OHU He
3a610KMPOBaHbI, YTO HET CIOMaHHbIX YacTel, YTO BCe OcTalflbHble YacTu cobpaHbl NPaBUIbHO U BCE APYrue yCrnoBus,
KOTOpble MOTYT MOBUATL Ha HOPMasbHYHO PaboTy YCTPOWCTBA, ONTUMAasbHBbI.
+ 3alTHble YCTPOMCTBA MW NOBPEX/eHHbIE eTanu HEOOX0AMMO OTPEMOHTUPOBATDL UW 3aMEHWTb HaaNexallmM o6pasomM
B CEPBVCHOM LIEHTPE, ECIN B MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaummn He yKasaHo Apyoro.
+  [oBpeXxaeHHble NepekatoYaTeNn HEO6X0AMMO 3aMEHUTL B CEPBUCHOM LIEHTPE.
+ He vcnonbayiite NpMGOpPLI C BbIKNHOHYATENAMM, KOTOPbIE HENb3SA BKIKOYNTb W BbIKMOYUTD.
OCTOPOXHO.
+ Buenaxco6cTBeHHON 6€30MacHOCTU UCMONb3YINTe TONbKO akCceccyapbl, NepeyYncneHHble B UHCTPYKLUWM MO aKCrayaTaumm nnm
npegnaraemble B COOTBETCTBYIOLMX KaTanorax. VICnonb3oBaHve NpUHaANeXHOCTEN Un APYruX PaCXOAHbIX MaTepuasnos,
He peKOMeHAOBaHHbIX B MHCTPYKLMK NO 3KCayaTaLmmn u B KaTanore, MOXeT 03HaYaTb 419 BaC PUCK NOSyYEHWS TPaBMbI.
PeMOHT MHCTPYMEHTOB JO/KEH BbINONHATb KBaNM(ULMPOBaHHbI NepcoHan.
+  OTOT 3NeKTponpueop COOTBETCTBYET AEMCTBYIOWMM CTaHAapTamM 6e30MacHOCTM. PEMOHT [OMKEH BbIMONHATLCS TOMbKO
KBaNMGULMPOBaHHbIM NePCOHANOM C UCMONb30BaHVEM OPUrMHAIbHbIX 3aMacHbIX YacTel, B MPOTUBHOM Clly4Yae Nob3oBaTeslb
MOXET CEPbE3HO NOCTpajaTh.
kal YpoBeHb LWyma, n3gaBaemMoro MaLlMHOWM, 6bl1 U3MEPEH B COOTBETCTBUM co cTaHAapTamun UNI EN12418, EN3744.
/I3MepeHnsi NpoBOAMNNCE 6€3 Harpyski U Ha MakCUMarnbHOWM CKOPOCTU C UCMOMb30BAHUEM PEXYLLErO UHCTPYMEHTa
anameTpom 600 Mm.

k4 YpoBeHb LyMa MalLUHbI B paBoynx ycrosusix npesbillaeT 85 A6 (A).
YpoBeHb BMGpaLmu, nepefaBaemoii Ha pyyKy, U3Mepsics B COOTBETCTBUM co cTaHaapToM UNIEN ISO 5349-1.

SRS ART. 90XXXZ

CraHok oéopyp.osaH aBTOMAaTWYECKOW CUCTEMOW ANst npaBWbHOro Hanpas/eHNA BPpaLlLleHNA MHCTPYMEHTa.

ABTOMATUYECKAA CUCTEMA NPABWJ1IbHOIO HAMNPABJIEHWA BPALLEHUA UHCTPYMEHTA MPEAHA3SHAYEHA
A TOJIbKO A1 UCMOJIb30BAHUA HA MUJIAX BATTIPAV-EXPERT 500/650/700 U PRIME 500/650/700 MOOEJIU
BATTIPAV-EXPERT. MPOU3BOAUTEJIb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3A UICMOJIb30BAHME PHASE HORN SRS
B NPUNOXXEHUAX, HE YKA3AHHDbIX.
B cnyyae 3ByKOBbIX CUrHaioB:
1. OTKAOUNTE LLIHYP MUTAHWUA MaLLKHbI.
2. MpoBepHyTb C MOMOLLIbKO OTBEPTKM ABe hasdbl BHYTPU BUIKM MaLIUHbI.
3. MOAO0XKAUTE 30-60 c, noka cucTema He nepesarpysuTcs.
4. MNopcoeanHUTE LHYP MUTaHUA MaLLUHbI.

* YT0o6bl U36€XKaTb JIOXKHbIX CUTrHANIOB, HECKOJIbKO pa3 noagknw4YUuTe U OTCOeAMHUTE LUHYP NMUTaHuS,
npexpae 4emM BbINOJIHATb UHBEPCUIO ¢a3bl.
 MMpu nepeBom 3anycke, nepesi BBOAOM MalUMHbl B 3KCrUlyaTaLuio, NpoBepbTe NPaBWIbHOCTb pa6o1'b|

cucTeMbl 6€3 MHCTPYMEHTA, YTO6bl 03HAKOMUTBCS C NPOLLeAYPAMM UCTONb30BaHUS.
- Bceraa nposepsiiTe NpaBubHOE HanpaBJieHWe BPaLLeHUsi MHCTPYMEHTa.
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DBS DISCK BRAKE SYSTEM ART. 90XXXV

A MALUMHA OB0PYJOBAHA 3JIEKTPOHHbIM ABUTATEJ/IbHbIM TOPMO30M.

BE3 YCTAHOBJIEHHOIO PEXXYLLEFO WHCTPYMEHTA MALUMHA OCTAHABJIMBAETCA OO0 PACYETHOIO
BPEMEHW. AOXXAUTECb BPEMEHU TOPMOXXEHUS, MPEXXAE YEM CHOBA HAYATb.

CAHUE MALLUHbI

Pesak anacrpoutensHbix nnowanok PRIME-aTo cneumanbHbIA CTaHOK A9 Pe3KU KMpInYa, PUpOAHOro KAMHS, FpaHnTa, Kpnuya,
6eTOHHbIX M3genuit v T. M. BbicoToi Ao 275 MM. B HeM 1UCnob3yeTca cucTemMa BNaXKHON pe3ku anmasHbiM MHCTPYMEHTOM, U
OH NpeAHasHa4eH ANs NepcoHarna, CneumanuanpyroLLEerocs Ha CTpouTeNbHbIX paboTax. OnepaTop pacnonaraeTcs nepes y3koin
CTOPOHOI MaLUMHBbI, B Npeaenax f4ocAraeMocTyt KoMaHf NpuUBoAa, U KnaaeT obpabaTbiBaeMblil MaTepuan Ha cTon. 3anyctute
CTaHOK ¥ NepemeLLiaiiTe pexxyLLyto FONoBKY, MOKa MHCTPYMEHT He BOMAET B KOHTAKT C MaTepUanom.

PEKOMEHAYEMBIE UCI0JIb30OBAHUA

CTaHoK ¢ nogayeii Boabl: AJIMA3HbIV AUCK
JIASEP/CErMEHTDI (C y3KvMU NpopessiMu, Makce. 5 MM). LIEMeHT, HaTypanbHbIi KaMeHb, rPaHnT, abpasyBHble MaTepuarb!
KOMBUHALMW: UHCTPYMEHT/MATEPUAI AJ151 PE3KU - HOCAT UCKJTIOYUTESIbBHO OPUEHTUPOBOYHBIN XAPAKTEP
NEPEA KAXAbIM NPUMEHEHMEM BCErJA BbIMOJIHATb YKA3AHUA MO HAANEXXALWLEMY WCMOJIb30OBAHUIO,
NPEAOCTABJIAEMbIE U3FOTOBUTEJIEM PEXKYLLIMX [IUCKOB.
PaspeLueHHoe ucnonbsosarme: MEPEMEXAIOLLIMACA PEXXUM PABOTbI S6 40%

40% paboTa C NOCTOSIHHOM Harpy3Komn

60% pa6oTa Ha X0f10CTOM XoAy

CUMBO/J1bl U 3BHAKU:

Mpwn HeOBXOAVMOCTM Ha MalUNHYy HakneeHbl Haknenkn ¢ npeaynpexaeHnaMmn n aanpetamMu, KotTopble cneayet npoydnTaTb nepes
NCMOb30BaHNEM.

06513aHHOCTb UCMONb30BaTb NpeAnucaHHble CpefCcTBa
A1 WHAMBMAYaNbHOM 33T (CU3) C1 | YpoBeHb Boabl B Gake-yTunusarope
Mepepa ucnonb: NpOYTUTE UHCTPYKLMIO NO .
A2 D1 KOHLEBOI BbIKNIoYaTenb ronosku aosurarens
JKcnnyaTaumum.
A3 065s3aHHOCTL ucnonL3oBark NpeanMcarHLIe cpeacTaa E1 | Mucrpyiumm
vHAMBMAYanbHoW 3awmTbl (CU3) (3awmTHbIE NepyaTku)
!
A4 | BHumanue! OnacHOCTb Cry4aiHOro KOHTakTa. E2 Mpeaynpexcaenuel Mposeputs Hanpasnetye
BpaLLeHus
A5 | 3azemnenue F1 INasepHbIn akceccyap
B1 | He 3yiiTe fep WNN MeTannMyecKme AUCKHM. F2 | Hanuuwue anekTpuyecTBa
B2 | He moiiTe cTpyeii BoAbl NOA AaBNEeHUEM. F3 | SRS
B3 | BnokmpoBKa KapeTku G1 MpepynpexaeHue! 3abnokupyinTe KapeTKy

NMPON3BOAUTEJIb U U AEHTUDUKALIUA MALLNHbDI

MacnopTHas Tabnnuka, NokasaHHasa Ha PUCYHKe, MPUKpenieHa HeNnoCpeACTBEHHO K MalunHe. OH npeanaraeT pekoMeHaaumum u
BCE HeoBX0AMMbIe yKasaHus Ans 6e30MacHoOn paboTbl.

YcTaHoBEHHasA aeKTpu4eckas MOLHOCTb NaeHTndmKkaums npovasoanTens

CKOpOCTb BpaLLeH!s HCTPYMEHTa MaeHTUdbMKaLms NponM3BoanTENs 1 agpec

m A Mogaenb MallUnHbI M Knacc IP
B CraTbs N 'on BbINycKa
(o] CepuitHbIin HoMep (o] MakcvManbHbIi AnameTp opyavie Tpyaa
D HanpsixeHne cetn P BHyTpeHHW anameTp MHCTpyMeHTa
E YacToTta ceTn Q aKceccyapbl
F [MOrNoLLEHHbI TOK R akceccyapbl
G S
H T
u

Knacc nsonsauum CepTudnkaTbl 6peHAoB

L MyckoBoW koHAeHcaTop




YCTAHOBKA

TPAHCMNOPT
PRIME MOXHO nerko nepeHocwTb 3a pyyku. lNepes TpaHCNOPTUPOBKOM MalLWHbl y6eaNTECH, UTO:
¥l © 6noKuMpoBKa MOTOPHOI KapeTKu ocyLLecTBAAETCA (UKCUPYIOLLLEN PYYKOiA, yCTAHOBNEHHOMN Ha BbIABUXXHON 6arkKe;
(1] + cTepxxeHb, yaepxkuBalowwmuii Tpy6y, CHAT CO CBOEro rHesaa;
il © Horu HaxopATCA B TPAHCMOPTHOM MOJIOXKEHUN.
[l Ana TpaHCNOPTUPOBKM MaLLMHbI UCMIONb3YITE YeTbIPeXMneuyio TAry, Cnoco6Hyio nogHUMaTh 200 Kr M Kak MUHUMYM
Ha 20% 60nbllie, Y4eM BeC MallMHbI, 3a CYET 3aLlenieHns 3a KPIOKU B TPAHCMOPTUPOBOYHbBIX pyyKax.
NEPEMELLEHME
C [ONONHWTENbHLIMW «TPAHCMOPTHLIMU KONeCaMm» MaLLHY MOXHO rnepemMeLlaTh Nno CTPOUTENbHON MowaaKe.

n YTOBbl HE HAPYLUUTb CTABU/IbHOCTb MALUMHbI, BHUMATEJIbHO BbIMOJIHAWUTE CNEAYIOWMUE
NPOLIEAYPLI. MOAAEPXXKA MALUWHbI BO BPEMA YCTAHOBKU KOMIMJIEKTA KOJIEC.

Korzaa MallvHa HaxofuTcs B paboyem MoNoXKEHN:
a) OcnabbTe hurkcaTop NeBoi HOMM (CO CTOPOHbI MOTOPA).
n 6) MofHWMUTE HOTY 1 BCTaBbTE ee B OMopy Koneca.
B) 3acmKCUPYITE HOTY COOTBETCTBYHOLLMM 3aMKOM.
r) 3aTAHUTE CTOMOPHBIN BUHT OMOPbI Kosleca.
1) MoBTOpUTE OMepaLmio Ha MPaBoil Hore.

ANA OBECNEYEHWA NMEPEMELLEHWA 3JIMTbl HA PABOYEM MECTE PEKOMEHAYETCA YCTAHOBUTb EE
HU3KOE MOJIOXKEHME.

a) MooyepenHo ocnabnaitte hrKcaTopbl NepeaHUX GOKOBbIX HOXEK, YAepP)K1Bas MaLLIMHY 3a PyYKU 4151 NEPEHOCKU.

6) OnycTuTe NepeaHIo YacTb MalUVHbI, 3aCTaB/IsSst HOTY CKOMb3UTb BHYTPW OMOp A0 TeX Mop, NMoka NpoMEXYTOYHoe
OTBEPCTHE OMOp He COoBMageT ¢ 0TBEPCTUEM OMOP.

B) 3a(UKCHPYIiTE HOXKKU COOTBETCTBYHOLLIMMI 3aMKaMMU.

r) NOBTOPUTE AeicTBMSA NYHKTOB (a), (6), (B) ANs 3afHel CTOPOHbI (CTOPOHbI ABUraTens)

n NEPEMECTUTE MALLUHY.

NO3ULIMOHUPOBAHUE

YCTaHOBWTE MaLLMHY Ha YCTOMHMBYHO MOBEPXHOCTb. YT06bI npmBecT/ MalnHy B paéoqee TMOSIOXKEHWE, BbINONHWTE CNefyroLLme AeCTBUS:

n AnA NPABUJIbHOIO MOJIOXKEHWA MALUMHbI YBEAUTECb, YTO BEPXHEE OTBEPCTUE HOXXEK

(]

COOTBETCTBYET OTBEPCTUIO HOXK, MEPE/, BbIMOJIHEHUEM OKOHYATE/IbHOW BJIOKUPOBKM.

a) nepeseamnTe (HUKCATOPbI HOM B MONOMXKEHUE PAa36IOKUPOBKY;

6) UCTONb3YViTe TPAHCMOPTUPOBOYHbBIE PYYKM, YTOBBI NMOAHATE OfiHY CTOPOHY MalUUHbI B paBoyee MOMoXeHNE;

AnAa NPABUNIbHOIO MOJIOXXEHUA MALLUHbI YBEOUTECD, YTO BEPXHAS OTBEPCTUA HOXXEK COOTBETCTBYET
MPUCOEANHEHUIO HOXXKU NEPEL, OKOHYATEJIbHOW BJIOKUPOBKOW.

B) 6/10KMPOBATH HOTW MO OAHOM;

MOAAEPYXUBAWTE MALLMHY BO BPEMS BJTOKUPOBKW HOXKK.

r) MoBTOpUTE OMEepaLyio A4S MPOTUBOMONOXHOM CTOPOHDI;

1) Ocna6bTe pydKy 610KUPOBKY KAPETKM, PACMONOXKEHHYHO Ha CKOMb3sLLel Garke;

f) Mcnonb3ays WeCcTUrpaHHbIi KoY C HapY>KHOM pe3bBoi Ha 6 MM, CHUMWTE CTOMOPHbINA BUHT KPbILIKM AMUCKa.

%) MoBepHWTe KPbILLKY AWCKa 1 3ahUKCHPYITe ee paHee yaaneHHbIM BUHTOM.

3) MoAcoeaVHWTe BOAOMPOBOAHYIO TPY6Y K BOAOMPUEMHOMY KianaHy.

i) BcTaBbTe CTep)KeHb fepxkaTens Tpy6bl B rHe3/0.

) LecTUrpaHHbIM rag4HbIM KITFOUYOM C Hapy»KHOM pe3bBoit 5 MM NepemMecTHTe OrpaHUYMTENb KapeTKy CTapTa B MOSIoXeHe A.
m) MpuBeAnTe LOMONHUTENBHYHO 3aLLUMTY OT 6pbI3r B paBoyee NonoxKeHue.

NPEABAPUTE/IbHbIA KOHTPOJIb

= 3|

A @ PRIME NMPEAHA3HAYEH [/19 PABOTb| UCKJTIOYUTEJIbHO C BOLOWN.

m + [lepen HayanoM nto6bIx OnepaLuii o peske yeeanTeCh, YTO YpOBEHb BOAbI B 6ake COOTBETCTBYET yKazaHHOMY.

I'IepeA ucnosib3oeaHueM npoeepbre HaJiyme ceTeBoro NnUTaHus.

‘




NOJAKIIOYEHUE K 3NIEKTPUYECKON CETH

n ﬂ MALUMHA [O/MKHA BbiTb MOAK/IOYEHA K OBLUEA SJIEKTPUYECKOW CETU C MOMOLLbIO

ANOOEPEHLMATIBHOIO NEPEKJIIOYATE/IA, KOTOPbIA UMEET CJIELYIOLUME XAPAKTEPUCTUKM:

AnddepeHuuanbHbiii Bxoa 16 A Id 30 MA

MpuMeyaHune: 4na npaBunibHOIO NCNofb3oBaHNs AnddepeHLmanbHbIX BbiKNtoYaTenei He 3abbliBaiiTe NepuoanYeCcKy NpoBepsiTb
MX PabOoTOCMOCOBHOCTb, YTO OCYLLECTBASETCS C MOMOLLBK COOTBETCTBYHOLLEN KHOMKK, PACMONOXEHHOW Ha nepesHeln naHenm
caMmoro ycTpoicTsa.

+ Y6eauTech, UTO NonepeyHoe CeyeHwe Xun Kkabens NMTaHus UMeeT COOTBETCTBYHOLLME Pa3Mepbl B COOTBETCTBUM C MYyCKOBbLIM

TOKOM U1 €ro AnnHon. Ana AnnHHbIX kabene 1o 50 METPOB AOCTATOYHO CeYeHnst 4 MM2.

+ Mepen NoAKMtoYEHMEM MaLLMHbI K PO3ETKE NMUTaHUA YOeaMUTECD, HTO HAMPsIXKEHVE B CETU TaKOE XKe, Kak yYKadaHO Ha Tabnnyke MaLLvHbI.
« MNepea NoAKHOYEHEM MaLLIMHbI K PO3ETKE NUTaHKs yOeAUTECD, YTO HaMPSIXKEHME B CETV TAKOE XKE, Kak YKazaHO Ha Tabnnyke MaLLmHbI.

B CJZIYHAE MPOTUBOIMOJIOXXHOIO BPALLEHUA ABWUrATESIA, MEPEMECTUTE ABYX®A3HbIE LUTbIPbKU B

CETWU, KAK YKA3AHO HV)KE

* NOCKOW OTBEPTKOM 3aTAHWTE B COOTBETCTBYIOLLEM FHe3ae 1 NoBepHUTE ABa ¢)83Hbl>< LLITl/Id)Ta.
+ Y6eaunTech, 4TO HamnpaB/ieHWe BpallleHnd npaBuibHOE.

CBOPKA U PABBOPKA IUCKOB

Mepep BbINonHeHUeM N060ro BMelLaTeNbCTBa WM PEryIMPOBKM OTKIOUUTE MalLMHY OT MCTOYHMKA NUTaHUS.

OTBUHTUTE PYYKM U CTOMOPHYHO raiiky Ha KpblLUKe AUCKa U CHUMUTE ee.

m CHUMMUTE raiiky KpenneHust IMcKa ¢ MOMOLLbHO Kitoya Ha 30 MM U LLECTUIPaHHOMO KKoYa C Hapy>KHOM pe3b6oi Ha 5 MM.

DOMOJIHUTE/IbHO PYYKW BCErAA YEUPAWTE 3AMOPHYIO FTAVIKY HA KPbILLKE UCKA.

A LN PA3EOPKU IUCKA PEKOMEHYEM CJIEAYIOLLIEE.

3almias pyku nepyaTkamu, Kpenko AepXKuTe anmasHblin ANCK, @ ApYrov PyKOi OTKPYTUTE CTSHKHYHO Faiiky raeqHbIM Kio4oM Ha 30 MM.
YCTPOWCTBA YMPABJIEHUA U YMPABJIEHUA
MawwwuHa PRIME ocHalleHa naHenbto ynpaBneHns, COCTOALLEN U3:
1) KHOMKA PABOTbI: (3EJIEHBIN LIBET ans EXPERT 400, YEPHbIW LLBET N1 EXPERT 500/600 1 700)

@ [pvi NONHOM HaXKaTuu STOM KHOMKM MalLIMHa 3amyCcKaeTcs.

2) KHOMKA OBbIYHOIO OCTAHOBA: (KPACHbIV LiBET)
1pY NONHOM HaXaTuy KHOMKM MallrHa OCTaHaBAMBAETCA. YCTPOMCTBO OCHALLEHO CaMOYAEPXXMBAIOLLENCH CUCTEMON.
Mepepn 3amyckoM MalWHbl y6eauTech, YTO YCTPOMCTBO HAXOAUTCA B Pa3bioKMPOBaHHOM MOMOXKEHWW. [ToBepHUTE Mo
YacoBoi cTpeske Ha 90 °, 4To6bl pa3bNoOKMPOBATb.

3) YCTPOUCTBO OTK/TOYEHUA CETU (Bunka):
CwnoBas ycTaHOBKa MallMHbI. MicnmonbayiiTe yanMHUTENbHbI Kabenb ¢ 5-KOHTaKTHON po3eTKoit. Ha aTanax o6cnyxvBaHus
1 BMELLIaTENbCTBA CHYMUTE BUIKY C YCTPOMCTBA, YTOBb! OTK/OUUTL €ro OT CETU.

4) NA3EPHbIA METYUK (onuus Ha PRIME 500 - 650 - 700)
MpoeumnpyeT NMHUIO 0Tpesa Ha Aocke. OH aKTUBMPYETCA NPV NOLAKITFOYEHUN MaLLWHDBI K CETU.

bINMOJIHEHUE PA3SPE3A HA PABOYEM CTOJIE

m NEPEA, HAYAJZIOM PE3KU OMEPATOP AOJ/DKEH YBEAUTbCA, YTO OCTABJIAETCA HE MEHEE 150 cm
CcBO60OAHOrO NMPOCTPAHCTBA BOKPYr MaluuHbl. OJ19 BE30OMACHOW PABOTbl HE MO3BOJIIUTE APYIUM
nioassM OCTABATbCS BBJIU3U MALLWHbI BO BPEMSAl PE3KWU.

PasnoxwTe Ha paBoyelt NOBEPXHOCTH KYCOK HY>KHOrO pasmepa;

ﬂ MEPEA NPOAO/DKEHMEM PE3KU YBEAUTECH, YTO MATEPUAJ1 XOPOLL AAEPXXUBAET MJINTKY.

PE3, [UTMHON J0:

1375 mm PRIME 500
1300 mm PRIME 5008
1100 mm PRIME 650
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820 mm PRIME 650S
970 mm PRIME 700
795 mm PRIME 700S
Perynupys ynopbl Kapetkv B Hadyane v KOHUE pesa MOXHO MCMOMb30BaTb BCKO AOCTYMHYHO AJIMHY XOfa KapeTKu PexyLen
FOMIOBKM W MOMYYUTb PE3bl YBENMYEHHOR ANUHbI.
Monenb Prime 500 - 650 - 700
1) C noMoLLbto KAtoYa-LLeCTUrPaHHKKa 5SMM 0cnabuTb yrop KapeTky B Havane pesa
LEAR) 2) MepesecTy ynop kapeTku B HOBOE NONOXeEHNE B, ykasaHHOE Ha STUKETKE, M CHOBa 3a(UKCHMPOBaTh

4) nepemecTuTe pabouuii CTOM U COXPaHUTE PACCTOSHUE OT OMopbI

W3MEHEHME AJINHbI PE3A NPUBOAUT K MPOTEYKE BOAbI N3 CTAHKA

Mopenb Prime S
BbINOAHATD UCKIOYUTENBHO BblleHa3BaHHbIe onepaummn 11 2.

n HE U3MEHATb MOJIOXXEHWE YIMOPA KAPETKW B KOHLE PE3A B MOAEJIAX, OCHALLUEHHbIX JIASEPHbIM
PA3METOYHbIM YCTPOMCTBOM

BbIMNOJIHEHUE PE3A MNO/A YI'JIOM 45°

n I'IepeA YCTaHOBKOM MOJI0OXKeHUs pe)Kyu.l.eM roJIOBKU y6eAMTbcil yTo:
MallUHa BbIKJTIOYEHa; pe)Kyu.mu AUCK He HaxoauTcCA B ABUXXEHUN.

PE3KA MoA YrJiom 45°
Vicronbays rpafyypoBaHHYHO LLIKay, PAaCcronOMXEHHYHO Ha CTOVIKe CTaHKa, MPMBECTU PEXKYLLIYO FOMIOBKY B MONOXEHWE /1A PE3KM Mof,
YoM 45° 1 3aTsHYTb DUKCUPYIOLLIME PYKOSITKU..
pa3MecTUTb pa3pesaeMyto 3aroToBKY Ha paboyeM CTOMe W BbINOMHWTb pes.
NA3EPHbIV METYUK

A & JIA3EPHbIV MPUBOP KJIACCA IIIA

Onepaumy peski MOXHO YNPOCTUTbL C MOMOLLbIO aKceccyapa A Ta3epHON TPaCCUPOBKY.

[le/cTBUTENBHO, NAa3epHas cucTeMa MOXeT 0603Ha4aTb Ha paBodem CTONE NIMHWIO pe3a UHCTPYMEHTa.

JTASEPHbIN TPACEP HAYUMHAET PABOTY, KOTAA MALLMHA MOAKIOYEHA K MCTOYHWUKY MATAHKA.

MPAMOE BO3ENCTBUE COTHEYHOIO CBETA MOXET CHUKATb 3ODEKTVBHOCTL JTASEPHOIO METHMKA.

103TOMY PEKOMEHAYETCSA MCMOb30BATE MALLVHY B 3AKPbITbIX MECTAX.

E BbIMOJIHEHUE PE3KU C JIABEPHbIM METYUKOM

* MopaknouMTe MaLLUKHY K 3IEKTPUYECKOI CeTH.

* Pacnono)xure Kycok, KOTOPbIi HY)>XHO Bbipe3aTb, COBMECTHUB JINHUIO, HAHECEHHYIO Nla3epHbIM TPaccepoM, C OTMETKON Ha

MaTepuase, KOTOpbIii HY)XHO Bblpe3aTb.

* BbinonHuTe pe3Ky, Kak ykasaHo B pa3aene «BbIMOJIHEHUE PE3KU HA PABOYEM CTOJIE».

PErYINPOBKA TPEACEPA

Ecnu nnoTTep He BbIPOBHEH MO JINHUM pe3a, MOXXHO OTPerynMpoBaTthb ero npaBuibHoe BbipaBHUBaHue.

l-I1-06|:| npaBWIbHO YCTaHOBUTb Tpaccep, AeACTBYITe cneAyioLLUM 06pa3oM:
0CnabbTe TPW CTONOPHbIX BUHTA NaMrbl, YTOObI Pa3peLLNTb ABUKEHNE.
PasmecTuTe KOHTPONbHbBIV KBaAPaT Ha NINHWMM Pe3a MHCTPYMEHTA.
BcTaBbTe LWeCTUrpaHHbIit KN € Hapy»KHOW pe3b6oit 5 MM, MOCTaBAAEMbIA C MaLLMHON, B LIECTUrPaHHbIA Na3 namrbl.
Mcnonb3ys LecTUrpaHHbIi KoY C Hapy>KHOW pe3bOoi, MOBEPHWTE rpyLLY, Noka flyy4 He COBMECTUTCA C SIMHUEN pe3a
MHCTPyMeHTa.

BO BPEMA PErYJIMPOBKW HEOBXOAWUMO MPOBEPUTb, YTO JINHUA, NPOU3BEAEHHAA MJIOTTEPOM, HE

AONYCKAETCH B I'/IA3A OINEPATOPA.

C BOKOBOW 3ALLEJIKOM Bbl MOXXETE 3ABJIOKUPOBATb KAPETKY B 3AZIBUHY TOM MOJIOXXEHUUBCETJA COB/TIOQAATE
BE3O0MACHOE PACCTOAHME MEXXAY INMA3AMMU OMNEPATOPA U KOHLLOM JIMHUW. MPOU3BOJUTE/Ib OTKA3bIBAETCA OT
JII0B01 OTBETCTBEHHOCTW 3A UCMOJIb30BAHUE JIA3EPHOIO METUYUKA, OT/IMYHOIO OT YKA3AHHOIO.
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CUCTEMA MNMOJAYMN PE3KH

m MpuHagnexHocTb «CUTTING FEEDING SYSTEM» nossonseT BaM O4eHb TOYHO PeryimpoBaTb C MOMOLLBIO MaxoBKKa,
pacnonoXeHHOro cnepean BEPTVKaIbHO MaLLHbI, MPOABWUXEHWE PeXYLLe rONOBKM BNEpes Unv Hasag,
n YUYUTbIBASA BbICOKYIO YYBCTBUTEJIbHOCTb AKCECCYAPA, AEMCTBYATE OCTOPOXXHO, YTOBbl U3BEXXATb
CJTYYAWHOW B/IOKUPOBKU PEXXYLLEEFTO MHCTPYMEHTA.

oC OYHbIE PUCKU

KomnaHwst BATTIPAV SRL Ha aTane NpoeKTMpoBaHus yaenmna ocob6oe BHYMaHue acnekTam, KoTopble MOryT Co3aBaTb PUCKU
Ana 6e30nacHOCTU 1 3A0POBbs onepaTopoB. OAHAKO HEKOTOPble MOTEHLMAbHbIE PUCKM OCTAFOTCS M ONUCaHbI HUXKE:

OnacHOCTb Ha/IM4UA AIEKTPUYECKOro TOKA. MallMHa MMeeT BHYTPEHHIOI 3NIEKTPUYECKYIO YCTaHOBKY:
I'IOAKJ'IIO'«-IAVITE MALLMHY TOJIbKO K JIMHUWN, KOTOPOW UMEET OUODEPEHLIMATIbHYIO 3ALLUTY U
3ODEKTUBHbIV KABE/Tb 3A3EMJIEHUS.

OnacHOCTb ANUTENbHOIO BO3/eMCTBUSA LyMa:
NpU NPOAO/HKMTENbHOM UCMOJIb30BaHUM MalLMHbI YPOBEHD LYMa onepaTopa npeebiwaet 85 b (A).
WUCMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUE HAYLLUHUKU OBA3ATEJIbHO.

n M OnacHOCTb C/ly4aliHOro KOHTaKTa C ABUXXYLLUMCS MHCTPYMEHTOM.
OBASATEJIbHO HOCUTb TAXKE/bIE 3ALLUTHbIE NMEPYATKW.

SN OnacHOCTb KOHTaKTa C 0CKOJIKaMu MaTepuana.
SALLNTHBIE O4KWN OBA3ATEJIbHO.

i

PABOYEE MOJIOXXEHME (no3. 1 ¢oto 16) AO/HKHO BCEFAA COXPAHATBLCA HA PA3JIUYHbIX ®A3AX PABOTbI MALLUHbI.
* Bo BpeMms 3arpysku Matepuana.

* Bo BpeMs pe3ku maTepuana.

* Bo BpeMsi CHU)KEHUSI CKOPOCTM PeXXYLLLero MHCTPYMEHTa Moc/ne OCTaHOBKM CTaHKa.

NPEAYNPEXXAEHUA OB OBCJTY>XXUBAHUN

NEPEA NPOBEAEHUEM J1IOBOr0 BMELUATE/IbCTBA WJIN PErYJIMPOBAHUA OTKJ/IIOYUTE MALUUHY OT
WCTOYHUKA NUTAHUA.

PECYNIUPOBKA KAPETKU
ﬂpMBOﬂHaﬂ KapeTKa OCHallleHa ABYMSA perynatopamm ang KaJ'Il/l6pOBKl/l BepPTNKaNbHOro 3asopa I'Ipl/lBOAHOIZ rO10BKN.
J15 I'IpaBVU'IbHOﬁ perynnpoBKM BbINONHUTL HMXXeCneayoulee:
% * CMOMOLLbIO K/KoYa-LIECTUrPaHHMKa 3 MM 3aBMHYMBATL IBa YCTAHOBOYHbBIX LLITU(TA NepeHeri perynMposKm
(A) no ycTpaHeHus 3as0p;
+ MOBTOPUTbL OMepaLuio Ans ABYX LUTUATOB 3afHel perynmposku (B).

PABHbIM OBPA30M 3ATAIHYTb YETbIPE PETYJIAITOPA C LIE/IbIO MOJIYYEHUA COOTBETCTBYIOLLEN
PA3MEPEHHOCTM.

g B
Q
]
i3

A HE MbITb CTAHOK C MOMOLLbIO CTPYW BOAbI MO/, AABJIEHUEM.

PRIME MOXHO Nerko o4ncTuTb, 0CNabus CTOMOPHbIE Fraiku U CHAB CTONELHMLY. C NOMOLLBIO KPbILWKW, PAaCMoNOXEHHOM Ha
[He 6aKa yTUAmnsaumm, O4nCTUTE MalliHy OT OCTATKOB 06paBoTKN.YCTPOMCTBO PEXYLLEN roN0BKMN 060PYA0BAHO NPUBOAOM
[N PErynMpoBKM NIOCKOro cpesa. B ciyyae HenpaBuIbHOrO yria co BpeMeHeM AeNCTBYMTE CriefytolymM 06pa3om:

MOMOIUTE HA MNJIOLWAAW, KOTOPAS AO/MKHA 45 °, N1 MPABUJIbHOIO PASMELLIEHUSA 3ATIUCEN.

PX] NOCNE BLIMOJIHEHNA OMEPALMI MO OYUCTKE BAKA, CHOBA YCTAHOBUTb PABOYMIA CTOJ, COBJIIOfAA
PACCTOSIHUE OT OMOPbI HOTW. (90500/90501=212 mm, 90650/90651/90700/90701=315mm )
ﬂepMO,ElVI‘-IeCKI/I BbINONIHATb YMCTKY pacnblNUTeNd, Kak yKa3aHo.
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B cnydyae yTvnusauuu BCell MallMHbl WM ee 4YacTell, MaTepuasnbl HEOBXOAMMO YTWUNU3MPOBaTb B MOPS/Ke,
9 CTaHOBNEHHOM [IENCTBYHOLLMM 3aKOHOAATENbCTBOM.

Monnamup Cranu AnoMuHUi Meab 3nokcuaHas cmona
OCHOBHOW KOpyC [ ] ( J [ J
Torpy»Hoit Hacoc [ J (] [ J [ J [ ]
9nekTpoaBMraTens [ J (] [ ] [ J

R.A.E.E. IT08020000002803

EBponeiickan AupekTtvea 2012/19 / EC npesycMaTpyBaET, UTO anNeKTpuieckre Npubopbl He yTUAN3MPYOTCS BMeCTe
C. 06blYHble TBep/ble ObITOBbIE OTXOAbI, HO COBMPAOTCS OTAENBHO A8 ONTUMU3ALMK YPOBHS

mmm | BOCCTAHOBJIEHWE N NepepaboTka MaTepuanos, N3 KOTOPbIX OHW COCTOAT, W, NMPeXAe BCero, Ans NpefoTBpaLLeHus
noTeHUManbHbIX. yLlep6 340POBbLIO 1 OKpY»KatoLLeit cpeae. B cooTBeTCTBUM C eBponeickoi avpekTunaort 2012/19 / EU Bce
3M1eKTPUYECKMNE NPUGOPDI LOMKHBI 6bITb MOMEYEHbI CMBOJOM MepeyepKHyTOro MyCOPHOro KoHTeHepa. C ApYroi CTOPOHbI,
ynakoBKa yCTporcTBa 6yAeT yTUNn3npoBaHa B COOTBETCTBUM C METOAAMY, YKa3aHHbIMU B AENCTBYIOLLEM 3aKOHOAATENbCTBE
0 NMOBTOPHOM VCNOMNb30BaHWK. s NonyYeHnsa JONONHWUTENbHOM MHbOPMaLMW O NPaBUAbHOM YTUAN3aLMK 3N1eKTPONPUG0opoB

06paTUTECH B COOTBETCTBYHOLLYIO FOCYAAPCTBEHHYIO CIYXKOY.

PEMOHT MUHCTPYMEHTA [0JDKEH BbITb AO/DXEH KBAJIMGULIUPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.

3TOT 3NIEKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET AACNCTBYIOLLUM NPaBUIaM TEXHNKU 6€30NacHOCTU. PEMOHT A0/KeH BbINONHATLCA
TONbKO KBanM(UUMPOBaHHbLIM NEPCOHANIOM C MCMO/Ib30BaHUEM OPUrMHAJIbHbIX 3aNacHbIX YacTel, B NPOTUBHOM Clly4ae 3To
MOXXeT 6bITb ONacHo A/A onepaTopa.

FapaHTMs He pacnpocTpaHseTcsi Ha OTKasbl, KOTOpble He SBAAIOTCA C/eACTBUEM HejocTaTKa COOTBETCTBUS,
CylLecTBOBaBLUEro Ha MOMEHT MOKYMNKK, Hanpumep:

. N3Hoc maTepuanos (c y4eToM cpefiHero cpoka cny6bl usgenus).
. Heco6ntofieHne MHCTPYKLUIA B 3TOM PyKOBOACTBE.
. BMeluaTenbcTBa M USMeHEHUs, ceNlaHHble HeYNOJIHOMOYEHHbIM NEePCOHANOM.

. Wcnonb3oBaHue HeOpUrMHanbHbIX 3anyvacTe.

BATTIPAV SRL (Z.1. »Via Cavatorta 6 / 1-48033 Cotignola (RA) ITALY tel. 054540696 - info@battipav.com - www.battipav.com)
3asiBNSIET NM0A CBOIO UCKJ/IIOUMTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD, YTO MPOAYKT:

Cepus: PRIME 500, 650, 700

Modello art .: ykazaHo B TABJIULIE 1

Tun: Pesak CTpPoUTeNbHOI MIOWaAKM ANA PE3KN HAa KMPNWYaX, HaTypasbHbIX KaMHSX, FPaHUTaX, KUPMNUYax, 6€TOHHbIX U
nopo6HbIX NpegMeTax A0 BbICOTbl 275 MM.

HacToswan [leknapauua oTHocuTcs K cnepytowum [iupektusam: 2006/42 / EC (MD), 2014/35 / EU (LVD), 2014/30 / EU
(EMC), 2011/65 / EU (RoHS II)

Ccbifika Ha COOTBETCTBYIOLLME UCNONb3yeMble rapMOHU3UpoBaHHble cTaHaapTbl: EN12418: 2000 + A1: 2009, EN61029-1:
2009 + A11: 2010, EN60335-1: 2012 + A11: 2014, EN60335-2-41: 2003 + A1: 2004 + A2: 2010, CEI EN 61000-6-1: 2007, CEI
EN61000-6-3: 2007 + A1: 2013, CEI EN 61000-3-2: 2015, CEI EN 61000-3-3: 2014

[laTta nsrotosieHus - CepuiiHbiii HOMep: (Ha KpbILLKe)

[naBHbIN yNpaBnstoLLnii
Claudio Tondini
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La riproduzione anche parziale e la divulgazione di questo documento, con qualsiasi mezzo, non sono consentite.
Eventuali infrazioni saranno perseguite nei modi e nei tempi previsti dalla legge. Edizione 2076. Con riserva di modifiche.
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